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SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU PRZETARGU

PCC Intermodal S.A. zaprasza do ztozenia oferty na realizacje:

dostawy z montazem, uruchomieniem oraz ze swiadczeniem ustugi serwisu dwoéch

suwnic typu RMG dla zadania:

,Budowa kontenerowego terminala przetadunkowego
wraz z obiektami towarzyszacymi
na terenie Miasta Ropczyce”
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CEL PRZETARGU

Celem przetargu jest wybor Oferenta, ktory dostarczy kompletne urzadzenia — suwnice
typu RMG umozliwiajace realizacje przetadunkéw wg niniejszej Specyfikacji przedmiotu
przetargu.

PRZEDMIOT PRZETARGU

Przedmiotem przetargu jest dostawa dwéch suwnic na terminal kontenerowy do Ropczyc.

Oferent powinien uwzglednia¢ fakt, iz dostawa i montaz suwnic beda miaty miejsce na
obiekt bedacy w trakcie budowy.

Nalezy réwniez uwzglednia¢ mozliwosé posadowienia w przysztosci na tych samych
torach suwnicowych (w tym samym obszarze roboczym) trzeciej suwnicy.

Dostawca w ramach realizowanego Zadania zapewni serwis dla dostarczonych suwnic.
Kompletne urzadzenia zostang przekazane Zamawiajgcemu jako dopuszczone do
uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Kod CPV 42414210-6 Suwnice
DEFINICJE

Na potrzeby niniejszego postepowania przyjmuje sie nastepujgce definicje:
Oferent — podmiot lub konsorcjum, ktéry bierze udziat w postepowaniu przetargowym.

Dostawca — podmiot lub konsorcjum, z ktérym w drodze przetargu zostang zawarte umowy o
realizacje dostawy i serwisu suwnic.

Odbiorca lub Zamawiajacy, lub Inwestor — PCC Intermodal S.A.

Wykonawca — podmiot realizujgcy roboty budowlane, majgce na celu wybudowanie terminala
kontenerowego w Ropczycach.

RMG, suwnica — pojecia stosowane zamiennie dla okreslenia przedmiotu zamodwienia.

oferta — komplet dokumentéw przesytanych Zamawiajgcemu w terminie wyznaczonym przez
Zamawiajgcego, obejmujgcy formularz stanowigcy zatgcznik nr 1 i 2 do Specyfikacji, oraz
dokumenty formalne wskazane w pkt 9 rozdziatu 2 czesci IV Specyfikaciji.

Kompletna Oferta — komplet dokumentéw przesytanych Zamawiajgcemu w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego, niezbednych do zawarcia umowy dostawy i umowy
serwisowej zgodnie z rozdziatem 9 i 10 czesci IV Specyfikacji.

Zadanie — dostawa dwoéch suwnic RMG na terminal kontenerowy w budowie do Ropczyc
zgodnie wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

Dzien roboczy — kazdy inny dzien niz sobota albo niedziela lub inny dzien ustawowo wolny
od pracy na terenie Rzeczpospolitej Polskie;j.
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TDT — Transportowy Dozér Techniczny.

ROS -

(Remote Operating Station) stacja zdalnego sterowania suwnicami RMG.

Specyfikacja — niniejsza Specyfikacja Przedmiotu Przetargu

ZAKRES PRZEDMIOTU PRZETARGU

Zakres przedmiotu przetargu obejmuje zrealizowanie przez Dostawce miedzy innymi
nastepujgcych czynnosci:

1.

10.

11.
12.

Zaprojektowanie suwnicy z uwzglednieniem optymalnych parametréw eksploatacyjno
- kosztowych dla uwarunkowan terminala PCC Intermodal S.A. w Ropczycach, wraz z
przeprowadzeniem wszystkich wymaganych przepisami uzgodnien, w tym m.in. z
dozorem technicznym, rzeczoznawcg BHP oraz ppoz.,

Wyprodukowanie odpowiednio kompletnych suwnic RMG, wraz z wyposazeniem i
stanowiskami zdalnego sterowania (ROS) zgodnie ze Specyfikacja,

Dostawa na terminal wraz z roztadunkiem, montazem oraz wszelkimi czynnosciami i
niezbednymi ubezpieczeniami, ctami (jezeli bytyby nalezne).

Doprowadzenie zasilania do suwnic od przylgcza kablowego wraz z wyposazeniem
suwnicy w kabel zasilajgcy, urzadzenia do zwijania kabla zasilajgcego, skrzynki
tgczeniowe $redniego napiecia wraz z elementem (lejkiem) wyprowadzajgcym kable
na zewnatrz kazdej z komor zasilania,

Przeprowadzenie rozruchéw technologicznych i niezbednych préb eksploatacyjnych
oraz odbiorow,

Opracowanie i przekazanie kompletnej dokumentacji technicznej dotyczacej urzadzen
W wersji papierowej oraz elektronicznej w jezyku polskim i angielskim,

Opracowanie i przekazanie instrukcji uzytkowania oraz eksploatacji urzgdzenia,
Uzyskanie stosownych dopuszczeh dla kazdego urzgdzenia przed wiasciwym
organem odbiorowym wraz z pozwoleniem na uzytkowanie, jezeli przepisy na dzien
odbioru naktadajg taki obowigzek;

Wykonanie wszelkich czynnosci okreslonych w Specyfikacji i umowie oraz wszelkich
innych czynnosci niezbednych do wifasciwej pracy i uzytkowania urzgdzenia
okreslonego w umowie serwisowej;

Zapewnienie petnego utrzymania i serwisu pogwarancyjnego urzgdzenia w okresie
eksploatacji wytyczonym ramowo w Specyfikacji przedmiotu przetargu oraz umowie
serwisowej,

Zapewnienie serwisu gwarancyjnego urzgdzenia w okresie eksploatacji urzgdzenia.
Pomoc w opracowaniu instrukcji wewnetrznej PCC Intermodal S.A. dotyczacej
szkolenia dla operatoréw, w tym takze dotyczgcej kierowania suwnicami z uzyciem
stanowiska zdalnego sterowania, w oparciu o ktérg Zamawiajgcy bedzie szkolit nowych
operatoréw i na bazie ktorej stosowny organ prowadzit bedzie egzaminy dla nich,
prowadzgce do uzyskania odpowiednich uprawnien.
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13.

14.

Przeszkolenie personelu wskazanego przez Zamawiajgcego w zakresie operowania,
eksploatacji i obstugi technicznej urzadzen na terminalu, w sposoéb opisany w dalszej
czesci specyfikaciji.

Dostawca zobowigzany jest do ponoszenia wszelkich optat administracyjnych o
charakterze sankcyjnym (grzywny, mandaty etc.) jezeli konieczno$¢ poniesienia tych
opfat powstata z przyczyn lezgcych po stronie Dostawcy zwigzanych z realizacjg
Zadania ,Budowa kontenerowego terminala przetadunkowego wraz z obiektami
towarzyszacymi na terenie miasta Ropczyce

KAMIENIE MILOWE W REALIZACJI DOSTAWY SUWNIC

Zgodnie z trescig ogtoszenia Zamawiajgcy oczekuje, iz termin wyprodukowania, dostawy,
montazu oraz przeprowadzenia rozruchu wraz z uzyskaniem stosownych dopuszczenh oraz
zrealizowaniem niezbednych szkolen dotyczgcych obstugi i prowadzenia operacji z uzyciem
suwnicy oraz przekazania suwnicy Zamawiajgcemu nie bedzie dtuzszy niz 22 miesigce od
dnia zawarcia umowy z Dostawcg suwnic. Planowany termin zawarcia umowy do 30
wrzesnia 2026.

W harmonogramie realizacji Zadania nalezy przyja¢ date zawarcia umowy jako termin, w
ktérym Dostawca powinien przystapi¢ do rozpoczecia prac. Zamawiajgcy oczekuje iz:

najpozniej we wrzesniu 2027 bedzie gotowa wstepna dokumentacja projektowa oraz
elementy konstrukcyjne suwnic RMG;

najpdézniej w styczniu 2028 Dostawca suwnic uzgodni z Wykonawcg robét
budowlanych plac pod sktadowanie cze$ci i montaz suwnic;

kluczowe elementy konstrukcyjne suwnic bedg dostarczone na teren budowy terminala
kontenerowego Zamawiajgcego w okresie luty - marzec 2028;

planowany montaz i uruchomienie suwnic wraz z odbiorami technicznymi (TDT) i
dopuszczeniem do eksploatacji rozpocznie sie w kwietniu 2028, a zakonczy sie w
terminie najpézniej do 21 lipca 2028. Oczekiwany przez Zamawiajgcego termin
rozpoczecia prac montazowych wynika z wytyczonego harmonogramu realizacji prac
budowlanych;

Dostawca uzyska wymagane zezwolenia przed terminem ostatecznego przekazania
Zamawiajgcemu kazdego z urzadzen; Ostateczne przekazanie Zamawiajgcemu
suwnicy RMG wraz ze stosowng dokumentacjg, zostanie dokonane w formie
podpisania protokotu zdawczo - odbiorczego najpozniej do 31 lipca 2028;

zaswiadczenia o przeszkoleniu personelu w zakresie eksploataciji i obstugi technicznej
zostang wydane po przeprowadzeniu szkolen, ktére bedg miaty miejsce po dokonaniu
odbioréw przez Zamawiajgcego.

Powyzsze terminy (kamienie milowe) Oferent zobowigzany bedzie uwzgledni¢é w
przygotowanym przez siebie Harmonogramie prac zawierajgcych informacje odnosnie dat
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produkcji, montazu i uruchomienia dla kazdej z suwnic, sktadanym jako zatgcznik nr 5 do
umowy dostawy. Z uwagi na mozliwos¢ wystapienia opéznien w budowie Zamawiajacy
zastrzega sobie przesuniecie terminéw transportu czesci i montazu suwnic — szczegoty
w czesci lll rozdziat 9 (Dodatkowe wytyczne), punkt 6. W konsekwenciji ulegng przesunieciu
rowniez terminy odbioréw TDT i koncowych.

1.1.

CZESC | - SPECYFIKACJA TECHNICZNA SUWNIC

. WYTYCZNE TECHNICZNE DO SPORZADZENIA OFERT NA SUWNICE RMG

Opis projektu

. Zamawiajacy wymaga dostawy 2 sztuk suwnic RMG o rozstawie osi szyn jezdnych

suwnicy ok. 54,64 m tj. przy wiekszym zasiegu operacyjnym ok. 57,69 m ze wzgladu
na przewieszke do obstugi 1 rzedu pustych konteneréw z wysiegiem jednostronnym
zapewniajgce obstuge tadunkéw kontenerowych pomiedzy podporami suwnicy, tj. nad
czterema terminalowymi torami kolejowymi, 2 pasami obstugi pojazdéw (truck lane), 9
rzedami kontenerow (4+1) oraz z przewieszki (cantilever) 1 rzad konteneréw (4+1)
zgodnie zatgcznikiem nr 8 przekrgj.

Do maksymalnej wysokosci suwnicy i jej pracy operacyjnej nalezy zatozy¢ przetadunki
i sktadowanie konteneréw High Cube.

Na dtugosci toru suwnicowego ok. 660 m nalezy uwzgledni¢ dwie strefy postojowe na
obu koncach toréw (1 x ok. 26-28 metréw i 1 x ok. 26-28 m).

Zadanie obejmuje swoim zakresem wykonanie projektu, produkcje kompletnych
elektrycznych Suwnic Bramowych typu RMG o znamionowym obcigzeniu 41 ton
metrycznych pod chwytakiem (spreaderem) ze stacjg zdalnego sterowania ROS
(zawierajgca 2 stanowiska kierowania) wraz z dostawg, montazem, podtgczeniem
testowaniem, dopuszczeniem do eksploatacji. Suwnice bedg przekazane
Zamawiajgcemu, jako w petni zmontowane, przetestowane i dopuszczone do
uzytkowania.

Suwnice dostarczone do Ropczyc powinny by¢ przygotowane do zmiany ukfadu placu.
Zamawiajgcy pozostawia sobie mozliwos¢ wyboru sposobu pracy na terminalu, np.
zamiany 2 stackow sktadowania kontenerdw na strefe obstugi truckéw, i strefy obstugi
truckow na bufor szybkiego przetadunku obejmujgcym 2 rzedy konteneréw (2+1).
Przekréj dla obu wariantéw przedstawiajg zataczniki nr 6,7,8.

Zamawiajgcy informuje, iz w roku 2026 zleci rozpoczecie budowy terminala
kontenerowego wg projektu firmy Bilfinger. Planowany czas realizacji robot
budowlanych to 24 miesiace.

Zamawiajgcy zaktada, ze prace budowlane zostang zsynchonizowane z dostawg i
montazem suwnic w takie sposoéb, aby po oddaniu do uzytku terminala kontenerowego
mozliwe byto uruchomienie i oddanie do uzytku obu suwnic RMG.
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8. Obstuga tadunkéw w strefie kolejowej bedzie realizowana suwnicami. Obstuga
tadunkéw po zachodniej stronie terminala (strefa pustych konteneréw) bedzie sie
odbywac reachstackerami.

9. Tory podsuwnicowe zaprojektowano o dtugosci 660 m (ok. 600 m dtugos¢ operacyjna
oraz ok. 60 m dtugosci przestrzeni ,parkingowej”, na koncu kazdego z toréw suwnicy).

10. Na koncu fundamentow Wykonawca robét budowlanych zainstaluje odbéj dostarczony
przez Dostawce suwnic. Dostawca suwnic zaprojektuje (uwzgledniajgc
rozmieszczenie otwordéw stuzgcych kotwieniu odboju do fundamentu suwnicy wg
zatgcznika nr 10) i dostarczy odboje suwnicowe, ktére majg wspodtpracowaé ze
zderzakami suwnic.

11. Docelowo na tych samych torach planowane jest zainstalowanie nie objetej niniejszym
Zadaniem trzeciej suwnicy. Strefy parkingowe dla suwnic zostaty zaplanowane na
koncach toréw podsuwnicowych z czego w poblizu budynku biurowego bedzie
przewidziana strefa parkingowa jednej suwnicy, a na przeciwlegtym koncu toru dla
dwdch suwnic. Na potrzeby dostawy suwnic w ramach obecnego Zadania nalezy
przyjaé ze suwnice sg parkowanie na obu koncach toru po jedne;j.

12. Inwestor nie wyklucza czasowej obstugi pociggdw reachstackerami w przypadku
awarii, prac serwisowo-konserwacyjnych lub innych przypadkach po wytgczeniu
mozliwosci pracy suwnicy w obszarze gdzie pracuje reachstacker.

13. W konsekwencji mozliwo$ci uzycia roznych urzgdzen do obstugi pociggéow podpora
suwnicy z elementami napedu, jednostkg zasilajgcg wraz z kablem zasilajgcym musi
znajdowac sie po stronie wschodniej terminala (tzn. w czesci kolejowej terminala).
Réwniez po tej samej stronie powinny znajdowac sie schody i podesty umozliwiajace
wejscie/zejscie na/z suwnicy, ktére nie powinny kolidowa¢ z trasg kabla zasilajgcego
suwnice (docelowo wszystkie trzy suwnice). Wymagane jest zachowanie odpowiednich
skrajni wzgledem obiektow terminala np. lamp, ogrodzenia jak réowniez wzgledem
stacku konteneréw oraz wagondw z kontenerami znajdujgcymi sie na torach pod
suwnica.

14. Zamawiajgcy zaktada, ze kazda suwnica bedzie mogta pracowaé na catej dtugosci
operacyjnej toru z uwzglednieniem zaparkowanej na korncu czasowo wytgczonej innej
suwnicy. W przypadku awarii suwnicy lub wytgczenia suwnicy (np. z uwagi na brak
zasilania) Dostawca powinien na etapie projektowania w dokumentacji uzytkowania
urzgdzen wskazac bezpieczny sposéb odstawiania lub przesuwania suwnic do strefy
parkingowej tak, aby zaparkowaé suwnice i zwolni¢ obszar pracy pozostatym
suwnicom lub w przypadku braku zasilania umozliwi¢ awaryjny przetadunek za pomoca
reachstackeréw.

15. Jezeli Specyfikacja nie reguluje okreslonych kwestii, lub tez reguluje je w sposdb
niejasny, wowczas nalezy zwroci¢ sie do Zamawiajgcego z zapytaniem w trybie, o
ktorym mowa w czesci IV pkt 5 Specyfikacji.

16. Jesli w dokumentacji przetargowej postuzono sie nazwami wiasnymi, normami,
certyfikatami, znakami towarowymi lub markami produktéw, to nalezy to interpretowac
w ten sposéb, ze zostaly one uzyte jedynie w celu precyzyjnego i zrozumiatego
opisania okreslonego elementu zamowienia pod katem wiasciwej realizacji
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17.

1.2.

zamowienia przez Oferentdw. Kazdorazowo w takiej sytuacji dopuszczone jest
rozwigzanie rownowazne o parametrach nie gorszych niz wskazane w dokumentacji,
ktore spetniajg wymagania wskazane w dokumentacji, zapewniajg osiggniecie
identycznego lub wyzszego poziomu jakosci, funkcjonalnosci i trwatosci oraz sag
zgodne =z obowigzujgcymi przepisami prawa, normami oraz posiadanymi
pozwoleniami. Oferent / Dostawca / Wykonawca oferujgcy rozwigzanie réwnowazne
zobowigzany jest wykazacé jego rownowaznos¢, w szczegolnosci poprzez przedtozenie
odpowiednich dokumentdéw technicznych, certyfikatéw, kart katalogowych lub innych
dowodow potwierdzajgcych spetnienie wymagan Zamawiajgcego.

Poza rozwigzaniami wskazanymi w Czesci | Specyfikacji Zamawiajgcy dopuszcza
réwniez rozwigzania, w odniesieniu do ktérych wyrazit zgode w odpowiedziach na
pytania Dostawcéw zadane w toku postepowania, ktérych zestawienie stanowi
zatgcznik 2 do umow.

Parametry suwnic

Inwestor oczekuje, ze suwnice bedg obstugiwac tadunki kontenerowe o zréznicowanej
wielkosci od 20 do 45 stop. Zaktadany udzwig suwnic RMG pod spreaderem to 41 ton.
Zamawiajgcy zaktada, ze suwnica bedzie operowac w nastepujgcych warunkach pracy:

temperatura w zakresie -25°C do +35°C; wilgotnos¢ do 95%
maksymalna operacyjna predkos¢ wiatru 22 m/s

wysokos¢ suwnicy ma umozliwia¢ obstuge konteneréw High Cube w uktadzie ,,one over
four” z uwzglednieniem zapasu okreslonego w czesci technicznej niniejszej
Specyfikaciji,

obrotowy wozek,

mozliwos$¢ petnego obrotu kontenera 45 na catej szerokosci suwnicy i pomiedzy
podporami suwnicy,

skuteczng ciggta, niezakiocong komunikacje,

monitorowanie — lokalne i zdalne,

Zamawiajagcy zaktada, ze ilo$¢ przetadunkéw realizowanych za pomocag suwnicy
bramowej RMG bedzie wynosi¢ ok. 10.000 (* 5.000 miesigcznie). Przetadunkowi bedag
podlegaty kontenery o zréznicowanej wielkosci oraz wadze.

Dostarczone przez Dostawce urzgdzenie musi zostaé wykonane wg. parametrow dobranych
do obcigzeh oraz intensywnosci prac zaktadanych przez Zamawiajgcego. Orientacyjnie
powinno spetnia¢ nastepujgce parametry:

load

Pozycja, parametr Wartos¢ Jednostka
Udzwig / lifting capacity of twistlocks 41 Ton
Predko$¢ podnoszenia z obcigzeniem 41 | 0 — minimum 20 m/min

ton / hoisting Speed spreader with full
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Predkos¢ podnoszenia z obcigzeniem 0 — minimum 40 m/min

do 10 ton pod spreaderem / hoisting

Speed spreader with partial load up to 10

t at the spreader

Predkos¢ jazdy suwnicy; z tadunkiem lub | 0 — minimum 160 m/min

bez / long travel speed; full and empty

load

Predkos¢ jazdy wozka / cross travel m/min

speed 0-80

Predkos¢ obrotu wézka / slewing Speer | 0-2,0 Obrotu na min U/min

Przytgcze pradu elektrycznego Power 15 +/- 10% kV

supply voltage

Napiecie sterujgce 230 \%

Napiecie sterujgce 24 \

Klasyfikacja urzadzen / classifications

Steel structures S4 EN 15011

Spreader S4 EN 15011

1.3. Klasy mechanizméw

Mechanismus / Class of State of loading | Group Service Life /

mechanizmy Operation / / Stan Classification | Okres
Klasa obcigzenia / Klasyfikacja | serwisu
eksploatacji grupa

Hoist / Podno$nik T8 L3 M8 50.000h

Trolley Travel / jazda T8 L3 M8 50.000h

woézka

Gantry Travel / jazda T8 L3 M8 50.000h

suwnicy

2. OGOLNE WYMAGANIA FUNKCJONALNE DLA SUWNIC

2.1 Typ Suwnicy i wymog nadrzedny Za

mawiajgcego

1. Wymogiem nadrzednym dla Zamawiajgcego jest, by suwnice byly odpowiednio
zaprojektowane i dostosowane, aby spetnia¢ wymogi obowigzujgcych przepiséw, pod
kazdym wzgledem dla bezpiecznego, sprawnego i ciggtego stosowania w warunkach
eksploatacji, jakie panujg na terminalu do obstugi kontenerdw.

2. Suwnice muszg zapewnia¢ trwatos¢ eksploatacyjng co najmniej 2 000 000 (dwa
miliony) cykli roboczych przy wykonywaniu rutynowych czynnosci konserwacyjnych
zgodnie z dokumentacjg producenta.

13.08.2026 - ujednolicona

Strona 11 z 90




,CYkl roboczy” oznacza pojedynczg operacje przetadunku jednego kontenera, od
zaryglowania do odryglowania twistlockow.

Dopuszcza sie zuzycie elementéw eksploatacyjnych, o ile nie prowadzi ono do awarii
suwnicy ani jej kluczowych podzespotow przed osiggnieciem ww. trwatosci.

Suwnice bedg zasilane elektrycznie i starowane poprzez stacje zdalnego sterowania
(ROS). Suwnice zostang przytaczone przez Dostawce do zrédta zasilania
umiejscowionego w komorze zasilania suwnic. Komore zasilania wykona Wykonawca
robot budowlanych (opis prac wykonywanych przez Zamawiajgcego i Wykonawce
robét budowlanych znajduje sie w czesci |l niniejszej specyfikaciji).

Dostawca zainstaluje urzadzenia ROS w pomieszczeniach budynku biurowego
Zamawiajgcego.

Naped i uktad sterowania suwnicy muszg by¢ oparte na przemiennikach czestotliwosci
(AC) oraz cyfrowym systemie sterowania z wykorzystaniem PLC.

Zastosowane rozwigzania muszg by¢ sprawdzone i eksploatowane w suwnicach o
porownywalnych parametrach, wykorzystywanych w terminalach kontenerowych.

2.2 Typ obstugiwanych tadunkow

Wymagany typ tadunku obstugiwanego przez Suwnice:

1.

Kontenery ISO o dtugosci 20’, 30’, 40’ i 45, w tym high-cube, flat-rack, open top, tank
oraz bulk.

Konteneréw specjalne wyposazone w gorne naroza zaczepowe, w tym jednostek
przekraczajgcych obrys ramy kontenera (ponadgabarytowych).

Incydentalnie — kontenery, ktérych obstuga przy uzyciu standardowego spreadera nie
jest mozliwa (np. uszkodzone naroza zaczepowe, tadunki wystajgce), z
wykorzystaniem odpowiednich zawiesi.

2.3 Srodowisko pracy i cel projektu

1.

Suwnice muszg by¢ przystosowanie do pracy ciggtej (24/7) i do kazdych warunkow
pogodowych, w szczegdélnosci do warunkow okreslonych dalej w pkt 2.10 Warunki
klimatyczne. Wszystkie urzgdzenia elektryczne, elektroniczne oraz mechaniczne
winny by¢ niehigroskopijne, niekorodujgce i przystosowane do eksploatacji w
$rodowisku o warunkach podanych w niniejszej Specyfikaciji.

Specjalna uwaga winna zostaé poswiecona wszystkim aspektom projektu dla
osiggniecia doktadnej mozliwosci okreslania obcigzenia z szybkim tumieniem
kotysania, a takze z zapewnieniem petnej zdolnosci operacyjnej i bezpieczenstwa dla
nieprzerwanej obstugi, wiaczajgc eksploatacje w warunkach intensywnych opadéw
deszczu oraz Sniegu.
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3. Latwos¢ konserwacji oraz bezpieczenstwo personelu konserwacyjnego bedg
uwzglednione w catym projekcie w celu zminimalizowania czasu przestoju Suwnicy.

2.4 Tryb dziatania

1. Suwnica musi umozliwia¢ prace w trybie polegajgcym na zdalnym sterowaniu ze
stanowiska operatora (ROS) i ma by¢ wyposazona w urzgadzenia wykrywajgce
(skanery 3D lub 2D np. lasery) umozliwiajgce prace nadzorowang w catym zakresie
pracy suwnicy.

2. Suwnica musi by¢ tez zdolna do pracy w trybie automatycznym (autonomicznym).
w obszarze sktadowania konteneréw pod suwnica. Przejscie na tryb automatycznej
pracy w obszarze skltadowania konteneréw nastgpi po wprowadzeniu przez
Zamawiajgcego zabezpieczen wygradzajgcych dostep do obszaru sktadowania
kontenerow, co powinno zapewni¢ bezpieczenstwo w tym obszarze. Na wniosek
Zamawiajgcego Dostawca suwnicy w terminie do 30 dni od zawiadomienia przystgpi
do uzgadniania rozwigzan technicznych, operacyjnych i formalnych zapewniajgcych
wymagany poziom bezpieczenstwa dla strefy, w ktérej suwnica pracuje automatycznie.
Uzgodnienia w tym zakresie winny zakonczy¢ sie w terminie do 7 miesiecy od ztozenia
whniosku przez Zamawiajgcego.

3. Suwnica musi by¢ zaprojektowana jako ,autonomicznie - gotowa” do dalszej
automatyzaciji pracy w truck lane oraz w czesci kolejowej terminalu, tj. wyposazona w
odpowiednie rezerwy i przygotowanie infrastrukturalne, w szczegdlnosci w zakresie
umozliwiajacym zapewnienie zasilania, okablowania, komunikacji, montazu urzgdzeh
oraz integracji przysztych systemow.

2.5 Wymagania ustawowe i minimalna norma projektowa

1. Sprzet elektryczny, elektroniczny i mechanizm Suwnicy zostang zaprojektowane w
spos6b umozliwiajgcy efektywng prace oraz wyprodukowane przez uznanych w skali
miedzynarodowej producentéw, aby spetnia¢ we wszystkich aspektach wymogi wszelkich
aktualnych przepiséw prawnych, norm, badz innych wymagan lub regulacji, ktére
obowigzujg w kraju eksploatacji suwnic.

2. Projekt i konstrukcja suwnic muszg zosta¢ wykonane zgodnie ze wszystkimi
obowigzujgcymi w dniu zawarcia umowy przepisami, normami i innymi wymaganiami
obowigzujgcymi w kraju montazu i eksploatacji suwnic.

3. Suwnice muszg spetniaé wszystkie wymagania niezbedne do uzyskania polskiego
dopuszczenia do uzytkowania przez organ TDT.

4. Dostawca okresli wszystkie zastosowane normy, regulacje w projekcie suwnicy i
przeditozy Odbiorcy najpdzniej wraz z dokumentacjg suwnicy.

2.6 Bezpieczenstwo urzadzen. Zgodnosé¢ z Dyrektywa maszynowa UE
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1. Suwnica bedzie spetnia¢ wymagania europejskich wytycznych dotyczgacych maszyn,
szczegolnie witasciwych i najbardziej aktualnych Dyrektyw maszynowych. Suwnice bedg
wyposazone w certyfikaty zgodnosci i zostang oznaczone znakiem CE lub réwnowaznym,
potwierdzajacym, ze speiniajg wymogi jakosciowe oraz symbolem zgodnie z
odpowiednimi Zatgcznikami do Dyrektywy maszynowe;j.

2. Dostawca jest wytacznie i catkowicie odpowiedzialny za wszystkie aspekty spetnienia
wymogow zgodnosci i oznaczenie CE lub rGwnowaznemu potwierdzajgcemu, ze spetnia
wymogi. Pojedyncza usterka lub awaria komponentu energii elektrycznej, sterowania czy
komponentu hydraulicznego nie bedzie powodowac uszkodzenia suwnicy ani obrazen
personelu. Jesli jest to mozliwe, awaria lub usterka komponentu powinna skutkowaé
bezpiecznym zatrzymaniem pracy suwnicy.

3. Dostawca wyposazy suwnice we wiasciwy system redundantny zapewniajgcy
bezpieczenstwo, w tym bezpiecznie zatrzymanie suwnicy.

4. Suwnica powinna by¢ wyposazona w system uniemozliwiajgcy eksploatacje w czasie, gdy
personel konserwujgcy prowadzi prace zwigzane z utrzymaniem suwnicy. Zostang
zapewnione Srodki, by personel konserwacyjny mogt rutynowo sprawdzac kazdy system
redundantny lub zapasowy. Procedura sprawdzenia zostanie uwzgledniona w instrukcji
konserwacji suwnicy.

5. Zaden komponent suwnicy nie zmieni stanu w wyniku awarii zasilania. Wtgczanie lub
ponowne wigczanie suwnicy lub jakiegokolwiek systemu wchodzgcego w sktad suwnicy
nie bedzie powodowato nieprzewidzianego lub potencjalnie niebezpiecznego ruchu ani
zagrozenia.

6. Suwnice muszg spetnia¢c wszystkie wymagania potrzebne do uzyskania polskiego
dopuszczenia urzgdzenia do pracy wydawanego przez organ TDT.

7. Suwnice muszg byC¢ zaprojektowane w sposob utatwiajgcy ich konserwacje. Do
wszystkich przektadni, napedéw powinien by¢ tatwy dostep do wymiany oleju i/lub
przeprowadzenia czynnosci serwisowych.

8. Wszystkie opisy i ostrzezenia na panelach sterujgcych i miejscach konserwacji muszg byc¢
napisane w jezyku polskim.

2.7 Zasilanie

1. Suwnice bedg zasilane elektrycznie srednim napieciem 15 kV, 50 Hz.

2. Dostawca dostarczy kazdg z suwnic wraz z bebnem kablowym, kablem zasilajgcym
pozwalajgcym na prace suwnicy w catym zakresie operacyjnym toru suwnicowego tj.
w odlegtosci od komory zasilajgcej ok. 340 metrow plus niezbedng rezerwe diugosci
okreslong przez Dostawce.

3. Kable zasilajgce zostang wyposazone we widkna sSwiattowodowe, hermetyczne
skrzynke tgczeniowe Sredniego napiecia i Swiattowodu, element (lej) wyprowadzajgcy
kabel suwnicy z komory (od géry) oraz pozostate elementy wyposazenia, ktdre sg
niezbedne do podfgczenia suwnicy do zasilania.

4. Dostawca dokona réwniez odpowiednich potgczeh elektrycznych i instalacji do
przesytu danych w tym kabli swiattowodowych i urzgdzenh w:

a) komorze zasilania,
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b) serwerowni Zamawiajgcego,

c) na styku dostarczanego przez Dostawce swiattowodu wbudowanego w przewdd
zasilajacy suwnicy z kablem zasilajgcym oraz Swiattowodem doprowadzonymi do
komory zasilajgcej przez Zamawiajgcego, w tym takze obrébki zakonczen
wszystkich kabli w komorze zasilania suwnicy,

d) w pomieszczeniu, w ktérym zostang zlokalizowane 2 stanowiska operatorskie
zdalnego systemu sterowania ROS.

5. Dostawca dostarczy niezbedne do tego celu urzadzenia i sprzet (switche)
Swiattowodowe video serwery kompletne stanowiska zdalne, itp.

6. Po stronie Zamawiajgcego jest utozenie kabla od serwerowni do podziemnej komory
zasilajgcej oraz doprowadzenie kabla zasilajgcego s$redniego napiecia z sieci
zewnetrznej TRAFO do komory zasilajgce;.

7. Kabel zasilajgcy sredniego napiecia bedzie kompozytowy i bedzie zawierat minimum 6
sztuk Swiattowodu jednomodowego z widkna optycznego o matych stratach llosc
widkien powinna byé dobrana przez Dostawce w taki sposob, aby mozliwe byto ich
wykorzystanie do petnej automatyzacji suwnic i transmisji obrazu z kamer suwnicy.

8. Rzut planowanej komory zasilania przedstawia zatgcznik nr 11 do Specyfikaciji.

9. Zamawiajgcy oczekuje, ze Dostawca w ramach niniejszego przetargu dostarczy i
zainstaluje element (tj. lej) prowadzajacy kable zasilajgce pomiedzy drabinkg kablowag
a komorg podziemng, stuzgcy docelowo do podtaczenia trzech suwnic w komorze
zasilajgcej Zamawiajgcego.

10. Dostawca dokona wszelkich czynnosci niezbednych do podtgczenia nowych 2 suwnic.

11. Na etapie opracowywania projektu suwnicy strony potwierdzg wzajemnie wymiary tych
elementéw na gruncie i w dokumentacji budowlanej.

12. Dostawca wykona niezbedne pomiary elektryczne oraz dostarczy stosowne protokoty
pomiarowe.

13. Instalacja elektryczna suwnic powinna zapewnia¢ wystarczajgce parametry zasilania
do szybkiego i precyzyjnego przenoszenia kontenerow podczas ciggtych operaciji
przetadunkowych z uwzglednieniem ciezkich tadunkéw i jednoczesnej jazdy pod wiatr.

14. Zasilanie napeddéw gtownych wciggarek, woézka, przesuwu suwnicy jak i napedy
pomocnicze powinny by¢ wykonane w technologii AC (prad przemienny / Alternating
Current). Giéwna rozdzielnica powinna by¢ zainstalowana w pomieszczeniu
transformatora lub w e-house. Rozdzielnica musi sterowac i dostarcza¢ zasilanie do
wszystkich napedéw i ich wyposazenia a takze do innych mniejszych instalacji takich
jak o$wietlenie, ogrzewanie itp.

15. Dostawca uwzgledni kompensacje mocy i odpowiednie systemy filtrujgce, aby uzyskac
prawidtowe wspotczynniki mocy i niski poziom szumdéw zgodnie z obowigzujgcymi
normami w miejscu instalac;ji.

16. Wszystkie urzadzenia elektryczne i elektroniczne powinny by¢ chronione przed
przepieciami.
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Sprzet elektryczny, kable, schematy i rysunki muszg by¢ zgodne z odpowiednimi
normami i dyrektywami obowigzujgcymi w miejscu instalacji.

Wszystkie rozdzielnice elektryczne muszg sktadaé¢ sie z elementéw dostarczonych
przez doswiadczonych i renomowanych dostawcéw.

Wszystkie wrazliwe urzadzenia elektryczne powinny znajdowac sie w zamknietych
obudowach z ogrzewaniem anty-kondensacyjnym oraz chtodzeniem tam, gdzie to
wymagane.

Suwnice powinny by¢ wyposazone w instalacje wymuszajgcg automatyczne
wylgczenie w przypadku wystgpienia przepiecia. System zasilania powinien byé
zapewniony za pomocg bebna kablowego.

Elementy napedu bebna kablowego i pierscienia slizgowego powinny byé chronione
barierami ochronnymi z tatwym i bezpiecznym dostepem dla uprawnionego personelu
technicznego oraz zabezpieczone zamkami przed osobami nieuprawionym.

System elektryczny suwnic powinien by¢ zbudowany w taki sposéb, aby zapewnic
zwrot energii elektrycznej odzyskanej w procesie hamowania (rekuperacja).
Potaczenie kabla zasilajgcego sredniego napiecia w komorze zasilania bedzie
zrealizowane przez dostarczone przez Dostawce ztgcze kablowe $redniego napiecia,
wyprodukowane przez uznanego producenta.

Kable sredniego napiecia zostang dostarczone przez Dostawce wraz z odpowiednim
urzgdzeniami do nawijania kabla i ztgczami kablowym oraz ztgczem do kabli
Swiattowodowych. Dostawca zapewni wystarczajgcg dtugosé kabla kazdej suwnicy dla
pokrycia zasiegu pracy suwnicy po obu stronach centralnego punktu zasilania.

Dostawca poprowadzi koniec kabla zasilajgcego kazdej suwnicy do komory zasilania i
wykona niezbedne do pracy suwnic podtgczanie kabla przy pomocy zatwierdzonego
zestawu ztgczy kablowych. Ztgcza kablowe zainstalowane w komorze zasilania oraz
okablowanie wysokiego napiecia winny spetnia¢ wymagania kontrolne, co zostanie
potwierdzone stosownymi probami i testami.

Kabel bedzie okragly, z trzema zytami, z uziemieniem i wbudowanymi kablami
Swiattowodowymi do transmisji danych. Dostateczna dtugos¢ kabla bedzie
zainstalowana, aby zapewni¢ petng dtugos¢ zasiegu dla ruchu suwnicy, trzy zwoje
"martwe" na bebnie plus jeden zwdj bezpieczenstwa podczas ukonczenia diugosci
kabla, przejscie z podtoza i minimum 2 owiniecia na bebnie odcigzajagcym w komorze
zasilania.

Mechanizmy bebna kablowego obejmowac bedg urzgdzenia tgczgce o niskich
stratach, ktére pozwalajg na wykorzystanie catego swiattowodu z jednoczesnym
podtgczeniem sprzetu na suwnicy do zewnetrznych urzadzen.

Potgczenie kabla Sredniego napiecia w komorze kablowej bedzie zrealizowane
skrzynkg kablowg Sredniego napiecia, o wymiarach nie wiekszych niz 700mm
wysokosci i 1000mm  szerokosci, wykonang przez uznanego producenta
miedzynarodowego i dostarczona przez Dostawce.

Kabel zasilajgcy bedzie ukfadany w toku jego rozwijania jednoczesnie z kablami
pozostatych suwnic na wspdlnej drabince kablowej przygotowanej przez
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Zamawiajgcego. Dobdr drabinki kablowej dla Ropczyc zostanie uzgodniony z
Dostawcg suwnic w terminie nie pdzniej niz na 9 miesiecy od daty zawarcia umowy
Dostawy.

2.8 Obciagzenie szyn i két suwnicy

1. Dostawca przedtozy w swojej Ofercie, do przegladu Zamawiajgcego, zadeklarowane
obcigzenia kot w celu wyjasnienia pionowych i poziomych obcigzen w warunkach pracy
i unieruchomienia suwnicy.

2. Maksymalne obcigzenia kot zostang wyliczone z wozkiem umieszczonym w
najtrudniejszych pozycjach przy wietrze dziatajgcymi w najtrudniejszym kierunku
poziomym.

3. Obcigzenia két w zadnych okolicznosciach nie bedg przekracza¢ parametréw
okreslonych ponizej w tabeli:

fixed post hinged post
No. load combinations force components force components
[kN] [kN]

Fx Fy Fz Fx Fy Fz

0 | max. static N/A | NJA | 206 | NJA | NA | 239

1 | max.incase A +17 | £93 247 +13 | £108 | 263

2 | max. in case B (+wind in operation) +31 | £199| 265 | +27 | +257 | 291

3 | max. in case C lll (wind out of op.) +60 | £471| 228 | +24 | +641| 274

4 | max. in case C |V (test load) N/A N/A 290 N/A N/A 264
5 | max. in case C V (buffer) N/A | N/A 70 N/A | N/A | 335
Legenda:

Poz. O - ciezar wiasny

Poz. 1 - obcigzenia podstawowe wg. EN 13001-2

Poz. 2 - obcigzenia uzytkowe wg. EN 13001-2

Poz. 3 - obcigzenia wyjgtkowe wg. EN 13001-2 - wiatr katastroficzny
Poz. 4 - obcigzenia wyjgtkowe wg. EN 13001-2 - proba obcigzenia
Poz. 5 - obcigzenia wyjatkowe wg. EN 13001-2 - uderzenie w odbojnik

fixed post - podpora sztywna
hinged post - podpora przegubowa

Schemat rozktadu obcigzen:
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Legenda:

Liczba kot w wozku - 6

rozstaw wozkow "a" - 16.4 m
rozstaw osi két "b" - 1.00 m
rozstaw osi kot "c" - 1.25 m
Srednica kota - 630 mm

typ szyny - PRI 85R/MRS 87A

Jezeli obcigzenia przekroczg ww. wartosci stanowi¢ to bedzie wade, a Dostawca nie
bedzie mie¢ prawa do kwestionowania tego z jakichkolwiek powoddéw, Ilub w
jakichkolwiek okolicznosciach.

Szyna suwnicy po ktérej bedzie sie poruszata suwnica dostarczona przez
Zamawiajgcego jest typu MRS 87A. Zamawiajgcy dopuszcza pionowg tolerancje
zgodnie z normg ISO 12488 nie gorszg niz klasa 2. Dostawca opracuje projekt i
zabuduje dodatkowy hamulec dziatajgcy na suwnice pozwalajgcy unieruchomié
dostarczone suwnice na czas burzy i silnego wiatru.

2.10 Warunki klimatyczne

Suwnica oraz jej osprzet i wszystkie czesci zostang zaprojektowane i zbudowane tak, by by¢
w petni zdolne dziata¢ bezpiecznie i wytrzymujgc nastepujgce warunki klimatyczne:

1.

2
3
4,
5

Temperatura otoczenia - 25°C do + 35°C

Wzgledna wilgotnos¢ Maks. 95%

Wiatr do 22m/sek. bez specjalnego ostrzezenia w czasie dziatania.
Burza z piorunami.

Intensywne opady $niegu i/lub gradu oraz mgta bedaca czestym zjawiskiem
pogodowym w miejscu montazu suwnicy

2.11 Warunki wiatrowe. System pomiaru predkosci wiatru

1. Cata konstrukcja suwnicy ze wszystkimi jej urzgdzeniami, komponentami, osprzetem lub
akcesoriami zostanie zaprojektowana i zbudowana w celu wytrzymania nastepujgcych
warunkéw obcigzenia wiatrem.
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¢ Dla stanu suwnicy ,w trakcie eksploatacji’: Nalezy pozwoli¢ na obcigzenie wiatrem w
statej predkosci 22 m/s dla bezpiecznej obstugi tadunku przez suwnice.

¢ Dla stanu suwnicy ,w czasie spoczynku”: Obcigzenie wiatrowe o predkosci wiatru do
42 m/s bedzie dopuszczalne w warunkach, gdy suwnica jest wytgczona i
zaparkowana bez uzycia dodatkowego klinowania két suwnicy i/lub jej innego niz
hamulce sposobu unieruchomienia.

2. Suwnice powinny zostaé wyposazone w systemy pomiaru predkosci wiatru, ktére na
biezgco informujg o mozliwosci prowadzenia przetadunkéw, a takze alarmujg w przypadku
pogarszajgcych sie warunkéw. W przypadku skrajnie bardzo zlych warunkow
(zagrazajgcych bezpieczenstwu pracy) system automatycznie uniemozliwia prowadzenie
prac, az do czasu poprawy warunkow pogodowych.

2.12 Obcigzenia podnoszone i stabilnos¢

1. Dostawca zapewni rozwigzanie catkowicie eliminujgce mozliwos¢é podnoszenia
jednego konca kontenera przez dwa rygle kontenerowe (twistlocki). Projekt bedzie
obejmowacé system natychmiastowego wykrywania tego warunku i wstrzymania ruchu
chwytaka/spreadera do goéry. Chwytak, ktéry zatrzymuje sie z jednym koncem
zablokowanym na zaczepach wewnatrz kontenera, umozliwi tylko obnizanie przy
zachowaniu procedur bezpieczenstwa.

2. Stan zmeczenia konstrukcyjnego. Dostawca zobowigzany jest tak dobra¢ parametry
rozwigzan konstrukcyjnych, zeby nie dochodzito do zmeczenia konstrukcyjnego
materiatu zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie normami.

3. Suwnica pozostanie stabilna ze wspétczynnikiem bezpieczenstwa, przynajmniej
zgodnym z wymaganiami F.E.M Momenty prostujgce w poréwnaniu z momentami
wywracajgcymi w najbardziej skrajnych i niesprzyjajgcych warunkach dziatania
i spoczynku.

4. Zadne szkody nie wystgpig, gdy dynamiczne utrudnione obcigzenie zostanie
zastosowanie w kazdej pozycji wozka i podnosnika. Hamowanie awaryjne suwnicy nie
spowoduje zadnych uszkodzen urzgdzen suwnicy.

2.13 Kontrola hatasu

1. Emisja hatasu mierzona na zewnatrz suwnic nie moze przekraczaC parametrow
wynikajgcych z obowigzujgcych norm.

2. Poziom hatasu wewnatrz sterowni elektrycznej bedzie ponizej 85dB w czasie dziatania
z wigczong nagrzewnica/klimatyzatorem i przy zamknietych drzwiach i oknach.

3. Dostawca uwzgledni wyniki testéw faktycznych pozioméw hatasu w ramach
dokumentu "Protokot zdawczo - odbiorcy” wg wzoru Dostawcy.

2.14 Komponenty kluczowe dla obstugi
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1. Dostawca przedtozy Zamawiajgcemu instrukcje serwisowg zawierajgcg harmonogram
kontroli i wymiany kluczowych komponentéw w ramach planowej obstugi suwnic w
okresie co najmniej 20 lat. Harmonogramy kontroli powinny zawiera¢ szczegétowe
instrukcje na temat komponentéw do sprawdzenia wraz z metodg i kryteriami
odrzucenia dla kontroli.

2. Instrukcja serwisowa bedzie zawieraé zakres i harmonogram planowanych czynnosci
utrzymaniowych

3. SPECYFIKACJA KONSTRUKCYJNA SUWNICY

3.1 Wymagania ogéine

Czesci zostang potagczone z sobg poprzez spawanie lub potgczenia srubowe wysokiej
wytrzymatosci zabezpieczone przed samoczynnym odkrecaniem. Potgczenia powinny
by¢ odporne na wszystkie dziatajgce sity.

3.2.1 Sprzet

Nastepujacy sprzet zostanie zaliczony do gtéwnej konstrukgiji:

1. Urzadzenia napedu suwnicy, wozka i wciggarki.

Zderzaki suwnicy (preferowane hydrauliczne).

Hamulce kotowe suwnicy z przetgcznikami krancowymi,

Beben kablowy (kablozwijak z prowadnicg kablowg i przetgcznikami kranncowymi).
Kota pasowe wciggarki.

Kleszcze szynowe.

N o o M e D

Zwijak kablowy musi mie¢ osobng skrzynke sterowania i osobna na podescie do
poruszania sie bramg w trybie serwisowym (powolnym)

8. Pilot zdalnego sterowania do obstugi suwnicy z gruntu.

Przyktad rozwigzania ,obstugi z gruntu” na zdjeciu ponizej:
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3.2.2 Osprzet

Nastepujacy osprzet zostanie zamocowany do gtéwnej konstrukcji:
1. Przejscia, schody, drabiny i platformy.

2. Oswietlenie niezbedne do pracy suwnicy oraz oswietlenie przejsé¢, schodéw drabin i
platform.

3. Wiatromierz topatkowy o wysokim poziomie jakosci, ktory bedzie w minimalnym
stopniu dotkniety turbulencjami wywotanymi przez wtasng konstrukcje suwnicy w
czasie dziatania.

4. System interkom.

5. Urzadzenie ostrzegawcze swietino-akustyczne podczas jazdy, w tym sygnaty
akustyczne styszalne przez kierowcow ciezarowek.

6. Dwa gtosniki zamocowane na poziomie placu po kazdej stronie skierowane do
wewnatrz suwnicy.

7. Gniazda serwisowe.
8. Przyciski zatrzymania awaryjnego.
9. Gasnice pozarowe.

10. Zderzaki i urzadzenia antykolizyjne.

3.3 Materiaty

1. Wszystkie materiaty stosowane w suwnicy bedg nowe, dobrej jakosci i wlasciwe dla
ich przeznaczenia. Certyfikaty jakosciowe i produkcyjne z zaktadu zostang uzyskane,
a ewidencja bedzie scisle prowadzona w celu dopasowania powyzszych do réznych
odcinkow suwnicy wytwarzanych podczas produkcji. Materiaty stalowe dla wszystkich
wymienionych elementéw bedg wybrane sposrod materiatéw, ktérych parametry
pozwalajg na prace i dokonanie czynnosci naprawy w otoczeniu o temperaturze w
zakresie od -25 do + 35°C.

2. Stal stosowana do produkcji Suwnicy musi by¢ najwyzszej jakosci oraz zgodna z
obecnie stosowanymi normami i regulacjami uznanymi w skali miedzynarodowej

3. Dostawca dostarczy wymagane certyfikaty spawalnicze, ktére zaswiadczg, ze
wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji wiasciwosci uzytkowych
opisane w EN 3834 EN 1090-1 i EN 1090-2 w odniesieniu do stali i maszyn zostang
spetnione.

4. Wszystkie krawedzie konstrukcji bedg wolne od ostrych, wystajgcych ksztattéw.
5. Wszystkie odpryski spawalnicze muszg by¢ usuniete z powierzchni konstrukciji.

6. Powierzchnie metalowe zostang oczyszczone i poddane obrobce, jak zostato to
zdefiniowane w pkt. 4.23 "Ochrona przed korozjg”.
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7. Konstrukcja stalowa i mechanizmy bedg zaprojektowane do skutecznego
odwadniania. Woda odprowadzana nie bedzie wptywa¢ na ciggtos¢ pracy,
bezpieczenstwo dziatania lub prac konserwacyjnych w warunkach intensywnych
opaddéw.

3.4 Obliczenia. Dokumenty do przediozenia Zamawiajgcemu

1. Niezaleznie od dokumentéw wymienionych w innych miejscach Specyfikacji obliczenia
obcigzenia kot, stabilnosé, zdolnosci hamowania i mocy napedu dla wszystkich
ruchow, a takze dla szczytowego poboru mocy zostang przedtozone Zamawiajgcemu
do przegladu przed rozpoczeciem wykonywania projektu szczegoétowego.

2. Pozostate dane lub obliczenia projektowe na réznych etapach projektu beda
przedktadane na zgdanie Zamawiajgcego w ramach procesu przeglgdu realizowanego
podczas budowy RMG.

Audyt

1. Nabywca zastrzega sobie prawo przeprowadzenia szczegdtowego strukturalnego i
mechanicznego audytu projektu przedstawionego przez Dostawce.

2. Aby ufatwi¢ ten audyt, Dostawca dostarczy w logicznej kolejnosci, a takze w
kompletnych pakietach, wszystkie odpowiednie informacje na temat gtéwnych
elementéw i napeddw funkcjonalnych suwnic, ktére bedg obejmowac:

— Odpowiednie rysunki w celu umozliwienia zintegrowanego audytu projektu.
— Odpowiednie obliczenia.

— Dostateczne rysunki w celu wskazania, jak elementy skladowe tworzg projekt
koncepcyjny.

— Obliczenia, aby uzasadni¢ dobér przez Dostawce elementow , takich jak: podnosnik,
woézek, rama suwnicy i komponenty np. silniki, ztgczki, zwezki, hamulce itp.

Obliczenia

1. Projekt dla konstrukcji bedzie obliczony przy pomocy metod i procedur okreslonych
przez uznane w skali miedzynarodowej normy projektowe.

2. Obliczenia bedg przygotowane i przedstawione w jasnym i precyzyjnym formacie i
bedg wykazywa¢ wszystkie metody i zatozenia stosowane w kazdym elemencie
projektu.

3. Pozostate dane lub obliczenia projektowe na réznych etapach projektu bedg
przedktadane okresowo na zyczenie Zamawiajgcego w ramach procesu przegladu.

Rysunki
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Dostawca przekaze kopie rysunkéw i dokumentacje elektroniczng w formacie pdf
przedstawiajgcych szczegoty konstrukcyjne w celu umozliwienia nadzoru produkcji i
budowy przez przedstawicieli Zamawiajgcego lub rzeczoznawcow

3.6 Wykonawstwo

1. Catos¢ konstrukcyjnej produkcji i montazu bedzie wykonana w doktadny, fachowy
sposob i wedtug najlepszych nowoczesnych praktyk w produkcji konstrukciji
metalowych wysokiej klasy.

2. Spawacze i osoby biorgce udziat w procesie fgczenia elementéw bedg certyfikowani,
dla materiatu, proceséw i rodzaju wykonywanego spawania oraz czynnosci.

3. Certyfikaty kwalifikacji kazdego spawacza zostang przedtozone przez Dostawce.
Spoiny zainstalowane przy uzyciu niewykwalifikowanych procedur lub spawanie
wykonywane przez niecertyfikowanych spawaczy podlega¢ bedg usunieciu i
ponownym wykonaniu przez Dostawce na koszt wtasny. Alternatywnie Dostawca
winien posiada¢ wdrozony system spawania konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm
obowigzujgcych w tym zakresie, potwierdzony uzyskaniem certyfikatu, a takze spetnia¢
wymagania normy EN oraz ISO dotyczgcych wymagan jakosciowych dotyczgcych
spawania materiatbw metalowych, rowniez potwierdzone uzyskaniem certyfikatu. Oba
certyfikaty muszg by¢é aktualne w trakcie catego trwania realizacji
zamowienia/kontraktu. Na dwa tygodnie przed odbiorem technicznym kazdej z suwnic,
Dostawca przeditozy Odbiorcy dokument wystawiony przez Europejskiego Inzyniera
Spawalnika, potwierdzajgcy, ze wszystkie prace spawalnicze na danej suwnicy zostaty
wykonane w sposob prawidtowy.

4. Zespot ds. Zapewnienia Jakosci Dostawcy ma obowigzek prowadzenia doktadnego
dziennika spawaczy kwalifikowanych na stanowisko. Dziennik ten bedzie przeglgdany
w dowolnym momencie przez Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela w miejscu
montazu.

5. Zespot ds. Zapewnienia Jakosci Dostawcy zapewni, ze wszystkie prawidtowe
procedury spawalnicze bedg $ciSle przestrzegane przez personel spawalniczy.
Wszelkie prace spawalnicze uznane za niespetniajgce przyjetych procedur bedag
natychmiast zatrzymane i odnotowane, jako raport niezgodnosci. Kontynuacja tego
spawania zostanie nastepnie poddana zatwierdzeniu przez przedstawiciela
Zamawiajgcego.

6. Zespdt ds. Zapewnienia Jakosci Dostawcy zapewni, ze wszystkie prace spawalnicze
w niskich temperaturach w miare mozliwosci bedg prowadzone w wykonalnym
zakresie w zamknietym i zadaszonym pomieszczeniu w celu zapewnienia
kontrolowanego srodowiska.

Stosowanie prawidtowych procedur wstepnego podgrzewania w przypadku procesow
spawalniczych jest istotne i bedzie $cisle monitorowane przez Dostawce, z
mozliwoscig kontroli przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
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7. Aby wszystkie przepisy i wymogi obowigzujgce w kraju postawienia suwnicy zostaty
spetnione, Dostawca zobowigzany jest sprawdzi¢ we witasnym zakresie wszelkie
wymagania jednostki nadzoru technicznego w Polsce TDT, ktory bedzie prowadzit
odbior suwnic. Jesli zajdzie taka potrzeba, Dostawca przediozy kompletng
dokumentacje dotyczgca spawania na wyrazne zyczenie jednostki TDT Ilub
Zamawiajgcego.

3.6.1 Testowanie i kontrola spoin

1. Wszystkie spoiny zostang poddane kontroli przy uzyciu metod i w zakresie
odzwierciedlajgcych istotny charakter pofgczenia spawanego. Spoiny i klasa ich
wykonania muszg spetnia¢ wymagania cyklicznie obcigzanych konstrukcji wg
obowigzujgcych norm w tym normy EN 1090 oraz by¢ dobrane dla obcigzenia suwnicy i
zywotnosci konstrukcji okreslonej w Specyfikacji.

2. Okreslenie planu kontroli spoin oraz wskazanie wymaganej klasy spoin zostanie
przedstawione w dokumentacji przygotowanej przez Dostawce. Procedury kontroli spoin
zostang przekazane Zamawiajgcemu. Zamawiajgcy wymaga dokonania kontroli wizualnej
100% spoin. Wszelkie inne badania spoin oraz ocena zgodnosci spoin z klasg spoin
dobrang przez Dostawce winny zostaé przeprowadzone takze w oparciu o norme EN
1090.

3. Odrzucenie jakiejkolwiek czesci spoiny sprawdzonej w zakresie ponizej 100% wymaga
ogledzin w 100% tej spoiny.

4. Badanie ultradzwiekowe ciegiet spawanych bedzie wykonane przez Ilub pod
bezposrednim nadzorem osoby o odpowiednich certyfikowanych kwalifikacjach lub przez
osobe o réwnowaznych kwalifikacjach.

3.6.2 Kontrola jakosci produkcji konstrukcji

1. Kontrola Jakosci lezy w zakresie obowigzkow Dostawcy. Dostawca musi wdrozyc¢
pisemny program kontroli jakosci, ktory bedzie czescig Podrecznika Zapewnienia
Jakosci Dostawcy, przedktadanego Zamawiajgcemu do przeglagdu w ciggu 1 miesigca
od dnia podpisania umowy dostawy. Podrecznik Zapewnienia Jakosci bedzie zawieraé
réwniez Specyfikacje Kontroli i Testow Dostawcy.

2. Program zapewnienia jakosci powinien zawiera¢ elementy informacyjne o ogdélnych
zasadach i organizacji zapewnienia jakosci w okresie projektowania, zaméwien,
produkcji, budowy wraz z okresleniem specyficznych wymagan.

Program zapewnienia jakosci winien takze zawiera¢ dostarczenie rysunkow i
harmonogram kontroli ze strony Zamawiajgcego w czasie produkcji, dostawy i
przekazania suwnicy Zamawiajgcemu wraz z proponowanymi inspekcjami i testami.

3. W zakresie produkcji konstrukcyjnej obejmie to, miedzy innymi, nastepujgce elementy:
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— Inwentaryzacja  przychodzgcego  materiatu, materiatdbw  eksploatacyjnych,
komponentéw i maszyn,

— Procedury identyfikowalnosci dla materiatéw wraz z kodami identyfikacji, ktére bedg
wydawane seryjnie i indeksowane do kontrolowanych procedur produkcji.

— Ciecie, mocowanie, spawanie, formowanie i wymiary komponentéw konstrukcyjnych,

— Procedury spawania i kontroli jednoznacznie identyfikujgce typ i wymiar badanh
nieniszczgcych NDT prowadzonych na konstrukcji suwnic,

— Kwalifikacji i certyfikacji personelu spawania i kontroli
— Konserwaciji i kalibracji sprzetu do spawania, obrébki, pomiaru i kontroli,
—  Wykonczenia powierzchni obrébkg, procedury napinania srub,

— Procedury dotyczace raportowania niezgodnosci (NCR) i protokoty usterek oraz
naprawy wad,

— Kontrola i procedury projektu i rysunkéw produkcyjnych i do korekt, aktualizacji i
ponownego wydania rysunkow,

— Procedury dotyczgce czyszczenia, przygotowania, przedmuchiwania i malowania
materiatu.

4. Program kontroli jakosci bedzie zgodny z majgcymi zastosowanie wymaganiami i
przepisami.

3.6.3 Program Zapewnienia Jakosci / Instrukcja

1. Wykonawca w terminie do 3 miesiecy od daty zawarcia umowy dostawy zobowigzuje
sie przedtozy¢ Zamawiajgcemu do sprawdzenia program zapewnienia jakosci.

2. Program ten sktada¢ sie bedzie z Ogélnego Programu Zapewnienia, Jakosci, ktéry
okreslac¢ bedzie ogdlne praktyki i organizacje Wykonawcy w celu zapewnienia jakosci
podczas fazy projektowania, zaopatrzenia, produkcji i montazu oraz ze Specjalnego
Programu Zapewnienia Jakosci.

3. Specjalny Program Zapewnienia Jakosci odnosi sie szczegodlnie do Suwnic i
Powigzanych Urzadzen opisanych w niniejszej Umowie, ktéry obejmowac bedzie
harmonogram dostarczania rysunkéw / danych dla przeglgdu Zamawiajgcego oraz
gtéwne elementy, ktére bedg poddawane badaniom i prébom podczas produkcji az do
momentu przekazania Suwnicy lub innych Wyrobéw Zamawiajgcemu wraz z
proponowanymi terminami i miejscami przeprowadzania takich badan i testéw.

4. W ogolnym programie zapewnienia jakosci zostang zawarte zaréwno schemat
organizacyjny wraz z nazwiskami personelu wchodzgcego w skiad zespotu
zapewnienia jakosci w ramach Umowy dostawy, obejmujgcy kazdy gtowny etap
produkcji, dostawy, przekazania do eksploataciji, jak réwniez Okres Gwarancyjny.

13.08.2026 - ujednolicona Strona 26 z 90



4,

URZADZENIA FUNKCJONALNE | WYPOSAZENIE

Kazdy z elementdéw i podzespotéw uktadu podnoszenia powinien by¢ jasno oznakowany i
identyfikowalny. Obwody zasilania osprzetu suwnicy winny by¢ odseparowane.

4.1 Podnosnik gtowny - wciggarka

10.

Sprzegta, ktére tgczg skrzynie biegow podnosnika z bebnem podnosnika zostang
wytworzone przez uznanego w skali miedzynarodowej producenta tego typu
komponentéw. Znaczniki zuzycia bedg przewidziane w miejscu dogodnym do wglgdu
bez demontazu jakiejkolwiek komponentow.

Obliczenie zgodnosci hamulca dla zdefiniowanego obcigzenia zostanie
przeprowadzone przez producenta hamulca.

Przyspieszenie od zera do maksymalnej predkosci lub zmniejszenie predkosci do zera
bedzie nastepowac ptynnie i bezstopniowo dla wszystkich kombinacji obcigzen.

Mechanizm obrotu. Catkowity kgt obrotu spreadera musi wynosi¢ co najmniej 300°

Wieniec obrotu z tozyskiem kulkowym, zabezpieczeniem przed odchylaniem oraz
przektadnig wewnetrzng musi zostaé¢ zaprojektowany i wykonany, jako wieniec obrotu
pomiedzy ramg podwozia a obrotowg ramg mechanizmu podnoszgcego.

Wieniec obrotu z tozyskiem kulkowym musi zostaé umiejscowiony tak, aby istniata
mozliwo$¢ sprawdzenia zaréwno Srub, jak i luzu wienca obrotu z tozyskiem kulkowym
w obudowie ramy mechanizmu.

Nalezy zastosowaC tozyska uznanych w skali miedzynarodowej producentow
zapewniajgcych wysokg jakos¢ i zywotnosé.

Naped mechanizmu obrotu musi by¢ realizowany przez dwa silniki asynchroniczne
podtgczone do jednego falownika a uruchamianie musi by¢ realizowane przez PLC.
Naped mechaniczny obrotu powinien by¢ zintegrowany z hamulcem.

Mechanizm obrotu z mozliwoscig regulacji odlegtosci miedzy watem zebatym, a
wiencem. .

Nalezy umozliwi¢ przedtuzenie jednostek napedowych mechanizméw obrotu wzwyz
wraz z podnosnikiem tancuchowym dla celéw konserwacyjnych.

4.1.2 Kontrola kotysania

1.

Operacje spreadera muszg by¢ wspomagane przez skuteczny system zapobiegajgcy
kotysaniu, elektroniczny i/lub wykonywany za pomocag systemu naciggowego lin i
krazkéw. System ten powinien zapobiegac kotysaniu a nie dokonywac korekgiji.
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2. Urzadzenie przeciwdziatajgce kotysaniu/odchylaniu lub  system ttumienia
kotysania/odchylania powinien dziata¢ skutecznie w ruchu na mate odlegtosci, a takze
przy zatrzymaniu po petnym zwolnieniu. Dziatanie systemu nie zmieni podniesienia
chwytaka/spreadera, z obcigzeniem lub bez, na Zgdanej wysokosci.

3. Dostarczony zostanie skuteczny system przeciwdziatajgcy kotysaniu o sprawdzonym
projekcie.

4. Kontrola kotysania doprowadzi spreader do zatrzymania po petnym zwolnieniu wéozka
z petnej predkosci z jakimkolwiek obcigzeniem operacyjnym w potowie wysokosci
podnoszenia zmierzonej w dolnych naroznikach 40-stopowego kontenera lub na
zaczepach kontenerowych nieobcigzonego spreadera. Bedzie ona w stanie
doprowadzi¢ spreader do zatrzymania w ciggu 2,5 cykli kotysania. Dopuszczalne sg
ewentualne zanikajgce (sladowe elementy kotysania o okresie = 2,5 cyklu, o ile nie
bedag wstrzymywaé ani uniemozliwia¢ dalszej pracy przetadunkowe;.

5. Hamowanie podczas dziatania jest realizowane elektrycznie i w sposdb ciggty.

6. Nalezy zastosowac liny podnoszgce uznanych w skali miedzynarodowej producentow
zapewniajgcych wysokg jakos¢ i zywotnos¢.

7. Nalezy zastosowa¢ mechanizmy i silniki podnoszace uznanych w skali
miedzynarodowej producentéw zapewniajgcych wysokg jakosc¢ i zywotnosé.

8. Wszystkie kota zebate i watki zebate mechanizmu podnoszgcego bedg dziata¢ w
kapieli olejowej i musza by¢ ulokowane w zamknietej przektadni. Przektadnie muszg
zapewnia¢ mozliwos¢ napowietrzania, zawiera¢ wskaznik poziomu oleju oraz kurek
spustowy umozliwiajgcy wymiane oleju.

9. Beben linowy musi zosta¢ wyprodukowany ze spawanej blachy walcowanej na gorgco
i wyposazony w rowki.

W najnizszej pozycji opuszczenia beben linowy musi posiada¢ przynajmniej 2
dodatkowe uzwojenia bezpieczenstwa.

10. Wciggarka bedzie wyposazona w dwa hamulce wykonane, jako jednotarczowe
hamulce ze zwalniakiem elektrohydraulicznym uznanych producentéw o parametrach
dobranych przez producenta hamulcow, ktére mogg bezpiecznie wyhamowacé tadunek
w przypadku awaryjnego zatrzymania.

11. Nalezy zastosowa¢ hamulce w podnosniku uznanych w skali miedzynarodowe;j
producentow zapewniajgcych wysoka jakosc i zywotnosé.

12. Nalezy zapewni¢ wylgczniki krahcowe oraz awaryjny wylgcznik krancowy dla
najwyzszej pozycji mechanizmu podnoszgcego.

Nalezy wbudowaé elementy mierzgce obcigzenie na uchwytach przenoszgcych
moment obrotowy mechanizméw podnoszgcych do celéw automatycznego odcinania
nadmiernego lub nierébwnomiernie roztozonego tadunku.

13. Uktad przecigzeniowy powinien byé wyposazony w specjalne czujniki tensometryczne
(load pin lub inne urzadzenia, ktére mierzg catkowite obcigzenie.

14. System powinien sktada¢ sie z:
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15.

monitoringu, ktéry zapobiega ruchowi podnoszenia w przypadku usterki urzgdzenia
pomiarowego,

regulaciji tary,
monitorowania luznych lin,
ostrzezenia przed przecigzeniem w ukfadzie podnoszenia,

ostrzezenia, gdy waga jest zblizona do maksymalnego obcigzenia suwnicy
wstrzymanie pracy podczas wykrytego przecigzenia (dzwiekowe i wizualne
ostrzezenie).

Uktad przecigzeniowy powinien byé wyposazony w bypass, ktéry bedzie
zabezpieczony przed niepowotanym uzyciem. Obejscie powinno umozliwiaé
podnoszenie tadunku w 110% i 125% podczas wymaganych testow TDT.

4.1.3 Kontrola trymowania

1.

4.

Przechyt na spreaderze bedzie nie mniejszy niz 5° wzdtuznie (na dtuzej krawedzi
kontenera oraz nie mniejszy niz 2,5 ° poprzecznie (na krotszej krawedzi kontenera z
min. predkoscig 0,5%sek).

Zamawiajgcy akceptuje przechyt pasywny ,list” pod warunkiem, Zze moze obstuzyc
1,0% w poprzek (nachylenie poprzeczne powierzchni sktadowania/strefy przetadunkow
w Ropczycach wynosi 1,0%) oraz okoto 5% w kierunku wzdtuznym (samochody

ciezarowe lub ciggniki terminalowe 2z naczepami, ktore nie sg idealnie
wypoziomowane). Pochylenie ,skew” mozna wykonaé przez obrot wozka.

Jeden przycisk na konsoli sterowania bedzie automatycznie korygowacC pozycje
spreadera (chwytaka) do pozycji z "zerowej".

Pozycja ,zero” bedzie wskazana lampkg na panelu na stanowisku zdalnego sterowania
ROS.

System bedzie obstugiwany elektrycznie.

4.2 Wozek

4.2.1 Rama wozka

1.

Rama wozka bedzie wyposazona w gtdwne urzgdzenia podnosnika, urzgdzenia
napedu wozka, urzgdzenie trymujgce, a takze zderzaki (lub odboje dla ruchu
kolizyjnego w przéd i wstecz. Zderzaki bedg w stanie wchtaniac i rozpraszaé¢ wplyw
kolizji przy petnej predkosci ze znamionowym obcigzeniem.

Rama wézka bedzie wyposazona w wytgczniki bezpieczenstwa typu "drop-stop”, ktére
bedg wspiera¢ wozek w przypadku awarii kota lub osi.
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3. Rama wozka bedzie mie¢ oznaczone punkty podnoszenia dla wymiany kota wézka i
tozysk. Obudowy powinny by¢ podzielone, aby umozliwi¢ fatwy demontaz két i osi.

4. Rama wozka zostanie umieszczona w obrebie platformy bezpiecznej konserwacji i
zapewniony zostanie dostep do wszystkich jej komponentéw i urzadzen do
konserwagiji.

5. Kamera odporna na warunki atmosferyczne zostanie zainstalowana, aby wspomagac¢
operatora w monitorowaniu dalszego boku podnoszonego kontenera od strony
spodniej ramy wozka.

6. Dwie pary bocznych rolek prowadzgcych, wysokiej wytrzymatosci zostanie
zamocowanych po obydwu stronach ramy wozka z przodu i z tytu celem rownego i
ptynnego prowadzenia kot wozka

4.2.2 Podnosnik serwisowy

1. Nalezy zapewni¢ przesuwng elektryczng wciggarke pomocnicza (patrz rysunek ponizej) w
goérnej czesci suwnicy w celu umozliwienia przeprowadzenia robot serwisowych na wézku oraz
do transportu czesci i podzespotéw wymiennych z poziomu podtoza az na wysoko$¢ mostu
belki, o udzwigu nie mniej niz 500 kg.

2. Podnosnik jako narazony na opady atmosferyczne musi zosta¢ wodoszczelnie obudowany.
Dostawca powinien przygotowac¢ dokumentacje, zeby uzyskaé dopuszczenie TDT w zakresie
wymagan przepisami obowigzujgcymi w Polsce dla podnosnika traktowanego przez organ
jako niezalezny od suwnicy dzwig podlegajacy rejestracji i obowigzkowym przeglgdom.

4.2.3 Naped wozka

1. Napedy jezdne woézka muszg by¢ zamontowane bezposrednio na woézku. Cztery
elektryczne silniki muszg by¢ wyposazone w regulator predkosci obrotowej oraz
wyposazone hamulec awaryjny. Uktad napedowy wozka, a takze ukfad kot, watu i
tozyska powinny by¢ zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ w prosty i szybki sposob
wymiany komponentéw w jakimkolwiek punkcie potozenia wozka. Wymiana kota
woézka nie powinna zajmowac wiecej czasu niz 1 godzing, 2 osobom. Zamawiajgcy hie
dopuszcza zastosowania tancuchowego napedu woézka.

2. Przektadnia woézka. Przektadnie muszg by¢é wyposazone w utwardzane, hartowane
kota zebate zapewniajgce wysoki stopien doktadnosci i cichej pracy. Przekfadnie bedg
urzadzeniami w obudowie catkowicie zamknietej, ze smarowaniem w kagpieli olejowe;.
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3. Hamulce woézka. System jezdny woézka musi posiadac¢ liczbe hamulcéw réwng liczbie
silnikébw napedowych. Kazdy hamulec bezpieczenstwa powinien by¢ wyzwalany
elektromagnetycznie. Ponadto nalezy rowniez doinstalowac¢ wyposazenie do recznego
odblokowania.

4. Zderzaki wozka. Na belce gtdwnej przy ogranicznikach krancowych ruchu woézka
nalezy zamontowac cztery zderzaki w kazdym z rogéw wozka

5. System podnoszenia. Wciggarki powinny by¢ umieszczone na wézku, w zadaszonym
pomieszczeniu i mie¢ zainstalowany minimum 1 odpowiedniej mocy silnik elektryczny
wraz z przektadniami. Wat napedowy musi by¢ wyposazony w odpowiedni hamulec
ktory bedzie sobie dobrze radzit z uktadem o$miu lin

6. Liny. Nalezy zastosowac liny standardowego typu, tatwo dostepnego na rynku.

Teoretyczny czas zuzycia lin powinien wynosi¢ nie mniej niz 10.000 godzin pracy
wciggarki.

7. Krazki linowe. Krazki liniowe wciggarki powinny by¢é wykonane z mocnego, twardego
poliamidu (Lamigamid lub materiat rbwnowazny).

4.2 .4 Zasilanie

Zasilanie elektryczne wozka musi by¢ wykonane za pomocg elastycznej prowadnicy kablowe;j.
Oznacza to, ze wszystkie kable elektryczne, w tym kable zasilajgce, sterujace, tgczgce
okablowanie suwnicy z wozkiem poprzez tahcuch energetyczny/kablowy. Kable nalezy utozy¢
we wzmochionym plastikowym Kkorycie tancucha kablowego i zaizolowaé¢ przed
promieniowaniem UV, olejami i warunkami atmosferycznymi. tancuch powinien znajdowac sie
w zabezpieczonej przed korozjg prowadnicy przymocowanej do konstrukcji suwnicy. System
zasilania powinien by¢ dostosowany do maksymalnej predkosci wozka opisanej w niniejszej
Specyfikacji i dostarczony przez doswiadczonego producenta.

1. Kable zasilania i sterowania bedg prowadzone do i z wdzka w systemowych
rozwigzaniach tancucha kablowego uznanych miedzynarodowych producentow.

2. Dostawca przedtozy obliczenia projektowe zatwierdzone przez producenta tancucha
kablowego, aby wykazac, iz przeprowadzi analize uwzgledniajgc odpowiednie czynniki
w zakresie nastepujgcych parametréw:

a. Odstep i promien giecia kabla w kazdym potgczeniu przenosnika, wigczajgc
naddatki zalecane przez producentow.

b. Odpowiedni naddatek na wypetnienie wneki, wtgczajgc zalecane wspotczynniki
bezpieczenstwa producentéw.

c. W kazdym przypadku ponizej 60% catosci przekrojowego pola wneki.
d. Réwnomierny i symetryczny rozktad wagi w kazdej wnece przenosnika.

e. Odpowiednie uwzglednienie oddzielenia odmiennych kabli wraz =z
uwzglednieniem wymiany kabla.

3. Przenosniki kablowe bedg mialy dodatkowe gniazda na dodatkowe kable (oprécz
gniazd okreslonych dla przewodow zapasowych.
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4. System kablowy obejmie 20% zapasowych przewodéw kontrolnych kazdego
typu/rozmiaru.

5. Wszystkie kable bedg zakupione od dostawcy przenosnika kablowego, ktory
potwierdzi, ze sg odpowiednie dla danego zastosowania.

6. Dostep do systemu tancucha energetycznego bedzie zapewniony przez state przejscie
i platforme. Zalecenia producenta bedg scisle respektowane w zakresie instalacji jesli
chodzi o szczegdly i tolerancje. Platforma na wézku moze by¢ wykorzystana do dojscia
do systemu fancucha energetycznego, o ile zapewnia bezpieczny dostep i
zamontowane zostaty porecze.

7. Projekt systemu nie bedzie generowac¢ miejsc zbierania sie wodny , pomiedzy kablem
i tancuchem lub na zewnatrz miedzy materiatem fancucha i konstrukcjg suwnicy.

8. Zamawiajgcy akceptuje sprawdzong linke skretng pomiedzy gérng czescig wézka a
obudowg wciggarki.

4.2.5. tancuch energetyczny

Energia elektryczna bedzie dostarczana do wdzka poprzez elastyczny tahcuch energetyczny,
ktérego prowadnice nalezy =zainstalowa¢ wewnatrz zadaszonych przestrzeni. Hatas
generowany przez fancuch energetyczny nie moze przekracza¢ parametrow wynikajgcych z
obowigzujgcych norm. Zakres wymaganych temperatur roboczych prowadnic: -40°C do +40°C

4.2.6. Kable w fancuchu elektrycznym

System utozenia kabli w prowadnicach musi umozliwia¢ ich szybka i tatwo dostepnag wymiane.
Kable powinny by¢ zamocowane i poprowadzone w sposéb eliminujgcy naprezenia /
rozcigganie. Kable uzyte wewnatrz prowadnic muszg by¢ przeznaczone do pracy wewnatrz i
by¢ dostarczone przez tego samego producenta jako jeden zestaw. Dopuszczalny promien
giecia kabli powinien by¢ zgodny z systemem prowadnicy. Zakres pracy kabli miedzianych
powinien wynosi¢ od -35°C do +90°C i -35°C do + 60°C dla swiattowodow.

4.3 Suwnica

4.3.1 Naped suwnicy

1. Napedy weciggarki, woézka, przesuwu suwnicy powinny by¢ zasilane zmienng
czestotliwoscig, bezstopniowo regulowanymi napedami AC (Alternating Current)
opracowanymi specjalnie dla suwnic typu RMG.

2. Silniki napedowe i uktad hamulcowy suwnicy zapewnig wystarczajgcg pojemnosc
cieplng, moment obrotowy i trakcje we wszystkich warunkach pracy, w tym przy pracy
ciggtej z petnym obcigzeniem.

3. Sily przyspieszenia i spowolnienia nie spowodujg obcigzenia két, ktoére przekraczajg
dopuszczalne wartosci okreslone w Specyfikacji.
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4. Napedy suwnicy bedg w stanie rozpedzac i zwalnia¢ i jej elementy zaréwno pod
obcigzeniem wiatrem i przeciwko niemu bez negatywnego nagrzewania jakichkolwiek
komponentéw.

5. Hamulce do obstugi suwnicy obejmg elekirycznie sterowane hamulce tarczowe
zamontowane na kazdym napedzie suwnicy. Dynamiczny wskaznik powinien by¢
wiekszy niz 100% maksymalnego momentu obrotowego silnika, ale nie wigkszy niz
150% maksymalnego momentu obrotowego silnika. Pojemnosc¢ cieplna hamulca musi
by¢ wystarczajgca, aby zatrzymacé suwnice z predkosci znamionowej zgodnie z
kierunkiem maksymalnego dziatajgcego wiatru, nie doznajac przy tym Zadnego
uszkodzenia nawet w sytuacji, kiedy przycisk awaryjnego zatrzymania zostanie
wcisniety bez Zadnej pomocy hamulcéw kot lub kleszczy szynowych. Kazdy hamulec
zostanie wyposazony w mocna, lekka, zatrzaskowg i odporng na deszcz obudowe.
Hamulce bedg uruchamiane po nastawianym opdznieniu czasowym bezczynnosSci
suwnicy. Obliczenia projektowe hamulca i jego dobdr zostang formalnie zatwierdzone
przez producenta hamulca, a niniejsze zatwierdzenie zostanie przedtozone
Zamawiajgcemu przez Dostawce najpozniej wraz z wstepng dokumentacjg projektows.

6. Hamulce burzowe dla wszystkich suwnic w ilosci po 3 szt. na kazdy fundament zostang
dostarczone przez Dostawce. Zainstalowanie kieszeni hamulcéw burzowych w
fundamencie zostanie wykonane przez Wykonawce robét budowlanych z
uwzglednieniem wytycznych Dostawcy, Zamawiajgcego i projektanta fundamentu
suwnicy (zatgcznik nr 9). Parametry hamulcéw burzowych powinny by¢ tak dobrane,
aby byty w stanie utrzymac¢ suwnice w warunkach ciggtych wiatréw burzowych 42m/s
w potfgczeniu z kleszczami szynowymi suwnicy.

7. Naped suwnicy bedzie samodzielny w obrebie jego wédzka napedowego, bedzie
przenoszony przez catkowicie obudowang, smarowang olejowo, stozkowg i/lub
spiralne ukosng skrzynie biegow z jednym silnikiem i jednym silnikiem napedzajgcym
jedno koto. Silnik bedzie montowany kotnierzowo do reduktora.

8. Komponenty suwnicy bedg zabezpieczone przez odpowiednie rozmieszczenie lub
przez zapewnienie istotnych elementéw ochronnych zabezpieczajgcych przed
uszkodzeniem spowodowanym ruchem.

9. Wadzki suwnicy bedg wyposazone w elementy bezpieczenstwa dla wozka w przypadku
awarii kota lub watu kofa.

10. Kazdy wézek i belka wyrownawcza beda miaty wlasciwe punkty podnoszenia
utatwiajgce podnoszenie dla prostego zdjecia dowolnego kota bez demontazu wézka
lub belek wyrdwnawczych. Obcigzenie i pozycja przy podnoszeniu winny zostaé tak
dobrane, aby uniemozliwi¢ przecigzenie konstrukcji nawierzchni.

11. Kota i napedy bedg wyposazone w solidne srodki ochrony bezpieczenstwa.
12. Zgarniacze szynowe nalezy umies$cic¢ z przodu zewnetrznego kota w kazdym rogu.
13. Hydrauliczne zderzaki nalezy zainstalowac na 4 naroznikach suwnicy.

14. Suwnica winna zosta¢ wyposazona w przetgczniki krancowe, aby zapobiec ruchowi
suwnicy, gdy dodatkowy hamulec burzowy jest wtaczony.
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15. Ruch suwnicy bedzie zabroniony ilekro¢ ruch podnosnika serwisowego bedzie
aktywowany.

4.3.2 Beben kabla sredniego napiecia

1. Suwnica powinna by¢ wyposazona w pojedynczy spiralny beben kablowy. Beben
bedzie napedzany silnikiem elektrycznym bezposrednio potgczonym z przektadnia.
Naped powinien zapewnia¢ odpowiedni moment obrotowy i predkos¢ do podniesienia
kabla z ziemi, zapobiegajac luzowi w kazdych warunkach pracy.

2. Kabel powinien by¢ dostosowany do odpowiednio szybkich predkosci
zwijania/rozwijania, do dtugich dystanséw oraz do duzych sit rozciggajacych. Zakres
rozwijania zostanie dobrany przez Dostawce i nie bedzie krotszy niz pozwalajgcy na
ruch suwnicy w kazdym kierunku + niezbedna rezerwa okreslona przez Dostawce.
Kabel powinien by¢ wyposazony rowniez w kable swiattowodowe, wolne od zaktocen
transmisji danych i sygnatéw sterujgcych.

3. System nawijarki kablowej powinien zapobiega¢ zwijaniu/rozwijaniu gdy naped nie jest
zasilany. Kabel bedzie przebiegat pionowo w dét do prowadnic rolkowych, ktére beda
uktada¢ kabel na drabince kablowej. Szafa w ktérej bedzie znajdowat sie system
pierscieni slizgowych powinna by¢ odporna na warunki atmosferyczne (IP min. 65) i
wyposazona w urzgdzenia grzewcze.

4. Beben kablowy bedzie zainstalowany na podporach suwnic zlokalizowanych w czesci
torowej. System kontroli napedu bebna kablowego bedzie zaprojektowany w celu
zminimalizowania gwattownego uruchomienia, hamowania | nadmiernego
luzu/napiecia kabla, gdy suwnica bedzie pracowa¢ w szczegdlnosci, gdy bedzie
przechodzi¢ przez punkt komory zasilajgcej. Zapewnione zostang czujniki/przetgczniki
do wykrywania powyzszych warunkow.

5. Beben kablowy zostanie wytworzony catkowicie z blachy nierdzewnej lub bedzie
ocynkowany na gorgco i zanurzeniowo po zakonczeniu catej pracy produkcyjnej i
obrdébki.

6. Prowadnica kabla bedzie umiejscowiona w taki sposob aby utrzymaé kabel sredniego
napiecia blisko poziomu podtoza. Kabel bedzie rozwijany na drabince kablowej
zamontowanej w czesci torowej terminalu.

7. System powinien by¢ dobrze zabezpieczony przed warunkami atmosferycznymi w
szczegolnosci w poblizu komponentéw pierécienia Slizgowego $redniego napiecia, a
obudowa pierscieni slizgowych bedzie wykonana ze stali nierdzewne;.

8. Urzadzenia napedu bebna kablowego i obszar pierscienia slizgowego beda ogrodzone,
aby umozliwi¢ dostep tylko dla osob uprawnionych. Znak ostrzegawczy o wysokim

napieciu winien zosta¢ zamocowany przez Dostawce na wejsciu do ogrodzonego
obszaru.

9. Nagrzewnica odpowiednich rozmiarow zostanie zapewniona w obudowie pierscieni
slizgowego.
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10. Zainstalowane zostane przetgczniki kranncowe do kontroli ruchu suwnicy w poblizu
limitu jazdy (ograniczone przez dtugosc¢ kabla).

11. Zostanie zapewnione reczne sterowanie umozliwiajgce obstuge bebna na poziomie
gruntu.

12. Przetaczniki zostang umieszczone w zamykanej i odpornej na warunki atmosferyczne
skrzynce zamontowanej na poziomie gruntu w sgsiedztwie uktadu kablowego, aby
zapewnic kontrole dla ruchu do przodu, wstecz i obejscia luznych kabli.

13. Nalezy zastosowac beben kablowy uznanych w skali miedzynarodowej producentéw
zapewniajgcych wysokg jakos¢ i zywotnosé.

14. Dostawca suwnicy musi dostarczyC rozdzielacz punktu zasilania oraz beben z
odcigzaniem kabla, natomiast Zamawiajgcy musi dostarczyé koryto kablowe oraz
betonowg komore zasilania (boks kablowy, w ktérym zostanie zrealizowane przez
Dostawce przytagcze kabla). Skrzynke zaciskowg i/lub ztgcze gniazdowe dla kabla
zasilajgcego dostarcza Dostawca. Zgodnie z zatgcznikiem nr 5 do Specyfikacji.

15. Dostawca zapewni ochrone przeciwzwarciowg i przecigzeniowg prowadnicy kabla.

4.3.3 System przeciwdziatajgcy kolizjom suwnicy. Systemy antykolizyjne

1. Suwnica musi by¢ wyposazona w przynajmniej dwa odrebne, niezaleznie dziatajgce
systemy antykolizyjne, ktére automatycznie zwalniajg predkosc¢ jazdy, alarmujg i
ostatecznie zatrzymujg urzadzenie w niebezpiecznych sytuacjach: np.

e przy zblizaniu sie do konca toru suwnicowego,
e przy zblizeniu sie urzadzen wzajemnie do siebie,
e w sytuacji gdy na torze jazdy suwnicy znajdzie sie przeszkoda;

e w sytuacji gdy w obszarze pracy suwnicy (skrajni znajdzie sie przeszkoda lub
cztowiek).

2. Nie wymaga sie, aby wykrywanie obiektow pomiedzy nogami suwnicy byto zapewnione
w ramach dostarczonych suwnic. Nalezy zapewni¢ system pozwalajgcy wykrywacd
kolizje w obszarze szyny suwnicowej, po ktorej porusza sie suwnica. Szerokos¢ wigzki
wykrywajgcej ludzi i przedmioty wokét (nad i obok) szyn podsuwnicowych (adekwatna
do skrajni suwnicy), zostanie uzgodniona pomiedzy stronami i wyregulowana i
sprawdzona przez Dostawce. Przeswit po lewej i prawej stronie kazdego radaru moze
sie rozni¢, co oznacza, ze ,wigzki” wykrywania bedg asymetryczne.

3. Na kazdym z czterech rogdw suwnicy nalezy zainstalowa¢ niezawodne urzgdzenia
laserowe lub radarowe lub inne o nie gorszych parametrach i skutecznosci wykrywania
w trudnych warunkach pogodowych, ktére zapobiegng kolizji z sgsiadujgcg suwnica,
pojazdem, kontenerem i innymi obiektami. System musi dziataé bez zakiéceh w
kazdych warunkach atmosferycznych (ulewny deszcz, opady $niegu, ciemnos¢, mgta
itp. Jesli funkcjonowanie systeméw antykolizyjnych odbywa sie za pomocg urzadzen
radiowych, ktére nadajg w czestotliwosciach wymagajacych stosownego pozwolenia
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woéwczas Dostawca suwnic jest zobowigzany uzyska¢ pozwolenie od Urzedu
Komunikaciji Elektronicznej (UKE). Czestotliwos¢ pracy urzadzen, w ktére wyposazona
jest suwnica nie moze zaktocaC pracy innych urzgdzen terminala ani kolejowych
systeméw zlokalizowanych w infrastrukturze stacji kolejowej PKP PLK S.A. w
Ropczycach. Dostawca zapewni wysokiej jakosci system antykolizyjny pomiedzy
suwnicami dalekiego zasiegu umozliwiajagcym wykrycie sgsiadujgcej suwnicy RMG.
Niniejszy system powinien pozwala¢ regulowaé dopuszczalng odlegtos¢ pracy
operacyjnej dwdch sasiadujgcych suwnic; ustawienie wstepne powinno zaktadac
minimum 4 m.

Wizualne ostrzezenie o zblizaniu sie suwnicy do przeszkody zostanie zapewnione w
na stanowisku zdalnego kierowania suwnicg, a funkcje spowolnienia/zatrzymania
ruchu zostang zapewnione automatycznie w logicznej sekwencji w kierunku jazdy.

4.3.4 Telewizja przemystowa suwnicy

1.

Suwnica bedzie wyposazona w kamery IP o rozdzielczosci HD telewizji przemystowej,
umieszczone na zewnetrznych nogach suwnicy, zapewniajgce widok o wysokiej
rozdzielczosci w obu kierunkach ruchu suwnicy na torach jezdnych. Celem systemu
jest zapewnienie widocznosci dla operatora w celu wykrywania personelu lub
przeszkdd, ktére mogg by¢ ustawione poza jego polem widzenia. Monitory powinny
stanowi¢ tez element wyposazenia stanowisku zdalnego sterowania suwnicami.

Dla stanowiska sterowania zdalnego monitory zostang rozmieszczone ergonomicznie
zapewniajgc widocznosc¢ niezbedng do kierowania suwnica.

Kamery CCTV muszg by¢ rozmieszczone w sposéb zapewniajgcy petng obserwacje
obszaréow roboczych suwnicy, w szczegolnosci stref odktadania i pobierania
kontenerdw po obu stronach stoséw, bez istotnych martwych pal.

W szczegdlnosci kamery powinny mie¢ sprawdzony, trwaty system ich mocowania,
uniemozliwiajgcy samoistng zmiane potozenia kamer. Lokalizacja kamer powinna
zapewnia¢ doskonatg widocznosc¢ przy obstudze wszystkich rozmiarow konteneréw na
wszystkich rodzajach srodkéw transportu, uwzgledniajgc takze obstuge konteneréw
45-stopowych na naczepach samochodowych.

System musi obejmowaé réwniez kamere zapewniajgcg widok operacji z gory,
odpowiadajgcy perspektywie operatora.

Kamery muszg zapewnia¢ ciggly podglad w czasie rzeczywistym w warunkach
dziennych i nocnych, przy zachowaniu czytelnosci obrazu umozliwiajgcej bezpieczne
prowadzenie operacji.

Kamery oraz ich obudowy muszg by¢ przystosowane do pracy w warunkach
srodowiskowych okreslonych w Specyfikacji, w szczegdlnosci posiada¢ odpowiedni
stopien ochrony (min. IP66 lub wyzszy) oraz odporno$¢ na wilgo¢, zapylenie i wahania
temperatury.
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10.

System montazu kamer musi zapewniac ich stabilne potozenie i odpornosé na drgania
oraz obcigzenia dynamiczne, bez ryzyka samoczynnej zmiany ustawienia w trakcie
eksploatacji.

Kamery muszg by¢ wyposazone w funkcje automatycznego ustawiania ostrosci oraz
zoomu, dziatajgce stabilnie w warunkach eksploatacyjnych suwnicy.

Rozwigzanie musi zapewnia¢ tatwy dostep serwisowy bez koniecznosci stosowania
specjalistycznego sprzetu w mozliwie najwiekszym zakresie.

4.4 Sterownia elektryczna e-house

4.4.1 Budowa ogodlna

1.

Sterownia elektryczna (e-house) powinna byé wyposazona w kompletny zestaw
klimatyzatoréw oraz grzejniki elektryczne i wentylatory. Klimatyzacja i ogrzewanie
powinno by¢ utrzymywane w warunkach ok. 20°C i 50% wilgotnosci a takze zapewni¢
odpowiednig wymiang powietrza i cyrkulacje. Klimatyzatory i grzejniki powinny by¢
zdublowane, na wypadek awarii jednego z nich, aby umozliwi¢ korzystanie z suwnicy
do czasu naprawy.

Podtoga sterowni bedzie w petni wyposazona w gumowg mate zapewniajgcg 1000
Voltéw ochrony antystatycznej. W sterowni winno zosta¢ zapewnione obszerne
miejsce na catos¢ sprzetu i wyposazenia dla Systemu Zarzgdzania Suwnica.

Wszystkie kable elektryczne zainstalowane pod podtogg powinny by¢ tatwo dostepne.

Drzwi dostepu powinny by¢ wyposazone w niekorozyjne wytrzymate zamki
bezpieczenstwa zlokalizowane w gérnych panelach wraz z systemem odwodnienia,
drzwi i okna bedg metalowe i wyposazone w niekorozyjne, wytrzymate zamki. Drzwi
do sterowni bedg drzwiami samozamykajgcymi sie. Ostona przed kroplami zostanie
umieszczona nad drzwiami.

Dostawca zapewni szafke z zamkiem wewngtrz sterowni oraz stét roboczy o
wymiarach ok. 1200mm x 600mm z krzestem.

4.4.2 Osprzet, Obiekty umieszczone w Sterowni Elektrycznej

o o A~ w0 N

Przetagczniki przyciskowe dla gtbwnego obwodu sterowania, gtéwne zrodto zasilania
dla ruchu oraz przetgczniki oswietlenia.

Gtéwny wytgcznik zasilania wysokiego napiecia i przetgczniki zdalnego sterowania.
Gtéwne panele sterowania napedem ruchu podnosnika, wozka, suwnicy, itp.
Transformator

Panele pomocniczego Zrodta zasilania.

Panele kontrolne.
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7. Oswietlenie LED zapewniajgce jednolite oswietlenie obszaru roboczego nie mniejsze
niz 150 lux.

8. Interkom

9. Wiasciwe mierniki i liczniki.

10. Gasnice ppoz. odpowiednie dla instalacji elektrycznych..
11. Gniazda serwisowe.

12. Centralny panel rozdzielczy o$wietlenia Suwnicy.

13. Thumik harmonicznych.

14. Regulator wspodtczynnika mocy.

15. Dwie (2) nagrzewnice/klimatyzatory dobrane w taki sposdb, aby mogty pracowaé¢ w
sposob ciggty, jezeli jest to wymagane. Z zastrzezeniem, ze praca klimatyzatorow w
czasie gdy suwnica nie wykonuje pracy nie powinno prowadzi¢ do szkodliwego wptywu
na wspoétczynnik mocy. (POWER FACTOR).

16. System oswietlenia bezpieczenstwa z podtrzymaniem zasilania lamp bezpieczenstwa
na minimum 2 godziny. Lampy wigczane automatycznie przy zaniku zasilania suwnicy.
Baterie podtrzymujgce majg by¢ tadowane automatycznie przez odpowiednie
urzadzenia.

17. Dodatkowy klimatyzator zabudowany jako zapasowy w przypadku awarii lub czynnosci
serwisowych.

18. Automatyczny system detekcji ognia w sterowni wyposazony w detektor dymu w
kazdym indywidualnym panelu sterowni w poblizu elementéw wrazliwych jak
transformatory, czy przeftgczniki. Informacja o pozarze winna by¢ przestana do
operatora zgodnie z uzgodniong procedurg, ktéra ostatecznie doprowadzi do
wylgczenia suwnicy automatycznie i bezpiecznie, jezeli warunki krytyczne zostang
osiggniete.

19. W sterowni powinien znajdowacC sie jeden przycisk z kluczem umozliwiajgcym
przetgczanie operacji standardowych na tzw. ,ruchy pelzajgce” w celach
konserwacyjnych i serwisowych. W pozycji ,ruch petzajacy” wszystkie predkosci
maksymalne zostang zredukowane do 1-10% standardowych predkosci
maksymalnych.

4.4.3 Przytgcze pradu elektrycznego

WYKONAWCA robét budowlanych na zlecenie Zamawiajgcego wybuduje betonowg
komore zasilania zgodnie z zatgcznikiem nr 11, do ktérej réwniez WYKONAWCA
doprowadzi przytgcze wykonane kablem 3x YHAKXS 1x70/25 12/20kV. Komora
zasilania znajduje sie przy torze podsuwnicowym w czesci kolejowej, bedzie przylegata
do toru podsuwnicowego w srodkowej czesci toru. Zamawiajgcy wykona rowniez
koryta kablowe naziemne / stelaz do odkfadania kabla zasilajgcego suwnice o
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b)

d)

szerokosci 400 mm i posadowione na wysokosci 300 mm nad ziemig zgodnie z
zatgcznikiem nr 5 do Specyfikacji,

Dostawca suwnic w ramach kontraktu dostarczy kompletne kable zasilajgce i ztgcza
kablowe tgczgce przytagcze w podziemnej komorze zasilania suwnicy, a takze
dostarczy dla kazdego beben do zwijania kabla oraz element do komory zasilania w
ksztatcie leja jak réwniez przygotuje kabel i dokona dostawy elementéw elektrycznych
i przeprowadzi potgczenie dostarczonego przez Dostawce kabla elastycznego suwnicy
z kablem ziemnym zasilajgcym przygotowanym przez Zamawiajgcego.

Dostawca suwnic wyposazy suwnice w hiezbedne zabezpieczenia energetyczne
majgce na celu zabezpieczenie prawidtowej i bezawaryjnej pracy suwnic oraz
zainstaluje elementy kompensujgce moc bierng, jezeli suwnica powoduje jej emisje .
(Uktad Active Power Factor Correction).

Po stronie Dostawcy bedzie dostarczenie skrzynek elektrycznych do komory zasilania
oraz wykonanie podtgczenia w komorze zasilania oraz w serwerowni. Dostawca po
zakonczeniu prac dostarczy komplet pomiaréow elektrycznych wymaganych
Polskim prawem.

Wykaz elementéw dodatkowych, ktérych dostarczenie lezy po stronie Dostawcy w
ramach kontraktu zawiera zatgcznik nr 5. Pozostate elementy nie ujete w zatgczniku nr
5 reguluje niniejsza Specyfikacja i zatgczone umowy.

4.4.4. Sprzet elektryczny.

a)
b)

Sprzet elektryczny musi by¢ zgodny z obecnymi normami jakos$ci i bezpieczenstwa

Caly osprzet, jak silniki, styczniki, sterownik PLC, itd., muszg zosta¢ dostarczone przez
uznanych w skali miedzynarodowej producentéw zapewniajgcych wysokg jakos¢ i
zywotnos¢

4.4.5 Wytgczniki

1.

3.

Dostawca zapewni jeden wylgcznik gtowny kazdej z suwnic w sterowni
dla wszystkich napedéw oraz sterowan, jak réwniez jeden wytgcznik dla sprzetu
pomocniczego (oswietlenie, ogrzewanie, gniazdka, itd.. Oba wyfgczniki muszg zostaé
wykonane jako wytgczniki zasilania. Zamawiajgcy wymaga, aby kazda suwnica miata
dwa niezalezne obwody elektryczne.

Urzadzenia bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Suwnica winna zosta¢ wyposazona w gasnice ppoz. zgodnie z przepisami m.in. w
sterowni (e-house), maszynowni (winch house) oraz w system automatycznego
wykrywania pozaru.
Przyciski zatrzymania awaryjnego i przejscia:
a) Wszystkie bramki pomiedzy ruchomymi a statymi pomostami powinny by¢
wyposazone w zamykanie grawitacyjnie, z wysokiej jakosci elektrozamkiem
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odpornym na warunki atmosferyczne. Otwarcie kazdej z bramek przejsciowych
musi skutkowaé natychmiastowym wytgczeniem ruchu woézka.

Wszystkie wytaczniki krancowe powinny by¢ dopasowane do warunkow
klimatycznych wystepujgcych w miejscu zainstalowania kazdej z suwnic i
charakteryzowaC sie wspofczynnikiem ochrony [P65. Kazdy wytgcznik
krancowy powinien by¢ cze$cig monitorowanego obwodu sprawdzanego przez
PLC pod katem poprawnosci i rejestracji danych o btedach.

Aktywowane przyciski muszg by¢ wyswietlane w systemie wiadomosci o
btedach.

Standardowe wytgczniki awaryjne.

Zatrzymanie awaryjne po naci$nieciu wylgcznika bezpieczenstwa musi
odtgczac zasilanie wszystkich napedow suwnicy i wstrzymac jej dotychczasowe
operacje. Zasilanie powinno zosta¢ odtgczone przy zachowaniu wigczonych
hamulcow.

4. Wytgczniki bezpieczenstwa stuzgce do zatrzymania awaryjnego, powinny byc¢
zamontowane w nastepujgcych miejscach:

a)
b)

E-house x 1

Rozdzielnica na wozku x 1

Konsola w ROS x 1

Narozniki mechanizmu jezdnego suwnicy x 4
Narozniki belek gornych x 2

Spreader x 1

Wejscie w obszar wciggarek x 1

Obszar nawijarki kablowej x 1

Weciggarka

Awaryjny wytgcznik krancowy dla najwyzszej pozycji tadunku (wytgczniki w
obwodzie awaryjnego zatrzymania, wigcznie z wytgcznikiem obejsciowym dla
celéw testowania,

Wytgcznik krancowy dziatania powyzej (za pomocg czujnika)
Wytacznik krancowy dziatania ponizej (za pomocg czujnika)

Odciecie w przypadku przecigzenia, kompletne oraz dla kazdego mechanizmu
podnoszgcego (wytgcznik z kluczem lub obejsciowy. Nalezy zainstalowaé watki
mierzgce obcigzenie na uchwytach przenoszgcych moment obrotowy
przektadni lub na koncowkach lin

5. Wytacznik nadmiernej predkosci - kontrola ostabienia wzbudzenia (wytaczniki w
obwodzie zatrzymania awaryjnego,

6. Wytacznik jezeli spreader zapigt kontener tylko z jednej strony,
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7. Wstepne odigczenie nalezy wykona¢ niezaleznie od predkosci w celu
zagwarantowania bezproblemowej dostepnosci wytgcznika krahcowego.

8. Mechanizm jezdny suwnic:
o Whylacznik krancowy z przodu i z tytu

o Wytgcznik krancowy z lewej i z prawej strony

4.5 Transformator

Dostawca dostarczy transformator NN przeznaczony do tego typu urzgdzen, hermetycznie
zamkniety, wyposazony w odpowiednie zabezpieczenia elektryczne. Transformator powinien
by¢ zainstalowany w odpornym na warunki atmosferyczne i wentylowanym miejscu na kazdej
z suwnic. Transformator powinien by¢ wyposazony w system monitorowania i alarmowania w
przypadku wystgpienia zdarzenia niepozgdanego. Dostep do transformatora i innych urzgdzen
po stronie SN powinien by¢é dobrze zabezpieczony przed osobami nieuprawnionymi, zas
urzgdzenia NN wymagajgce dostepu personelu powinny znajdowac sie w osobnym miejscu.

4.6 Rozdzielnica

Rozdzielnica powinna by¢ zamontowana w bezpiecznym, specjalnie wydzielonym, szczelnym
miejscu i dostarczona przez wiodgcego producenta. Rozdzielnica ma zapewni¢ maksymalng
ochrone elektryczng transformatora, obwodéw elektrycznych i poszczegdlnych urzadzen oraz
zapobiegac¢ pradom przecigzeniowym, zwarciowym oraz awarig izolacji. Rozdzielnica powinna
by¢ wyposazona w system monitorowania i alarmowania w przypadku wystgpienia zdarzenia
niepozadanego.

4.7 Kota suwnicy

1. Dostawca suwnic RMG winien dostosowa¢ rozwigzania dla RMG bedgcego
przedmiotem dostawy pod katem obcigzeh statycznych i dynamicznych uwzgledniajgc
parametry fundamentu podsuwnicowego.

2. Celem zachowania dopuszczalnych naciskéw kot suwnicy na tor suwnicowy
Zamawiajacy oczekuje, ze suwnica bedzie wyposazona w 24 kota (po 6 na naroznik)
o srednicy 630mm. Dobdr ilosci rozmieszczenia i wielkosci kot winien zosta¢ dokonany
przez Dostawce w sposdb pozwalajgcy spetni¢ wymagania dotyczgce dopuszczalnego
oddziatywania na szyne suwnicowg i fundament szyny suwnicowej. Szczegétowe dane
projektowe dotyczgce fundamentu i szyny suwnicowej zostang udostepnione
Dostawcy na jego wniosek po zawarciu umowy.

3. Zamawiajgcy nie dopuszcza kot jezdnych z kotnierzem (flanged wheels).Zastosowane
zostang wytgcznie kota jezdne suwnicy typu bez kotnierzowego (gtadkie dostosowane
do poruszania sie po szynie typu PRI 85R (MRS 87A) wraz z bocznymi rolkami
prowadzgcymi o $rednicy dobranej przez Dostawce.
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Kofa jezdne suwnicy muszg by¢ potgczone z napedami za pomocg ztgcza zebatego
Hirtha.

Kota muszg by¢ wykonane z utwardzonego stopu stali wysokiej wytrzymato$ci na
rozcigganie. Materiat 42CrMo4 lub réwnowazny tj. materiat spetniajgcy wymagania co
do wtasciwosci mechanicznych materiatow narazonych na naprezenia mechaniczne
przy spetnieniu wymagan bezpieczehstwa.

Kota jezdne powinny by¢ mechanicznie opracowane tak, aby nie wymagaty regulacji.

W celu zapewnienia zabezpieczenia suwnicy w czasie burzy nalezy wyposazyc¢ jg w
samoczynnie kleszcze szynowe, aby zabezpieczy¢ suwnice w kazdej pozyciji.

Projektowana minimalna zywotnosc¢ kot suwnicy powinna wynosi¢ 20.000 godzin pracy
uktadu jezdnego suwnicy.

4.8 Dostep do suwnicy

Dostep (wejscie/zejscie do suwnicy zostanie zapewnione: na podporze statej od strony
potnocno-wschodniej tj. w torowisku), jako zmontowana i zamykana klatka schodowa
z podestami przejsciowymi wraz z dostepem do belki gtdwnej.

Przejscia schodowe, drabiny, pomosty/podesty musza by¢ wykonane z ocynkowanych
i antyposlizgowych materiatéw. Kazda drabina umiejscowiona nad poziomem gruntu
powinna by¢ zgodnie z przepisami wyposazona w klatke bezpieczenstwa.

Nalezy przewidzie¢ podesty umozliwiajgce dostep do wézka.

Wszystkie przejscia nalezy wyposazy¢ w drzwi samozamykajgce zabezpieczone przed
nieumysinym otwarciem. Nalezy uwzgledni¢ stosowne przepisy w tym zakresie.

Belki gtdwne suwnicy muszg by¢ wyposazone w ocynkowane podesty wykonane w taki
sposob  aby umozliwi¢ pieszy dostep oraz zosta¢é wykonczone w sposéb
antyposlizgowy.

4.9 Mechanizm jezdny suwnicy

1.

Suwnica bedzie sie poruszata po szynie jezdnej typu MRS 87A (zatgcznik nr 12 do
Specyfikaciji).

Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ tatwego montazu i demontazu két jezdnych, ktére bedg
zamontowane z tozyskami tocznymi.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny przesuw i prace suwnicy przy predkosci znamionowej w
warunkach obcigzenia wiatrem do 22 m/s. Zabezpieczona na kleszczach szynowych
suwnica powinna wytrzymywac bez przemieszczania predkos¢ wiatru do 42 m/s.

Naped suwnicy winien zosta¢ wykonany z wykorzystaniem silnikow przektadniowych
wyposazonych w elektrycznie sterowane hamulce tarczowe. Potgczenie pomiedzy
przektadnig a watem sprzegta musi zosta¢ wykonane w taki sposéb, aby istniata
mozliwos¢ tatwego jego rozkrecenia nawet po wielu latach pracy. Silniki winny by¢
dobrane z zachowaniem zatozenia energooszczednosci.
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Nalezy zastosowac¢ silniki uznanych w skali miedzynarodowej producentéw
zapewniajgcych wysokg jakos¢ i zywotnosé.

Wszystkie 4 narozniki uktadu jezdnego suwnicy muszg zosta¢ wyposazone w zderzaki
hydrauliczne i bariery ochronne.

Nalezy zastosowa¢ zderzaki hydrauliczne uznanych w skali miedzynarodowe;j
producentow zapewniajgcych wysoka jakosc i zywotnosé.

Wytaczniki krancowe na torze jezdnym zostang zainstalowane w taki sposéb, aby
suwnica zatrzymywata sie w operacyjnej pozycji kohcowej przed zderzakami.

Spreader (Chwytak)

Dostawca wyposazy suwnice w spreader uznanego w skali miedzynarodowej
producenta zapewniajgcego wysokg jakos¢ i zywotnos$¢.

Spreader winien by¢ catkowicie elektryczny, sterowany ze stanowiska zdalnego
sterowania, wykonany z wysokiej jakosci stali, wyposazony w elektrycznie sterowany
system naprowadzania (cztery tzw. ,flippery”, automatycznie regulowany do obstugi
kontenerow 20, 30, 40 i stopowych).

Podczas podnoszenia flippery powinny podnosi¢ sie automatycznie, z uwzglednieniem
dostepnej przestrzeni wokdt spreadera. Ponadto, powinny by¢ zabezpieczone
dodatkowym tancuchem (zabezpieczenie przed upadkiem).

Wymagane jest, aby spreader byt wyposazony w uchwyty do podnoszenia min. 4x10
ton kazdy, w rogach belek koncowych w celu obstugi uszkodzonych konteneréw, w
wytrzymaty kosz kablowy pod kabel zasilajgcy. Kabel musi by¢ fatwy do wymiany i
posiadaé proste punkty potgczen na spreaderze i wozku.

Spreader powinien zosta¢ zaprojektowany do podnoszenia konteneréw, a wykonane
obliczenia projektowe powinny rowniez uwzglednia¢ stopien nierdwnomiernego
roztozenia tadunku wewngtrz konteneréw. Przyjete kryteria powinny zaktadaé, ze
Srodek ciezkosci tadunku moze by¢ przesuniety osiowo i poprzecznie od linii Srodka.

Ponadto ww. funkcjonalnos¢ powinna by¢ réwniez wzieta pod uwage podczas
podnoszenia tadunkow przy pomocy uchwytdw zamontowanych na belkach
koncowych spreadera.

Silniki elektryczne zamontowane przy spreaderze powinny pobieraé energie
elektryczng tylko wtedy, gdy wykonywane sg operacje przetadunkowe. Osprzet
elektryczny i system tancuchéw kablowych powinny by¢é dobrze chronione w ramie
gtownej. Wszystkie komponenty powinny by¢ tatwo dostepne do prac serwisowo
konserwacyjnych.

Spreader powinien by¢ wyposazony w system monitorowania wysokosci, ktora
zapewni bezpieczenstwo poprzez sygnalizacje operatorowi, gdy zbliza sie do gornej
czesci kontenera. Dodatkowo, na czterech rogach przy twistlockach, spreader
powinien posiada¢ kamery zamontowane w taki sposob, aby zapewniaty widocznos¢
na twistlocki i byly zabezpieczone przed ewentualng kolizjg z kontenerem.
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7. Systemy elektryczne powinny caty czas monitorowaé stan pracy spreadera. Kontrolki
powinny ostrzega¢ operatora gdy spreader jest nieprawidtowo umieszczony,
zablokowany lub niezablokowany. Kazdy sygnat musi by¢ warunkiem dla funkcji
ochronnych spreadera (aktywacja twistlockéw, rozktadanie teleskopu).

8. Szafka elektryczna musi by¢ zamontowana na ramie spreadera za pomocag
specjalnych amortyzatoréw aby minimalizowac uszkodzenia elementéw elektrycznych
podczas przetadunkéw. Wodoszczelnosé szafki IPG6.

9. Parametry spreadera
Udzwig: 41 ton
Zawiesia: 4 x 10 t
Predkos¢ rozktadania teleskopu: od 20’ do 40’: nie dtuzej niz 20 sekund
Flippery: elektrycznie rozktadane

Twistlocki: zywotnos¢ nie mniej niz 80.000 cykli, szybko wymienne, tzw. ptywajace,
ktére pozwalajg na ruch we wszystkich kierunkach bocznych zapewniajgc skuteczne
umieszczanie w narozu zaczepowym kontenera, sita krecenia 250 Nm.

10. Waga spreadera powinna by¢ dobrana optymalnie dla wymaganego typu i parametrow
suwnicy.

11. Rygle kontenerowe powinny by¢ zgodne z normami ISO i zamontowane na tozyskach
obrotowych. Blokady rygli powinny by¢ zlokalizowane obok rygli kontenerowych i
blokowa¢ sie mechanicznie pod warunkiem, ze nie sg umiejscowione na kontenerze.
Sygnat utraty sity nosnej bedzie nadawany bezposrednio za pomoca czujnikéw
zblizeniowych.

12. Ruch rygli kontenerowych z pozycji ,hiezamkniety” na ,zamkniety” powinien byc¢
mechanicznie i elektrycznie zabezpieczony do czasu az wszystkie 4 rygle zostang
catkowicie dopasowane w naroza kontenera, a caly spreader bedzie potozony na
kontenerze. Otwarcie rygli kontenerowych z pozycji ,zamkniety” na ,otwarty” bedzie
niemozliwe podczas podnoszenia lub gdy kontener nie zostat odtozony.

13. Spreader musi posiada¢é mechanizm zapobiegajgcy przecigzeniu w przypadku
przymarzniecia w temperaturach ujemnych (np. w postaci sprzegta z nastawnym
momentem), aby rozigczy¢ uktad i zapobiec zadziataniu zabezpieczen elektrycznych.

14. Spreader musi ustawia¢ sie automatycznie w pozycji 20’, 30’ i 40’, po wyborze przez
operatora zgdanego wymiaru.

15. Pierwsze trzy sekundy zmiany rozstawu spreadera i trzy ostatnie powinny sie odbywac
ze zwolnieniem ruchu, aby zminimalizowac¢ uderzenie.

16. W celu umozliwienia podnoszenia uszkodzonych konteneréw Iub specyficznie
uksztattowanych tadunkéw w czterech narozach spreadera w poblizu rygli, powinny
zostac zainstalowane uchwyty umozliwiajgce podpiecie zawiesi.

17. Wszystkie mechaniczne i elektryczne komponenty, w tym kable, przymocowane lub
pracujgce przy spreaderze/chwytaku powinny by¢ zabezpieczone przed skutkami
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18.

19.

20.

21.

22.
23.
24.

czestego uderzania i wibracjami w trakcie operacji. Wszystkie elementy tgczgce winny
by¢ samohamujgce lub odporne na luzowanie.

Dodatkowo kable zasilajgce, tgczace ruchome elementy powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Sterowanie spreaderem musi by¢ zintegrowane z systemem zarzgdzania suwnicg
(CMS). Funkcje muszg pojawia¢ sie w systemie CMS w formie pojedynczych
komunikatow.

Swiatto sygnalizacyjne (26tty czerwony zielony muszg mie¢ forme diod LED
umiejscowionych na czarnym tle. Preferowane sg $wiatta zdublowane. Swiatto musi
by¢ widzialne w kazdych warunkach os$wietlenia. Spreader powinien by¢ w catosci
odporny na dziatanie czynnikdw atmosferycznych.

Spreader powinien wytrzymywaé min. 2 miliony cykli, przy zakifadanej przez
Zamawiajgcego intensywnosci eksploatacji oraz prawidlowym serwisowaniu, a
wspotczynnik bezpieczenstwa powinien spetnia¢c parametry przewidziane dla
obcigzen, o jakich mowa w Specyfikac;ji.

Spreader powinien by¢ wyposazony w licznik operaciji.
Przechyt na spreaderze - zgodny z punktem 4.1.3 ,kontrola trymowania”
Zasilanie spreadera

Kabel zasilajgcy spreader bedzie uktadany w koszu kablowym umiejscowionym na
ramie spreadera. Kabel zasilajgcy spreader powinien byé kablem ekranowanym,
wykonanym w izoalizacji z PVC z odpowiednim obcigzeniem. Jego wytrzymatos¢é musi
by¢ odpowiednia do warunkow atmosferycznych, intensywnosci operacji i obcigzeh
dynamicznych wystepujgcych podczas wszelkiego rodzaju prac przetadunkowych.
Kabel musi by¢ zakonczony wtyczkg umozliwiajgcg szybkie roztgczenie.

4.11 Stacja sterowania suwnicami (ROS).

W ramach niniejszego przetargu Zamawiajgcy wymaga ztozenia ofert z zapewnieniem obstugi
ze zdalnych stanowisk operatorskich (ROS), ktére zostang zlokalizowane w biurze terminala,
opisanych dalej w sposéb szczegotowy.

1.

Zamawiajgcy zamierza zamowiC i wykorzystywa¢ przedmiotowe suwnice jako
pracujgce czesciowo automatycznie. Dopuszcza sie operacje nadzorowane przez
operatora z kierowaniem wskazanymi operacjami przy obstudze $rodkéw transportu
wagon / naczepa oraz przy obstudze wyjatkow. Taki sposéb obstugi winien umozliwiaé
sterowanie wszelkimi funkcjami kazdej z suwnic dostarczanych w ramach zawartej
Umowy dostawy. Kompleksowo wyposazone stanowiska operatora bedg
zlokalizowane w pomieszczeniu biurowym terminala. Stanowiska operatorskie stuzgce
do sterowania zostang =zainstalowane i podtgczone przez Dostawce w biurze
Zamawiajgcego znajdujgcym sie na terminalu.
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2. Wraz z dostawg suwnicy Dostawca dostarczy kompleksowe wyposazenie i urzgdzenia
jakie Dostawca zabuduje w serwerowni Zamawiajgcego. Wdrozone rozwigzanie w
zakresie sterowania powinno by¢ tak przygotowane, aby w przysziosci mozna byto
takze objgé takim sposobem sterowania trzecig, planowang w przysztosci suwnice
RMG. Niniejsze winno sie odby¢ bez wymiany urzadzen w serwerowni, a jedynie
poprzez dodanie urzadzen i wyposazenia. Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ sterowania
dwiema suwnicami na przemian z kazdego stanowiska niezaleznie. Docelowo
sterowanie obejmie 3 suwnice RMG z 2 zdalnych stanowisk operatorskich, jak réwniez
powstanie jedno rezerwowe stanowisko operatorskie.

3. Suwnice powinny posiada¢ opisane w Specyfikacji systemy wspomagajgce prace
operatora (w tym skanery 3D i 2D) zapewniajgc dokonanie operacji ,trim, skew, list” w
trybie manualnym przez operatora.

4. Kazda z suwnic powinna zapewniaé:

a) automatyczne pozycjonowanie bramy suwnicy do nastepnego zadania wedtug TOS, z
nadzorem operatora (zdalnie)

b) automatyczne pozycjonowanie wozka suwnicy do nastepnego zadania wedtug TOS, w
obszarze sktadowania konteneréw 7 rzedow + 1 rzad pustych z przewieszki (1 over 4)
oraz pozycjonowania wozka suwnicy bez podpietego kontenera w petnym
zakresie/rozpietosci pracy suwnicy (zdalnie)

c) automatyczne opuszczanie i podnoszenie chwytaka w celu wykonania nastepnego
zadania TOS w obszarze sktadowania konteneréw 7 rzedéw + 1 rzad pustych z
przewieszki (1 over 4).

d) automatyczne opuszczanie chwytaka do nastepnego zadania TOS do poziomu 6 m
powyzej nawierzchni terminala na 2 pasach zatadunku pojazdéw (truck lanes) i w
buforze szybkiego zatadunku 2 rzedy (1 over 2) oraz na 4 torach kolejowych oraz jego
automatyczne podnoszenie po osiggnieciu wysokosci 6 m od nawierzchni terminala na
pasach zatadunku pojazdow (truck lane) i w buforze szybkiego zatadunku 2 rzedy (1
over 2) oraz na 4 torach kolejowych,

e) w przypadkach zdalnego sterowania operacjami obstugi wagonow i samochodow gdzie
kierowca pozostaje w kabinie (tj. w pasie pod suwnicg), bedzie wymagany aktywny
nadzor (manualny dla wysokos$ci od 0 do 6m) nad opuszczaniem kontenera na wagon
lub naczepe oraz podnoszeniem kontenera z wagonu lub naczepy. Operator w trybie
manualnym bedzie dokonywat operacji opuszczenia i podnoszenia chwytaka do
wysokosci 6 m powyzej nawierzchni terminala na pasie zatadunku pojazdéw (truck
lane) oraz na 4 torach kolejowych.

Do czasu wygrodzenia obszaru sktadowania konteneréw operacje automatyczne,
opisane w pkt. 4a, 4b, 4c, bedg sie wykonywaty w trybie nadzorowanym, gdzie
operatoréw bedzie tylko trzymat przycisk potwierdzajacy, iz sprawuje on nadzér nad
bezpieczenstwem.
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5. Zamawiajacy wymaga zastosowania dodatkowego systemu, np. laserowego
umozliwiajgcego analizowanie przestrzeni w uktadzie 3D i 2D oraz zastosowania
czujnikow zblizeniowych lub innych rozwigzan Dostawcy. Zamawiajgcy oczekuje, ze
opuszczanie spreadera pustego oraz z podpietym kontenerem bedzie realizowane
automatycznie do poziomu 6 m, a podnoszenie od poziomu 6m. W przypadku jezeli
wzgledy bezpieczehstwa tego wymagajg np. truck line — opuszczanie spreadera z
podpietym kontenerem moze odbywac sie w trybie nadzorowanym przez operatora.

6. System terminalowy TOS oraz system suwnicy winny zosta¢ zintegrowane i wymieniac
informacje o potozeniu bram suwnic, wozka i podnosnika, spreadera oraz ustawieniu
twistlockéw i przydzielaé zadania bezposrednio do najblizszej suwnicy, a suwnica
winna dokonywaé¢ odpowiedniego pozycjonowania w oparciu o otrzymane z TOS
lokalizacje konteneréw do podijecia i przekazywa¢ zwrotnie lokalizacje odstawianych
kontenerow.

7. Suwnice dostarczane w ramach Umowy powinny by¢é wyposazone w mocowania i
okablowanie odporne na warunki pogodowe, przystosowane do pozniejszego montazu
suwnicowego systemu OCR (Crane OCR) bez utraty gwarancji na Suwnice.
Mocowania do kamer/osprzetu powinny by¢ umieszczone zgodnie z wytycznymi
wiodagcych producentéw tego typu sprzetu. Potwierdzenie miejsca mocowania rodzaj,
zapas i sposob zakonczenia przewodéw pomiedzy Dostawcg a Zamawiajgcym nastapi
nie poézniej niz w ciaggu 6 miesiecy od podpisania umowy, w taki sposob aby
zamontowane na nich w pdzniejszym okresie przez Zamawiajgcego kamery OCR
obejmowaty kontenery przetadowywane na / z s$rodki transportu; pomiedzy srodkami
transportu (np. miedzy wagonami lub miedzy samochodami) oraz przetadowywane w
obrebie blokéow skfadowych (house-keeping). Okablowanie (zasilanie sprzetu OCR i
medium transmisyjne - Swiattowdd) powinno zosta¢é zamontowane przez Dostawce
przed odbiorem Suwnic przez Zamawiajgcego. W e-house kazdej z Suwnic powinno
zostac przygotowane i wskazane miejsce do szybkiego podtgczenia w/w przewodow
w przysztosci, gdy system OCR zostanie zainstalowany.

8. Niezaleznie od powyzszych wymagan operator powinien zachowa¢ mozliwosé
sterowania wykonaniem kazdej operacji suwnicg, wozkiem oraz chwytakiem poprzez
przechwycenie tych czynnosci manualnie. Uzyskana wydajnos$¢ pracy suwnicy oraz
rata wykonywanych operacji przetadunkowych w trybie sterowania poprzez stanowisko
zdalnego sterowania nie mogag byC¢ gorsze niz uzyskiwane w trybie sterowania
manualnego z kabiny operatora.

9. Dostawca wraz z ofertg przedstawi krotki opis rozwigzan techniczo-inzynieryjnych
niezbednych do pracy suwnicy w trybie uwzgledniajgcym powyzsze wymagania
Zamawiajgcego. W razie watpliwosci Zamawiajgcy bedzie mogt wezwaé Oferenta do
przedstawienia dodatkowych wyjasnien. Uwaga! Brak rozwiagzan techniczno-
inzynieryjnych umozliwiajagcych prace suwnic w trybie wymaganym bedzie
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skutkowat odrzuceniem oferty. Zamawiajgcy moze wystgpi¢ do Oferenta o
udzielenie dodatkowych wyjasnien w tym zakresie.

412 Stanowiska zdalnego sterowania (ROS).

1. Dostawca jest zobowigzany dostarczy¢ dwa kompleksowo wyposazone stanowiska
operatora (ROS) umozliwiajgce kierowanie kazdg z suwnic. Stanowiska powinny by¢
kompletne i wyposazone w urzgdzenia, oprogramowanie i rozwigzania niezbedne do
prowadzenia pracy suwnicami w trybie opisanym w pkt 4.11. W szczegdlnosci w
ramach Stacji zdalnego sterowania powinny by¢ zapewnione m.in. video serwer oraz
redundantny video serwer jak i wszelkie urzadzenia wraz z ich potgczeniami
zapewniajgcymi komunikacje i przesyt danych pomiedzy serwerami suwnicg i TOS.
Miejsce pracy operatora musi zapewnia¢ bezpieczenstwo oraz ergonomie podczas
wykonywanej pracy. Zastosowany w dostarczonym stanowisku zestaw monitoréw
zapewni operatorowi doskonatg widocznos¢ obszaru, w ktérym prowadzi on prace i
realizacje przetadunkéw, a takze w najblizszym otoczeniu, umozliwiajgc operatorowi
obserwacje np. nadjezdzajgcych pojazddéw oraz obstuge konteneréw 20°, 30’, 40’, 45,
45PW w rozmiarach I1SO, a takze HC i i norm ISO.

2. Sterowanie suwnicg na stanowisku zdalnego sterowania (ROS) musi by¢ obstugiwane
przez operatora pracujgcego w pozycji siedzacej. Kierowanie bedzie sie odbywato
poprzez ergonomiczne konsole z przemystowymi, solidnymi joystickami oraz innymi
urzgdzeniami sterujgcymi dobranymi przez Dostawce.

3. Stanowisko pracy musi zosta¢ zaprojektowane zgodnie z dyrektywami i przepisami
obowigzujgcymi w zakresie ergonomii pracy i spetnia¢ warunki obowigzujgce dla kraju
dostawy.

4. Stanowisko operatora powinno zosta¢ wyposazone w uktad sygnalizacji: gotowos¢
podpiecia (zolte), zapiecie (zielone), odpiecie (czerwone), ostrzezenie o wietrze
(niebieskie), alarm o wietrze (czerwone). Sygnalizacja powinna by¢ umieszczona na
monitorze operatora, a w przypadku pomocniczych (dot. sity wiatru) dopuszcza sie
rozwigzania alternatywne — do potwierdzenia przez Zamawiajgcego. Kazde
stanowisko zdalnego sterowania (ROS ) powinno zosta¢ wyposazone w przetgcznik
trybdw pracy suwnicy (praca w trybie stanowiska sterowania zdalnego przez operatora,
praca w trybie autonomicznym, praca autonomiczna z asystg operatora (nadzorowana)
z przejrzysta informacja, ktérg suwnicg aktualne steruje operator poprzez ROS.

5. Caly system za$ powinien zosta¢é wyposazony w zabezpieczenia przed ruszeniem
suwnicy w przypadku podjecia proby kierowania suwnicg poprzez stanowisko zdalnego
sterowania (ROS) jezeli na suwnicy znajdujg sie pracownicy prowadzgcy prace
techniczne.

6. Ponadto Dostawca powinien wyposazy¢ stanowisko w:

e System zabezpieczajgcy przed nieuprawnionym uzyciem dzwigu. Na
stanowisku operatora powinien zostaC zapewniony punkt dostepu, ktory
umozliwia uruchomienie i obstuge suwnicy dopiero po umieszczeniu przez
operatora karty magnetycznej w czytniku. System powinien rejestrowa¢ numery
kart i rozpoznawaé nazwe operatora przypisanego do konkretnego numeru
karty, wskazane jest, aby byt to otwarty system RFID 125 kHz umozliwiajgcy
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programowanie kart dostepu / breloczkéow przez Zamawiajgcego, w tym
dodawanie juz uzywanych do zapewnienia dostepu do innych urzadzen.

e tacze telefoniczne do innych obszaréw suwnicy.

e Mikrofon i system gtosnikéw

e Sygnat ostrzegawczy (klakson)

e Radio

o Dodatkowy monitor dedykowany pod potrzeby TOS

o System CCTV - sterowanie i wyswietlanie

7. Na stanowisku sterowania powinny znajdowaé sie ergonomicznie umieszczone
cyfrowe monitory, zapewniajgce dobrg widocznos¢ w kazdych warunkach
oswietleniowych i wskazywaé w trybie cigglym miedzy innymi nastepujgce dane:

e Wskazania usterek / alarmow,

o Biezgce obcigzenie,

o Wysokos¢ spreadera

e Potozenie jezdne wdzka i suwnicy,

e Aktualna predkosc¢ wiatru,

e Kat trymowania/pochylenia,

e Stan rygli (otwarte, gotowe do przekrecenia, zamkniete),

e Widok z kamer wspomagajgcych zatadunek oraz poruszanie sie suwnicy.

8. Fotel przystosowany do pracy 24/7 powinien by¢ odpowiednio ergonomicznie
zaprojektowany, regulowany elektrycznie do przodu i do tytu, w gére i w dét oraz
powinien mie¢ réwniez mozliwos¢ rotacji. Oparcie siedzenia powinno mie¢ roézne
pozycje nachylenia i regulowane podparcie ledzwi. Przeznaczony dla mezczyzn i
kobiet o wadze do 150 kg. Tapicerka powinna by¢ wykonana ze skoéry. Nalezy
dostarczy¢ 2 komplety pokrowcow na siedzenia (fatwo wymienialne).

9. System komunikacji (interkom) powinien umozliwia¢ jednokierunkowg komunikacje
operatora z osobami przebywajgcych na ziemi w poblizu suwnicy. W szczegdlnosci
powinna by¢ zapewniona styszalno$¢ na truck lane, aby mozna byto udzieli¢ instrukcji
kierowcy. System powinien sktada¢ sie z mikrofonu, wzmacniacza i gtosnika.
Przynajmniej 4 gtosniki powinny by¢ umieszczone w taki sposob, zeby zapewnié
komunikacje z obstugg naziemng, w tym takze kierowcg pozostajgcym w kabinie
pojazdu na truckline m.in. na nogach wewnetrznych - jeden gtosnik na jedng
noge/podpore

10. Na suwnicy powinien zosta¢ zainstalowana instalacja telefoniczna z wtasnym i
niezaleznym zasilaniem. System powinien obejmowa¢ co najmniej nastepujgce
miejsca:

e Stuchawki z gniazdem i kablem zasilajgcym w e-house oraz na stanowisku zdalnego
sterowania ROS;

e Stuchawki z kablem zasilajgcym na poziomie gruntu przy wejsciu gtbwnym oraz na
woézku przy rozdzielnicy;

Stuchawki, wtyczki, kable i inny sprzet muszg mie¢ odpowiednig ochrone przed
warunkami atmosferycznymi.

13.08.2026 - ujednolicona Strona 49 z 90



413 Urzadzenia i okablowanie miedzy serwerownia, a pokojem ROS.

1. W ramach uruchomienia stanowisk sterowania ROS, Dostawca zapewni dostawe,
montaz i podtgczenie catej niezbednej do ich dziatania infrastruktury (komponenty takie
jak np. serwery, serwery video, switche i inne). Okablowanie pomiedzy serwerownig a
pomieszczeniem, w ktorym bedg zlokalizowane stanowiska sterowania (ROS)
zostanie wykonane przez Zamawiajgcego przed dostawg suwnicy wedtug
szczegotowych wytycznych Dostawcy przekazanych Zamawiajgcemu w formie
pisemnej w terminie do 3 miesiecy od dnia podpisania umowy.

2. Prace po stronie Dostawcy obejmowa¢ bedg zakohczenie oraz podigczenie
wprowadzonych przez Zamawiajgcego do serwerowni Swiattowodow do
dostarczonych przez Dostawce i zainstalowanych w serwerowni komponentow
systemu, instalacje tychze komponentow, podtgczenie komponentéw w serwerowni do
stacji sterowania, jak réwniez zakonczenie i potgczenie ze stanowiskami sterowania
(ROS) w pomieszczeniu operatorow oraz konfiguracje i uruchomienie catego systemu.
Wymagane do dziatania systemu serwery i switche powinny zosta¢ umieszczone w
dostarczonej przez Zamawiajgcego i zgodnej z wytycznymi Dostawcy standardowej
szafie rack (np. petna wysokos$¢ 42U) zamykanej na klucz.

3. Parametry dotyczace szafy rack, jak réwniez zapotrzebowania na moc urzadzen, jakie
Dostawca planuje zainstalowa¢ w serwerowni zostang przekazane Zamawiajgcemu
przez Dostawce w formie pisemnej w terminie do 3 miesiecy od dnia podpisania
umowy.

4. Gdyby do dziatania systemu byty konieczne dodatkowe komponenty np. serwer czasu
(NTP) to one réwniez wchodzg w zakres dostawy po stronie Dostawcy. Serwery obrazu
(video) powinny zapewniac rejestracje obrazu przesytanego z kamer na suwnicy w
celach kontrolnych przez 45 dni.

4.14 Instalacje elektryczne i rozdzielnia

1. Ulozenie instalacji elektrycznych bedzie zrealizowane w ocynkowanych kanatach,
kratowanych korytkach kablowych oraz otwartych potkach kablowych. Kable w
zainstalowanych poziomo drabinkach kablowych muszg zosta¢ przymocowane za
pomocg uchwytéw kablowych ze stali nierdzewnej zawierajgcych podktadki
neoprenowe.

2. Urzadzenia z niskg odpornoscig elektromagnetyczng (interfejsy BUS, enkodery
inkrementalne, wiatromierz, itd. muszg zosta¢ potgczone z ostonietymi lub osobno
utozonymi kablami lub kablami swiattowodowymi.

3. Wszystkie instalacje zasilania zostang trwale oznaczone po obu stronach za pomocg
numeru kabla.

4. Sterownik PLC oraz konwerter czestotliwosci zostang centralnie zainstalowane w
sterowni e-house.

5. Skrzynki / szafy rozdzielcze/sterownicze zamontowane na zewnatrz suwnic powinny
by¢ wykonane ze stali nierdzewnej o stopniu ochrony min. IP65, wyposazone w drzwi
z zawiasami oraz w grzejniki antykondensacyjne. Wszystkie elementy powinny by¢
odpowiednio uziemione.
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6.

10.

11.

Wszystkie rozdzielnice elektryczne zainstalowane na suwnicy powinny by¢
odpowiedniego, przemystowego typu i sktada¢ sie ze standardowych elementow
elektrycznych.

Wszystkie komponenty powinny by¢ fatwo dostepne na rynku w standardowych
procedurach zakupu.

W obwodach sterowniczych niskiego napiecia nie powinno znajdowac sie wiecej niz
trzy urzadzenia pod jednym wytgcznikiem obwodu.

Rozdzielnice elektryczne powinny by¢ w petni zmontowane i podtgczone we wszystkie
przewody.

Przed wysytkg powinny przejs¢ w zaktadzie producenta wszystkie testy potwierdzajgce
poprawnos¢ okablowania, funkcjonalno$¢ oraz braki btedow.

Suwnice powinny mie¢ zabudowane standardowo liczniki energii elektrycznej w klasie
zapewniajgcej prawidtowos¢ pomiaru zuzytej i rekuperowanej energii.

4.15 Kable elektryczne

1.

Kazdy kabel elektryczny suwnic musi zostac¢ trwale opisany na obu jego koncach w
celu fatwosci jego identyfikacji oraz by¢ odpowiednio oznaczony na schemacie
elektrycznym.

Zasilanie napedow/silnikéw prgdu przemiennego o zmiennej czestotliwosci muszg by¢
dostarczane za posrednictwem specjalnych kabli silnikowych.

Okablowanie powinno miec¢ izolacje co najmniej 1000 VA.

Kabel zasilajacy spreader powinien by¢ kablem ekranowanym, wykonanym w izolacji
z PVC o odpowiednio dobranym obcigzeniu. Jego wytrzymatos¢ musi by¢ odpowiednia
do warunkéw atmosferycznych oraz intensywnosci pracy i obcigzenn dynamicznych
wystepujagcych podczas wszelkiego rodzaju prac przetadunkowych. Kabel musi byé¢
zakonczony wtyczkg o poziomie ochrony IP65 umozliwiajgcg szybkie roztgczenie..

Wszystkie kable powinny by¢ utozone na drabinkach i kanatach kablowych i
zabezpieczone przed ocieraniem sie o inne kable i elementy konstrukcyjne oraz
zabezpieczone i odporne na promieniowanie UV (za pomocg plastikowych opasek z
podwojnym zamkiem).

Wszystkie kable przesylajgce sygnaty cyfrowe lub sterujgce powinny by¢ typu
ekranowego i zakonczone zaciskami, ktore nalezycie chronig przed zakidceniami
elektromagnetycznymi.

Opaski muszg by¢ zatozone w regularnych i odpowiednich odstepach, zapewniajgcych
odpowiednig wytrzymatosc i trwatosc.

Wejscia kablowe nalezy wykonaé¢ od spodu szaf elektrycznych lub jesli nie jest to
mozliwe nalezy wykona¢ odpowiednie petle kablowe aby odprowadzi¢ wode z
powierzchni kabli poza szafe elektryczna.
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4.16 Sterownik PLC

Sterowanie powinno zosta¢ wykonane jako w peini cyfrowe, oparte na
mikroprocesorach i programowalnych sterownikach logicznych.

Sterowane jednostki muszg by¢ podigczone przez sie¢ Profibus lub Profinet.

Nalezy zastosowac sterowniki PLC uznanych w skali miedzynarodowej producentow
zapewniajgcych wysokg jakos¢ i zywotnos¢.

4.17 Napedy

1.

Suwnice muszg zosta¢ wyposazone w urzgdzenia synchronizujgce mechanizm jezdny
suwnic, aby obie strony suwnicy przemieszczaty sie z identyczng predkoscig

Wszystkie napedy z przemiennikami czestotliwosci muszg by¢ chronione przed
przecigzeniem za pomocg czujnikow. Wszystkie napedy przy konwerterach
czestotliwosci muszg zosta¢ wykonane ze zwiekszong rezystancjg izolacji. 4 Napedy
podnoszace:

e System ochrony minimum: IP65
¢ Ogrzewanie antykondensacyjne
e Wentylacja wymuszona
Napedy mechanizmdw jezdnych suwnicy i wozka:
e System ochrony, minimum: IP65
e Wentylacja wtasna

e Ogrzewanie antykondensacyjne

Nalezy zastosowac przetworniki czestotliwosci uznanych w skali miedzynarodowe;j
producentow zapewniajgcych wysoka jakosc i zywotnosc.

4.18 Generator dzwieku i klakson

Dostawca zamontuje ostrzegawcze generatory s$wietlno-akustyczne przynajmniej na
wszystkich czterech narozach konstrukcji jezdnej suwnicy.

1.
2.

Ostrzezenia bedg wyzwalane automatycznie, gdy suwnica bedzie w ruchu.

Dostawca zapewni mozliwos¢ regulacji natezenia dzwieku generatoréw
ostrzegawczych

Suwnica musi by¢ wyposazona w klakson, ktéry bedzie aktywowany przez operatora
suwnicy

4.19 Oswietlenie

1. Wszystkie obwody oswietleniowe nalezy rozdzieli¢ na poszczegolne odgatezienia.
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2. Kazda gatgz powinna by¢ chroniona przez swdéj wiasny wylgcznik z zabezpieczeniem
ziemnozwarciowym w e-house. Awaria jednego odgatezienia nie powinna powodowac¢ utraty
mocy dla wiecej niz 50% wszystkich swiatet nalezgcych do tej samej grupy.

3. Miejsce potozenia lamp powinno umozliwia¢ tatwg naprawe i wymiane.

4. Nalezy zapewni¢ wtasciwe oswietlenie LED poszczegdlnych elementéw suwnicy
umozliwiajgce wiasciwg i bezpieczng realizacje przetadunkéw:

a)

b)

)]

Oswietlenie belki gornej: oswietlenie ok. 100 LUX na poziomie gruntu,
wciggarki/wozka.

Oswietlenie wozka: Co najmniej dwa reflektory powinny by¢ zamontowane na spodzie
woézka w taki sposob aby dobrze doswietli¢ spreader i podtgczony pod niego kontener.

Oswietlenie belki dolnej: Minimum jeden reflektor o$wietlajgcy tor ruchu suwnicy na
kazdym z jej rogéw. Dodatkowe reflektory na nizszym poziomie, aby w prawidtowy
spos6b doswietli¢ trzpienie kontenerowe na $rodkach do transportu konteneréw, na
ktérych jest realizowana praca przetadunkowa.

Oswietlenie wejs¢: Nad kazdg drabing, klatkg schodowg, podestem i chodnikiem
powinno zosta¢ zapewnione oswietlenie min 50 LUX. Os$wietlenie powinno by¢
sterowane automatycznie przez fotokomoérke.

Oswietlenie sterowni e-house: Zrédio $wiatta powinno znajdowaé sie nad gtowg i
sklada¢ sie z co najmniej 2 zrédet swiatta, kidre dostarczg oswietlenie w petni
wystarczajgce do prowadzenia prac konserwacyjnych. Wewnatrz E-house oswietlenie
obszaru roboczego powinno by¢ na poziomie nie mniejszym niz 150 LUX.

Oswietlenie ostrzegawcze: W kazdym rogu suwnicy nalezy zainstalowa¢ niezawodng
i odporng na warunki atmosferyczne migajgcg w kolorze pomaranczowym lampe
ostrzegawczg. Sygnalizatory swietlne i akustyczne powinny by¢ podtgczone do
zasilania napeddw suwnicy i pracowac w sposob cigglty podczas jazdy. Sygnalizatory
muszg mie¢ mozliwos¢ regulacji poziomu dzwieku z mozliwoscig zdalnego
zarzagdzania w porze nocne;j.

Oswietlenie awaryjne: powinno by¢ zainstalowane przynajmniej w przejsciach pieszych
oraz w e-house.

4.20 Gniazdka wtyczkowe

Zespoty gniazdek, minimalny poziom sprzetu:

2 szt. CEE 5x32A,
2 szt. 230V (typ E 16A,
1 szt. CEE 5x63A,

wytgczniki automatyczne zamontowane przy dolnych szafach elektrycznych
znajdujacych sie pomiedzy nogami suwnicy od strony pétnocnej j potudniowe;.

Gniazdka 230 V typu E - 16A: 1 szt. we wszystkich szafach kontrolnych
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4.21 Ogrzewanie

o Ogrzewanie antykondensacyjne silnikow wozka, suwnicy oraz mechanizmu
podnoszgcego,

o Ogrzewanie w kazdej szafie elektrycznej zlokalizowanej na zewnatrz.

4.22 Rekuperacja

Suwnice powinny byé wyposazone w system oddawania energii odzyskanej w toku
hamowania suwnicy, wciggarki oraz wézka z powrotem do sieci (rekuperacja). Zamawiajgcy
przy wsparciu ze strony Dostawcy uzyska stosowne zezwolenie na oddawanie energii do sieci.

4.23 System zarzadzania suwnicg oraz zdalna konserwacja

System zarzagdzania suwnicami oraz podigczenie zdalne poprzez potgczenie internetowe w
celu wykonywania czynnosci konserwacyjnych musi obejmowacé co najmniej:

e Schemat suwnicy

o Wyswietlanie pozycji suwnicy

e Zarzgdzanie alarmami i nieprawidtowosciami pracy

e Analizy statystyczne i raporty

e Licznik godzin pracy dla wszystkich napedoéw rygli kontenerowych, itp.,
e Licznik ilosci operacji przetadunkowych

o Instrukcja obstugi wraz z schematem elektrycznym

¢ Modut konserwacyjny

e Stanowiska pracy: 2xR0OS , 1x pomieszczenie e-house

4.24 Praca podzespotow

Dostarczone suwnice muszg zapewnia¢ mozliwos¢ wykonywania jednoczesnej pracy poprzez
jazde suwnicg, jazde wézkiem oraz chwytakiem/spreaderem.

4.25 Crane Management System

1. System zarzgdzania suwnicg musi monitorowac i rejestrowac usterki/awarie oraz biezgce
warunki pracy, ktére sg krytyczne dla operacji przetadunkowych.

2. System musi umozliwia¢ testowanie wszystkich obwodow elektrycznych i elektronicznych,
symulowanie sekwencji rozruchowych i sprawdzanie prgdu zasilania silnikéw.
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3. Wyszukiwanie i monitorowanie usterek bedzie monitorowane i kontrolowane przez PLC.

4. PLC bedzie stale monitorowac¢ stan wszystkich rozdzielnic i elementéw elektrycznych.
W przypadku wykrycia jakiejkolwiek nieprawidtowosci, informacja ta powinna zosta¢ przestana
i wyswietlona w monitorze ROS oraz w e-house.

5. System musi umozliwia¢ przekierowanie wyswietlanego btedu/alarmu bezposrednio do
konkretnego punktu w schemacie elektrycznym suwnicy.

6. System musi zapewnia¢ minimalny obszar wyswietlanych danych:

godziny pracy (wciggarka, ruch wozka, ruch suwnicy), obroty rygli twistlock’éw, liczba ruchoéw,
zuzycie energii elektrycznej, potozenie suwnicy, alarmy i ostrzezenia z systemow sterowania.
System powinien rowniez rejestrowac i dostarcza¢ zdalne odczyty napiecia, pradu, kVar, kWh,
wspotczynnika mocy, Hz.

7. System musi umozliwiac¢ tworzenie i rejestrowanie raportéw pokazujgcych catkowity pobér
mocy w danym miesigcu wraz z przepracowanymi godzinami. Powinna by¢ zapewniona
mozliwo$¢ wyboru danego okresu czasu, w ktérym zapewnione bedzie tworzenie raportow z
godzinami pracy wszystkich napeddéw, czasami postojow i wytgczen z pracy.

8. Wszystkie ww. dane powinny by¢ przechowywane w pamieci suwnicy w postaci rekordow
z datg i godzinag.

9. System musi pracowa¢ z duzg szybkoscia umozliwiajgcg monitorowanie wszystkich
krytycznych zadan. Powinien by¢ zorganizowany w sposob przejrzysty, logiczny i zrozumiaty
nawet dla personelu nietechnicznego.

10. System powinien by¢ zainstalowany i obstugiwany z pozycji komputera w ROS jak rowniez
W pomieszczeniu e-house.

12. System powinien réwniez prezentowac¢ dane w sposéb graficzny umozliwiajgc selekcje i
Sledzenie.

13. System zarzadzania suwnicg musi by¢ dostepny poprzez niezawodne tacze na
wskazanych komputerach terminalowych (do 3 komputeréow w celu przegladania) i powinien
obejmowaé dostepnos$é wszystkich danych, w tym alarméw ostrzegawczych i aktualnych
standéw.

14. Dostawca powinien zapewni¢ kanat komunikacyjny umozliwiajgcy zbieranie danych na
zywo z jednostki centralnej suwnicy, a takze zdalny dostep do systemu suwnicy dla serwisu.

4.26 Rejestrator parametréw pracy suwnicy (czarna skrzynka)

Rejestr w formie dziennika, w ktorym wszystkie sygnaly i polecenia operatora bedg
przechowywane przez co najmniej 30 dni operacji 24 godziny na dobe. Rejestr powinien
zawiera¢ wszystkie sygnaty, obcigzenia, licznik obrotow twistlockéw, licznik godzin, licznik
czasu uruchomienia suwnicy, licznik zuzycia energii, wciggarki, czas jazdy suwnicy oraz
wozka itp. Wszystkie dane powinny by¢ dostepne rowniez poprzez zdalnie potgczenie z CMS.
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4.27 TOS (Terminal Operating System)

1.

Suwnice powinna zapewnia¢ dwukierunkowe przesytanie danych do/z systemu
zarzadzania terminalem TOS (Terminal Operating System). Dane z suwnic powinny
by¢ mozliwe do przestania do TOS w sposdb uporzadkowany. Dostawca suwnic
przedstawi strukture danych oraz okresli Informacje mozliwe do przesytania przez
suwnice, do wykorzystania w TOS.

Zamawiajgcy zastrzega sobie wymog zdalnego dostepu kontrolnego /
administracyjnego do systemu zarzgdzania suwnicg. Nalezy zapewni¢ bezposredni
dostep do PLC suwnicy. W zakres dostawy powinien wejs¢ laptop klasy heavy duty z
systemem i oprogramowaniem serwisowym. Serwisowe kody dostepu do ustawien
PLC Dostawca przekaze Zamawiajgcemu po okresie uptywu standardowej gwaranciji.

4.28 Kolor urzadzenia

Powitoka malarska powinna uwzglednia¢ min. 2 warstwy: podktad i farba. Malowanie
nalezy rozpocza¢ bezposrednio po Srutowaniu. Catkowita grubos$¢ suchej powtoki
malarskiej to minimum 240 mikrondw.

Zamawiajgcy zastrzega sobie, ze elementy metalowe konstrukcji zostang pomalowane
w kolorze RAL 2004 (z zastrzezeniem wymogow oznakowania stref specjalnych).

Na wybranych elementach (np. gtéwna belka suwnicy) zostang uzgodnione miejsca
naniesienia logo Dostawcy urzadzenia jak rowniez logo PCC Intermodal S.A. oraz opis
Terminala oraz jednocyfrowy numer danego urzadzenia podany przez
Zamawiajgcego.

Projekt wizualizacji wygladu i oznakowania suwnic nazwg firmy oraz logotypem
Dostawca suwnicy przedstawi w terminie do 3 miesiecy od daty zawarcia umowy.
Zamawiajgcy ma prawo zgtosi¢ uwagi do wizualizacji w terminie do 30 dni.

Wizualizacja i oznaczenie suwnic Dostawca zostang uzgodnione z dziatem Marketingu
PCC Intermodal S.A.

Ponadto ze wzgledéw bezpieczenstwa Dostawca powinien oznaczy¢ kolorem zéttym
(RAL 1023) elementy newralgiczne pod tym wzgledem takie jak: zderzaki, porecze,
elementy ochronne, drabiny.

4.29 Ochrona przed korozja

Przygotowanie powierzchni wszystkich materiatow stalowych powinno odbywac sie w
automatycznym urzgdzeniu czyszczgcym powierzchnie lub w specjalistycznej hali do
Srutowania recznego. Jakos¢ czyszczonej powierzchni powinna by¢ zgodna z EN ISO
8501-1:2008, ,Przygotowanie podtozy stalowych”. Wszystkie stalowe profile powinny
zostac catkowicie oczyszczone w celu przywrdcenia jakosci powierzchni wg klasy SA
2.5 przed natozeniem powtoki malarskie;.
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2. Konstrukcja stalowa suwnicy winna by¢ zabezpieczona antykorozyjnie zgodnie z EN
ISO 12944 (farba lakiernicza, ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych):

e 1x min 40 ym gruntowanie (dwukomponentowe HS epoksydowo-cynkowa)
e 1x min 60 uym farba wierzchnia polisiloksanowa lub poliuretanowa w palecie RAL
o min 240 um tgczna grubosé wszystkich warstw farby

3. Dopuszcza sie wytgcznie zastosowanie farb / lakieréw, ktére gwarantujg diugg
trwatos¢ i stabilnos¢ koloru i spetnig wymagania okresu gwarancji Dostawca zgtosi
propozycje rodzaju powtoki lakierniczej Zamawiajgcemu celem akceptac;i.

4. Kategoria korozyjnosci musi wynosic¢ co najmniej C4.

5. Dla powifoki malarskiej dopuszczalne rutynowe czynnosci konserwacyjne bedg
obejmowac:

o Przygotowanie i powleczenie istniejgcego systemu malarskiego w roku 10-m liczgc od
podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego suwnic.

o Usuniecie wadliwych czesci powtoki malarskiej do czystej stali i wymiana powtoki
malarskiej, ale nie przekraczajgc tgcznie powierzchni ponad 1% i 2% catosci
powierzchni odpowiednio po 5 latach i w 10-tym roku liczgc od podpisania protokotu
zdawczo-odbiorczego przekazania suwnic.

o Usuniecie powtoki malarskiej do stali i wymiane powtoki malarskiej w obszarach tgcznie
wiekszych niz powyzsze wartosci procentowe catosci powierzchni malowanej czesci
suwnicy bedg stanowi¢ prace naprawcze, a nie konserwacyjne.

6. Dla pozycji wyposazenia elektrycznego i mechanicznego, srodkéw kontroli, systemow,
komponentéw, osprzetu i elementéw mocujgcych, dopuszczalna konserwacja bedzie
obejmowacé okresowe i rutynowe czynnosci konserwacyjne zazwyczaj prowadzone na
réznych czesciach, ogolnie podejmowane jako czynno$ci wykonywane przez
Zamawiajgcego. Ewentualna wymiana czesci w okresie udzielonej przez Dostawce
gwarancji musi zostaé¢ uwzgledniona w ramach wynagrodzenia za suwnice.

7. Powyzsze wymagania stosuje sie niezaleznie od jakichkolwiek sprzecznych wymogéw
lub informaciji z jakichkolwiek instrukcji konserwacji dostarczonych przez Dostawce lub
w inny sposob przedstawionych przez Dostawce, a wszystkie inne sprzeczne wymogi
lub informacje nie sg i nie stang sie podstawg dla Dostawcy do zwolnienia,
ograniczenia lub zmniejszenia jakiegokolwiek obowigzku lub odpowiedzialnosci
Dostawcy w ramach Umowy lub w inny sposob, takze w stosunku do wad.

4.30 Podesty, schody, drabinki

Wszystkie platformy, schody i drabiny przykrecane srubami z zastosowaniem nakretek
samohamownych w systemie wejSciowym muszg by¢ ogniowo ocynkowane. Powioka
cynkowa powinna mie¢ typowo ponad 70 mikrondw grubosci. Wszystkie potgczenia
zastosowane w tych obszarach powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej - gatunek A2-70.
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4.31 Podzespoty suwnicy

1. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie w toku budowy suwnicy RMG elementéw
wyprodukowanych przez roznych producentow urzadzeh. Jednakze Zamawiajgcy
oczekuje, ze zastosowane podzespoty bedg w sposdb ptynny i efektywny wspétdziatac ze
sobg, a takze, ze beda produkowane przez znane firmy miedzynarodowe posiadajace
ugruntowang pozycje rynkowa i doswiadczenie w realizacji dostaw urzadzen i
podzespotéw do suwnic, w tym zapewniajgce na odpowiednim poziomie serwis i
dostepnosc¢ czesci zamiennych, aby zachowac ciggtos¢ pracy suwnic.

2. Wszystkie tozyska wézka, podnosnika i suwnicy, a takze kota suwnicy i kota wézka powinny
spetnia¢ minimalne wymagania przy obcigzeniu maksymalng pracg suwnicy 20.000 godzin

pracy.

3. Obudowy tozysk powinny by¢ rozbieralne, aby umozliwi¢ szybki i fatwy dostep do ich
kontroli i ich ewentualnej wymiany. Wszystkie czesci ruchome suwnicy wymagajgce
smarowania powinny mie¢ doprowadzony efektywny system smarowania z tatwym
dostepem dla jago kontroli i obstugi.

4. Plan smarowania dostarczony przez Dostawce powinien wskazywa¢ miejsca i
czestotliwos$¢ dokonywania smarowania wraz ze wskazaniem materiatow, jakie winny by¢
uzyte.

5. Lista materiatéw winna wskazywac produkty dostepne w Polsce lub wskazywac¢ produkty
wg wiasciwej klasyfikacji API.

6. Wszystkie miejsca wymagajgce smarowania bedg mialy doprowadzone ciggi
komunikacyjne i podesty wraz z niezbednymi zabezpieczeniami w formie barierek. Miejsca
smarowania winny by¢ jasno oznakowane z zachowaniem kodu koloréw. Jeden kolor
odpowiada jednemu rodzajowi Srodka stuzgcego do smarowania.

7. Wszelkie instalacje na suwnicy zostang w prawidtowy i jednoznaczny sposob opisane i
oznakowane. Zarowno zewnetrznie jak i wewnatrz dochodzgce do paneli oba korice winny
by¢ oznakowane folig z opisem zgodnym z kompletem schematéw instalacji, jakie
Dostawca winien przygotowaC i przekaza¢C Zamawiajgcemu. Wszystkie zewnetrzne
instalacje elektryczne winny spetnia¢ poziom ochrony minimum I[P55, za$ instalacje
wewnetrzne 1P41.

4.32 Znaki ostrzegawcze i uwagi
Znaki ostrzegawcze muszg by¢ umieszczone przez producenta zgodnie z obecnie panujgcymi

przepisami oraz wszystkimi wymogami UE i polskiego TDT. Ostrzezenia muszg by¢ w jezyku
polskim.

o SW.L.: Dwa znaki, po jednym na kazdej belce
o Sformutowanie: Bezpieczne obcigzenie robocze 41 ton
o Kolor liter: Czarny na biatym tle
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5. DOKUMENTACJA TECHNICZNA, INSTRUKCJE OBStUGI | UTRZYMANIA

1. Dostawca opracuje i dostarczy w ramach kontraktu petng dokumentacje techniczng
urzadzenia, a takze instrukcje obstugi dla operatoréw w jezyku polskim i angielskim
oraz instrukcje utrzymania urzgdzenia dla pracownikéw obstugi technicznej w jezyku
polskim i angielskim. Wszystkie dostarczone elementy i podzespoty bedg posiadaty
niezbedne atesty oraz certyfikaty wymagane polskim prawem i przepisami.

2. Dodatkowo wraz z kazdg suwnicg zostanie dostarczony po jednym laptopie odpornym
na prace w trudnych warunkach, z licencjonowanym oprogramowaniem w jezyku
polskim lub angielskim, zawierajgce wszystkie ztgcza i kable oraz interface wraz z
oprogramowaniem serwisowym i diagnostycznym oraz oprogramowaniem do
programowania suwnic wraz z instrukcjami obstugi.

3. Dokumentacja techniczna musi by¢ zgodna z przepisami i wymogami TDT. Komplet
dokumentacji dla Zadania powinien zawiera¢ w szczegodlnosci:

a) Instrukcja obstugi RMG; w tym zawierajgca instrukcje kalibracji czujnikéw i kalibraciji
innego sprzetu, ktéry powinien by¢ wyregulowany na suwnicy;

b) Certyfikat CE;
c) Certyfikat CE Spreadera;
d) Katalog czesci zamiennych wszystkich czesci zamontowanych na suwnicy;

e) Wszystkie arkusze danych technicznych z wymiarami nominalnymi, tolerancjami,
dopuszczalnym zuzyciem szyn, obrzezy kot i innymi potrzebnymi danymi;

f) Instrukcja obstugi i konserwaciji spreader’a;

g) Lista czesci zamiennych do spreadera;

h) Rysunki techniczne;

i) Obliczenia statyczne i rysunki konstrukcji stalowej;

i) Schematy elektryczne;

k) Instrukcje obstugi elektrycznej;

I) Dokumentacje PLC;

m) Wszystkie hasta do PLC i innych urzadzen elektronicznych;

n) Protokdt posprzedazowy z pomiarami instalacji elektrycznej oraz skutecznosci
zabezpieczen elektrycznych i odgromowych;

o) Certyfikat bezpieczenstwa cybernetycznego;
p) Dodatkowo odpowiednie czesci dokumentacji muszg zawieraé:

opisy techniczne, rysunki, schematy potgczen elektrycznych, hydrauliczne i
pneumatyczne jesli zostaty =zainstalowane, schematy linowych uktadow
napedowych.

4. Po zakonczeniu prac montazowych dotyczgcych kazdej suwnicy Dostawca powinien
dostarczy¢ pisemne potwierdzenie, ze montaz zostat wykonany zgodnie z
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obowigzujgcymi normami, wiedzg techniczng oraz potwierdzeniem, ze wszystkie testy
zostaty wykonane i potwierdzajg prawidtowos¢ realizacji przedmiotu dostawy oraz
sprawnos¢ suwnicy.

5. Zgodnos¢ musi by¢ podpisana przez upowazniong osobe koordynujgcg prace
montazowe.

6. Zarowno dokumentacja jak i sprzet muszg spetnia¢c wymagania polskich przepiséw
dotyczgcych urzgdzen przetadunkowych pod wzgledem ilosci, jakosci i wymaganh
wynikajgcych z przepisow.

7. Rysunki i schematy nalezy dostarczy¢ w formacie PDF, a rysunki ogélne montazu
dzwigu w formacie do odczytu PDF jak i w formacie do odczytu DWG.

8. Pelna dokumentacja powinna zosta¢ dostarczona w jednej angielskiej wers;ji
papierowej i w jednej wersji polskiej na dwéch nosnikach danych (np. dwdch
pendrive'ach) najpoézniej w terminie odbioru koncowego, za potwierdzeniem w
protokole zdawczo-odbiorczym suwnic, sporzgdzonym zgodnie z zatgcznikiem nr 4 do
umowy dostawy.

6. ZDERZAKI | ZAKONCZENIE TORU PODSUWNICOWEGO.

1. Suwnice RMG muszg by¢ wyposazone w systemy automatycznego zatrzymywania sie
podczas wykrycia przeszkody w obrebie skrajni jazdy suwnicy oraz ptynnie wytracac
predkos¢ jazdy podczas zblizania sie do konca toru lub do zderzaka innej suwnicy.

2. Dostawca zapewni mozliwos¢ programowania systemu wykrywania koncéw pasow
jezdnych przez serwis oraz zmiane miejsca zatrzymania suwnicy (w przypadku decyzji
o wydtuzeniu lub skréceniu obszaru roboczego suwnicy).

3. Dostawca pisemnie poinformuje Zamawiajgcego o zastosowanym rozwigzaniu i
przedstawi rysunki zastosowanych przez siebie zderzakéw zainstalowanych na
suwnicach. Dostawca w terminie do 3 miesiecy od daty zawarcia umowy
dostarczy rysunki odbojow. Dostawca dostarczy odboje jeszcze przed dostawag
elementdéw konstrukcyjnych suwnic nie pézniej niz na 9 miesiecy od daty zawarcia
umowy Dostawy, aby umozliwi¢ Wykonawcy ich zabudowanie podczas wykonywania
prac betonowych przy fundamencie suwnicy.

7. FUNDAMENT | TOR PODSUWNICOWY

1. Fundament podsuwnicowy zostanie wykonany przez Wykonawce roboét
budowlanych wedtug dokumentaciji projektowej (zatgcznik nr 9 i 10 do Specyfikacji)
oraz wedtug terminéw wskazanych nizej w czesci ll, rozdziat 1 punkt 2.

2. Dostawca winien dobra¢ odpowiednie rozwigzania konstrukcji uktadu jezdnego i
hamulcowego w tym takze hamulca burzowego dla suwnic. Dostawca jest
zobowigzany w terminie nie pdzniej niz do 3 miesiecy od daty zawarcia umowy
uzgodni¢ sposéb montazu hamulca burzowego (zatgcznik nr 91 10 do Specyfikaciji).
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Dostawca dostarczy elementy metalowe hamulcéw burzowych do suwnic jeszcze
przed dostawg elementéw konstrukcyjnych suwnic nie pézniej niz na 9 miesiecy od
daty zawarcia umowy Dostawy, aby umozliwic Wykonawcy ich zabudowanie
podczas wykonywania prac betonowych przy fundamencie suwnicy.

3. Wykonawca rob6t budowlanych zainstaluje elementy metalowe hamulca burzowego
zgodnie z instrukcjami Dostawcy i dokumentacjg projektowa.

8. ODBIOR TDT, ODBIOR KONCOWY

1. Zamawiajgcy ma prawo zleci¢ na swoj koszt wykonanie prob oraz sprawdzen
odbiorczych wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej.

2. Dostawca suwnicy dostarczy wszelkie dokumenty techniczne wymagane do odbioru.

3. Odbior TDT =zostanie przeprowadzony na wniosek Dostawcy. Dostawca jest
odpowiedzialny za urzgdzenia oraz dokumenty niezbedne do odbioru TDT.

4. Odbior ostateczny / koncowy zostanie przeprowadzony na wniosek Dostawcy po
odbiorze przez TDT, na podstawie podpisanego protokotu zdawczo-odbiorczego,
ktérego wzor jest okreslony w zatgczniku nr 4 do umowy dostawy.

5. Podstawowym warunkiem zgtoszenia suwnic do w/w odbioréw jest brak wad
krytycznych tj. wplywajgcych na mozliwosc i bezpieczenstwo pracy. Wady obecne w
chwili odbioru muszg zosta¢ usuniete przez Dostawce w przeciggu 4 tygodni.

6. W przypadku, gdy w chwili pierwszego podejscia do odbioru koncowego obecne sg
wady krytyczne, ktére uniemozliwiajg odbior i/lub wymagane jest powtdrzenie
sprawdzenia, koszty dodatkowych sprawdzen odbiorczych i doprowadzenia suwnicy
do stanu zgodnego ze Specyfikacjg zostang pokryte przez Dostawce.

7. Dwutygodniowe testowanie dziatania w obecnosci inzyniera ds. uruchomien Dostawcy
bedzie mie¢ miejsce najpozniej po odbiorze przez TDT. W przypadku problemow z
dziataniem suwnicy po uptywie dwutygodniowego okresu testow, testy te nalezy
przediuzy¢ do czasu usuniecia wszelkich wad.

8. Suwnice powinny posiada¢ bypass’y na kluczyk umozliwiajgcy prace na 110-125%
obcigzenia. Bypass’y bedg stuzy¢ wytgcznie testom prowadzonym przez TDT.

9. Dostawca w zatgczniku nr 3 do umow potwierdzi, ze okres dostepnosci czesci
zapasowych i komponentdéw lub czesci rownowaznych do naprawy i wymiany bedzie
wynosit minimum 20 lat od daty odbioru suwnicy przez Zamawiajgcego. Niespetnienie
tego warunku bedzie przedmiotem wezwania do uzupetnienia brakéw pod rygorem
odrzucenia oferty.
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CZESC Il - INFORMACJE DOTYCZACE TERMINALA W
ROPCZYCACH

1. WYTYCZNE DLA WYKONAWCY ROBOT BUDOWLANYCH POD KATEM
DOSTAWY SUWNIC

1. Zamawiajgcy poinformowat potencjalnych Wykonawcéw robét budowlanych w
przetargu na Wykonawce, iz w ramach realizacji projektu inwestycyjnego w
Ropczycach planuje dostawe, montaz oraz uruchomienie dwoch sztuk suwnic
bramowych typu RMG.

2. Zamawiajgcy w ramach informacji przetargowych przedstawit Wykonawcy robot
budowlanych nastepujgce wymagania:

a) Zamawiajacy zaktada przeprowadzenie prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem
suwnic réwnolegle do realizowanych prac budowlanych, na uprzednio przygotowane;j
przez Wykonawce infrastrukturze.

b) Waznym i krytycznym elementem z punktu jakosci i doktadnosci wykonania dla
Zamawiajgcego jest fundament suwnicy oraz system mocowania szyny suwnicowe;.
Wykonawca podczas montazu systemu mocowania szyn suwnicowych bedzie
stosowat zapisy aktualnej normy ISO 12488-1:2012, klasa 2, zgodnie z zapisami
Projektu Wykonawczego. Jednoczesnie Wykonawca podczas koordynaciji i realizacji
prac na budowie uwzgledni system mocowania szyn podsuwnicowych oraz elementéw
hamulca burzowego i zderzakdéw suwnicowych, tak aby w toku montazu kotwy
mocujgce szyne suwnicowg inne elementy nie uszkodzity pretéw gtownych zbrojenia
fundamentu suwnicy. W tym przypadku nalezy stosowa¢ odpowiednie szablony
eliminujgce ryzyko uszkodzenia pretéw oraz inwentaryzacje geodezyjng zbrojenia
fundamentu suwnicy wzgledem szablonu pod kotwy. Jednoczesnie Wykonawca zwroci
szczegoblng uwage i zapewni ciagty nadzor nad rezimem technologicznym i jakoscig
wklejania kotew mocujgcych szyne suwnicowg oraz ciggly nadzér przy wykonywaniu
podlewek.

c) Niezwtocznie po podpisaniu umowy na dostawe, montaz i uruchomienie tych suwnic
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy harmonogram dostawy i montazu suwnic oraz ich
uruchomienia.

d) W zwigzku z tym, ze dostawa, montaz i uruchomienie tych suwnic bedzie odbywato sie
réwnolegle do prowadzonych prac budowlanych na terenie placu budowy, wszyscy
pracownicy Dostawcy suwnic bedg podlegali procedurom bezpieczenstwa,
organizacji pracy oraz BHP obowigzujagcym na budowie z uwzglednieniem
specyfiki prac zwigzanych z montazem suwnic.

e) Miejsce montazu suwnic o wymiarach okoto 150x75 m zostanie wygrodzone
systemowym ogrodzeniem budowlanym oraz oznakowane przez Dostawce suwnic tak,
aby w tym obszarze Wykonawca robét budowlanych nie prowadzit prac, ani nie miaty
do tego miejsca dostepu osoby postronne.

f) Najpézniej do 20 miesiecy od daty zawarcia umowy z Wykonawcag roboét
budowlanych Wykonawca rob6t budowalnych powinien doprowadzic¢ zasilanie 15 kV.
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g) Wykonawca prac budowlanych bedzie koordynowat kolejnos¢é wiasnych prac
wykonywanych na styku z pracami Dostawcy suwnic w taki sposéb, aby dotrzymujac
harmonogramu nieprzekraczalnych termindw wykonania robét, mozliwe byto
dotrzymanie koncowego terminu umowy zwigzanego z uzyskaniem Pozwolenia na
uzytkowanie.

h) Wspotpraca Zamawiajgcego oraz Wykonawcy w ramach czynnosci bedzie realizowana
na podstawie zapiséw umowy taczgcej te strony, a w szczegolnosci zgodnie z zapisami
§ 7 ust. 1 pkt. 17 zobowigzujagcym Wykonawce do wspétdziatania przy wykonywaniu
robét z ewentualnymi innymi wykonawcami Zamawiajgcego.

i) Kierownik Budowy Wykonawcy zobowigzany jest do koordynacji prac pomiedzy
Wykonawcg a Dostawcg suwnic. Wykonawca we wlasnym zakresie przeszkoli
personel Dostawcy suwnic w zakresie BHP oraz zasad poruszania po placu
budowy. Kazdy z pracownikdéw Dostawcy suwnic bedzie musiat przejs¢ szkolenie BHP
realizowane przez Kierownika Budowy lub inne osoby wyznaczone przez niego
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegolnosci Prawa Budowlanego.
Sposdb koordynacji ww. prac nie moze ogranicza¢ dostepu Dostawcy suwnic do miejsc
montazowych, transportu oraz wszelkich prac zwigzanych z montazem. W przypadku
koniecznosci dokonania ttumaczenia szkolenia BHP na jezyk obcy organizacja i koszty
takiego ttumaczenie sg po stronie Dostawcy suwnic.

i) Najpodzniej w styczniu 2028 \Wykonawca wspolnie z Dostawcg suwnic ustali zaplecze
montazowe dla Dostawcy suwnic, a takze szczegdlowy harmonogram i zasady
montazu oraz uruchomienia suwnic. Miejsce Przeznaczone dla montazu suwnic
powinno by¢ utwardzone o wymiarach okoto 150x75m.

k) Najpézniej w terminie 20 miesiecy od daty zawarcia umowy z Wykonawca
Wykonawca robot budowlanych wykona strefe parkingowg oraz bramowg
przeznaczong pod przejazd tadunkéw ponadgabarytowych, a takze fundamenty
suwnic i szyny suwnicowe wraz z niezbednymi elementami przewidzianymi Projektami
Wykonawczymi, w tym m.in. montaz odbojnika i elementu hamulca burzowego. W
w/w terminie nastgpi wykonanie wszystkich prac budowlanych z wraz z nawierzchnig
betonowg o odpowiednich wymiarach, na ktorej bedzie mozna operowac¢ dzwigami i
podestami podczas montazu suwnic RMG oraz wykonanie terenu na sktadowanie
czesci i podzespotéw oraz elementéw konstrukcyjnych dwéch suwnic RMG. W ramach
prac przygotowawczych pod montaz suwnic RMG Wykonawca prac budowalnych
wykona réwniez komore zasilania, drabinki pod kabel zasilajgcy. Ponadto Wykonawca
wybuduje przytgcze energetyczne wraz ze 2 stacjami TRAFO oraz zapewni czynne
zasilanie pomiedzy gtéwng stacja TRAFO a komorg zasilania suwnicy wraz z
podaniem napiecia do komory zasilania suwnicy oraz gtdéwng stacjg TRAFO a stacjg
TRAFO przy budynku biurowym wraz z podaniem napiecia na budynek biurowy oraz
udostepnieniem w budynku biurowym pomieszczenia serwerowni (nr 0.15) oraz
pomieszczenia suwnicowych (nr 0.14) a takze zapewni Swiattowodowg transmisje
danych pomiedzy komorg zasilania suwnicy — serwerownig — pomieszczeniem
suwnicowych. Jesli zapewnienie infrastruktury na potrzeby testéw i uruchomienia
suwnic wymagac¢ bedzie pozwolenia na uzytkowanie przed wykonaniem wszystkich
robét budowlanych (w tym zasilanie, trafostacja, fundamenty suwnicy z szyng
suwnicowg, komora zasilania suwnicy, budynek biurowy), to proces zwigzany z ich
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uzyskaniem bedzie po stronie Wykonawcy. Rozruchy suwnic RMG bedg realizowane
po srednim napieciu, po uzyskaniu czesciowych odbioréw, a za energie zuzytg przez
te suwnice zapftaci Zamawiajgcy. Zamawiajgcy pokryje takze koszty energii
elektrycznej, jakie powstang po oddaniu do uzytkowania budynku biurowego oraz
infrastruktury niezbednej do uruchomienia suwnicy. Wykonawca wytyczy i skoordynuje
z Dostawcg suwnic droge dojazdowg do placu montazowego suwnic uwzgledniajgc
partie dostawy przesytki ponadgabarytowej. Droga dojazdowa powinna uwzgledniac
aktualne warunki terenowe, atmosferyczne, stan zaawansowania prac oraz specyfike
dostarczanego tadunku.

2. ZABEZPIECZENIE PLACU BUDOWY

1. Dostawca suwnicy RMG we wlasnym zakresie jest zobowigzany do zorganizowania
zaplecza montazu wraz z catg niezbedng infrastrukturg (majgc na uwadze koniecznos¢é
wspotpracy i uzgodnien z Wykonawcg robot budowalnych i Zamawiajgcym).

2. Strefa montazu suwnicy zostanie zlokalizowana w obszarze przygotowanym przez
Wykonawce, o czym mowa wyzej, w rozdziale 1 czesci |l Specyfikacii.

3. Dostawca suwnic przed rozpoczeciem dostaw elementéw konstrukcyjnych przygotuje
koncepcje organizacji strefy montazu suwnic w ramach placu przygotowanego przez
Wykonawce oraz uzgodni je z Wykonawcg i Zamawiajgcym. Z uwagi na fakt, iz w
pozostatych obszarach budowy terminala prowadzone bedg prace budowlane, strefy
montazu suwnicy powinny by¢ ograniczone oraz odgrodzone, aby zapewnic
bezpieczenstwo prowadzenia prac. Linia przebiegu ogrodzenia w terenie winna by¢
przed montazem uzgodniona z Wykonawcg i Zamawiajgcym.

4. Przytagczenie pragdu do celow montazowych zostanie zapewnione przez
Zamawiajgcego lub Wykonawce robét budowlanych.

5. Wykonawca robét budowlanych ma prawo zazgdac¢, by Dostawca suwnic opracowat
.Regulamin organizacji i prac montazowych” i uzgodnit go pisemnie z
Wykonawca nie poézniej niz w ciggu trzech tygodni przed planowanym
rozpoczeciem korzystania z wyznaczonej powierzchni, w tym przed rozpoczeciem
dostawy czesci i elementéw montazowych.

6. Wykonywane roboty dotyczgce suwnic nie mogg zakiécaé pozostatych prac
budowalnych terminala kontenerowego. Dostawca w zwigzku z tym powinien
przewidywag, iz w zakresie prac na styku terminala i placu budowy moze zaistnie¢
koniecznos¢ prowadzenia czesci prac na Il lub Il zmianie, a takze w dni wolne od pracy
tj. sobota, niedziela, swieta panstwowe. Za realizacje pracy w tych warunkach nie
bedzie przystugiwato dodatkowe wynagrodzenie.

7. W przypadku koniecznosci wytgczenia zasilania z sieci w czasie powyzej 1 godz.
Dostawca zapewni na swdj koszt indywidualne zrédto zasilania na czas w przerwach
dostawy pradu.

13.08.2026 - ujednolicona Strona 64 z 90



10.

Dostawca suwnic zapewni sobie na czas budowy mozliwos¢ ustawienia na
przygotowanym dla niego terenie do 3 konteneréw 20’ stanowigcych zaplecze
Dostawcy. Korzystanie przez Dostawce z terenu bedzie nieodptatne.

Dostawca zapewni w wilasnym zakresie ochrone stref montazu suwnicy oraz
pozostawionego sprzetu, materiatbw i elementow suwnicy. Zamawiajgcy ani
Wykonawca nie ponoszg odpowiedzialnosci za majatek Dostawcy i 0osdb dziatajgcych
na jego zlecenie pozostawiony na terenie stref montazowych terminala.

Dostawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie uszkodzenia, w tym uszkodzenia toru
/ torébw spowodowane pracami montazowymi, jak rowniez odpowiedzialnos¢ wzgledem
stron trzecich np. Wykonawcy i podwykonawcow robét budowlanych.

DROGA DOJAZDOWA NA TEREN MONTAZU SUWNICY

Dostawca suwnic zorganizuje i uzgodni przejazd wszystkich transportow z elementami
suwnic, w tym wielkogabarytowych, drogami publicznymi.

Droga dojazdowa dla dostarczanych elementéw suwnic przez teren budowy do miejsca
montazu suwnic zostanie zapewniona przez Wykonawce robot budowlanych.

Dostawca przed terminem montazu suwnicy RMG uzgodni z przedstawicielem
Zamawiajgcego i Wykonawcg droge dojazdowa przez teren budowy terminala do strefy
montazu suwnic i zweryfikuje jej przejezdnosc. Przejazdy przez teren budowy odbywac
sie bedg wg scisle okreslonych regul, w uzgodnionych terminach niekolidujgcych z
pracami budowlanymi na terminalu. Dostawca ponosi odpowiedzialnos¢ za
ewentualne problemy lub uszkodzenia wynikte z niestosowania sie do ustalonych
regut.

PRZEPISY BHP i PPOZ ORAZ CZYSTOSC

Dostawca suwnicy RMG jest zobowigzany przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw BHP i

ppoz.,

a takze uprzatng¢ i zutylizowa¢ powstate w wyniku montazu odpady zgodnie z

obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami w Polsce.

6.

1.

WIZJA LOKALNA

Przed podjeciem prac w terenie przez Dostawce suwnic wymagana jest wizja lokalna
na terenie budowy terminala w Ropczycach. Podczas wizji lokalnej bedzie mozna
zapoznac sie z terenem inwestycji oraz stanem zaawansowania prac.

Termin wizyty nalezy uzgodni¢ poprzez wystanie na adres: przetargi.rmg@pcc.eu na
przynajmniej na 7 dni przed planowang wizytg poprzez wystanie maila z informacjg o
terminie przyjazdu oraz z podaniem imienia i nazwiska osoby/oséb, ktéra/e zamierzajg
przybyé¢.
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3. Przedstawiciele Oferentéw bedg mogli porusza¢ sie i wchodzi¢ tylko do miejsc i
pomieszczen wskazanych przez personel Wykonawcy i Zamawiajgcego.

CZESC Illl. PODSTAWOWE WARUNKI UMOW DOSTAWY |
SERWISOWEJ

1. TERMIN PLATNOSCI CENY

1. Dostawca ma prawo wystgpi¢ do Odbiorcy z wnioskiem o wyptate jednej, dwéch lub
trzech rat zaliczek na poczet zaptaty ceny tytutem dostawy suwnicy RMG kolejno w
wysokosci jej 20%, 30% i 30%, na warunkach okreslonych w §4 umowy dostawy.
Dostawca poinformuje Zamawiajgcego, czy bedzie, czy tez nie bedzie wymagat
zaliczek w terminie 60 dni od zawarcia umowy.

2. W przypadku braku w/w informacji albo przekazaniu informacji o nie korzystaniu z
zaliczek, zaptata ceny nastgpi po dostarczeniu, uruchomieniu i odbiorze suwnic, na
podstawie obustronnie podpisanego protokotu odbioru zdawczo-odbiorczego bez
uwag.

3. Szczegotowe terminy i warunki ptatnosci poszczegodlnych zaliczek przedstawiono w
projekcie umowy dostawy.

2. GWARANCJA JAKOSCI

1. Zamawiajgcy wymaga od Dostawcy gwarancji dobrej jakosci na dostarczong suwnice
RMG:

a) 3 lata gwarancji na suwnice oraz elementy urzadzenia i wyposazenie
dostarczane w ramach realizacji niniejszego przetargu (dalej zwana jako
gwarancja podstawowa) obejmujgcg wszelkie usterki i awarie, jakie powstang w
tym okresie. Okres gwarancji podstawowej ulega przedtuzeniu o czas wylgczenia
mozliwosci eksploatacji suwnicy z powodu ujawnienia wady objetej gwarancja.

b) rok gwarancji na czesci naprawiane podczas okresu gwarancji podstawowej, nie
krocej jednak niz okres gwarancji podstawowej okreslony pod lit. a;

c) 5 lat gwarancji na szczelnos¢ powtoki malarskiej suwnicy, obejmujgca wszelkie
usterki, jakie powstang w tym okresie;

d) 8 lat gwarancji na trwatos¢ koloru powtoki lakierniczej pokrywajgcej konstrukcje
suwnicy;

e) 10 lat gwarancji na konstrukcje stalowa suwnicy obejmujgca wszelkie usterki i
awarie, jakie powstang w tym okresie.

2. Bieg okresu kazdej gwarancji rozpoczyna sie od dnia odbioru kohcowego urzadzen
przez Zamawiajgcego, zas w przypadku napraw od dnia przywrécenia suwnicy do
eksploatacji po naprawie.

3. Zakres udzielonych gwarancji bedzie obejmowac¢ swoim zakresem wszelkie wady,
awarie, uszkodzenia, btedy w oprogramowaniu, korozje i inne zdarzenia powodujgce
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nieprawidtowe dziatanie suwnicy, jej unieruchomienie, czy nieestetyczny wyglad - jakie
powstang w okresie gwarancji, za wyjgtkiem tych powstatych z przyczyn lezgcych po
stronie Zamawiajgcego.

3. SERWIS | UTRZYMANIE SUWNIC

1. Serwis suwnic zapewniony przez Dostawce w okresie gwarancji podstawowej
bedzie obejmowat zaréwno interwencje Dostawcy w przypadku problemoéw z
suwnica lub jej elementami, jak rowniez czynnosci serwisowe majace na celu
zachowanie prawidtowej eksploatacji urzadzen.

2. Koszty czynnoséci serwisowych zwigzanych z naprawami i usuwaniem awarii objetych
odpowiedzialnoscig gwarancyjng Dostawcy wraz z kosztami czesci i kosztami
pracowniczymi w okresie gwarancji bedg pokrywane przez Dostawce. Stanowig one
integralng czes$¢ ceny za przedmiot dostawy. Zamawiajgcy bedzie ponosit koszty
serwisu suwnic z tytutu przeglagdow okresowych wynikajgcych z normalnej eksploatacji
suwnic w ramach osobnego wynagrodzenia ryczaltowego, a takze koszty nieobjete
odpowiedzialnoscig gwarancyjng Dostawcy. Zamawiajgcy bedzie takze ponosit koszty
energii elektrycznej, ktorej zapewnienie wynika z normalnej eksploatacji suwnic. W
ramach czynnosci serwisowych Dostawca dotozy staran, aby czas wylgczenia suwnicy
na skutek awarii ograniczy¢ do absolutnego minimum. Dlatego w ramach ustugi
serwisu Dostawca zapewni m.in.: hot-line 24/7 oraz wtasciwy czas reakcji, opisany
w dalszej czesci Specyfikacii.

3. Zamawiajacy oczekuje, ze w okresie obowigzywania umowy serwisowej Dostawca
zapewni petny serwis urzgdzen. Wszelkie naprawy, wymiany zuzytych elementow i
przeglady okresowe podzespotdow bedg obowigzkiem Dostawcy.

4. Prace serwisowe w okresie obowigzywania umowy serwisowej absolutnie nie moga
powodowaé zaniedban lub zalegtosci, ktérych nastepstwa pojawig sie po uptywie
okresu gwarancji podstawowe;.

5. W przypadku uzasadnionych podejrzen, ze Oferent zanizyt ilos¢ lub jako$¢ czynnosci
serwisowych, co w efekcie spowodowatoby spietrzenie prac remontowych lub awarie
suwnicy po okresie gwarancji podstawowej, Zamawiajgcy powota eksperta, ktéry
dokona oceny, czy awaria lub zwiekszona ilos¢ prac jest nastepstwem zaniedban.

6. Pracownicy Zamawiajgcego majg prawo uczestniczy¢ w przeglagdach celem szkolenia.

7. Po stronie Zamawiajgcego pozostanie codzienny, ogoélny przeglad sprawnosci
technicznej urzadzenia przed rozpoczeciem pracy, przy przekazywaniu zmiany oraz
przy zakonczeniu pracy oraz ewentualnie smarowanie wg planu dostarczonego przez
Dostawce.

8. Dostawca w przekazanej instrukcji utrzymania suwnic przedstawi zakres czynno$ci
serwisowych, ktore bedg po stronie Zamawiajgcego.

9. Pracownicy Dostawcy bedg przeprowadzaé czynnosci serwisowe zgodnie z
przedstawionym przez Dostawce harmonogramem przegladow.
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10. Zamawiajgcy zakfada intensywnos¢ pracy suwnic na poziomie 5000 godzin pracy/rok/
1 suwnice RMG.

11. Catkowita oferta bedzie obejmowac dostawe i montaz suwnicy oraz wyposazenia i
urzadzen zgodnie z wymaganiami niniejszej Specyfikacji z zapewnieniem czesci
krytycznych i komponentéw. (styczniki, przekazniki, bezpieczniki, moduty, oraz
innych elementéw wskazanych w liscie opracowanej przez Dostawce).

12. Czesci krytyczne i komponenty do suwnic dostarczanych w ramach Zadania bedag
dostarczone najpozniej w dniu odbioru kohcowego. W przypadku wykorzystania przez
serwisantéw Dostawcy ktoérejkolwiek z czesci krytycznych i komponentéw na potrzeby
napraw gwarancyjnych, Dostawca uzupetni zapas czesci na swoj koszt. W pozostatych
przypadkach czesci krytyczne i komponenty bedg uzupetniane na koszt Odbiorcy.

13. Suwnica powinna by¢ zaprojektowana z zastosowaniem takich rozwigzan, aby
przeglady byty realizowane stosunkowo rzadko. W ocenie Zamawiajgcego
standardowe przeglady serwisowe powinny nastepowac nie czesciej niz jeden raz na
trzy miesigce lub co ok. 20.000 cykli/suwnice. Poprzez jeden cykl, zamawiajgcy
rozumie catkowitg operacje przetadunkowg, liczong od momentu rozpoczecia
przejazdu suwnicg nad dany kontener, opuszczenie spreadera, zaryglowanie
twistlockow, podniesienie spreadera, przewiezienie kontenera w wyznaczone miejsce,
opuszczenie spreadera, odryglowanie twistlockdw, podniesienie spreadera i przejazd
suwnicy w miejsce rozpoczecia kolejnego zadania.

14. Ptatnosci z tytutu wykonanych prac serwisowych, dotyczgcych przegladéw okresowych
oraz napraw lub wymiany czesci (w zakresie nie objetym odpowiedzialnoscig
gwarancyjng Dostawcy) bedg nastepowa¢ na podstawie umowy serwisowej (wg
zatgcznika nr 3 do umow). Suma ptatnosci z tytutu przeglgdéw okresowych w ciggu
roku, ktérych wykonanie zostanie poswiadczone przez uprawnionych pracownikéw
Zamawiajgcego, nie przekroczy kwoty zaoferowanej w niniejszym przetargu (Cena
rocznego serwisu, tj. ,M” wg zatgcznika nr 3 do umow). Wynagrodzenie z tytutu ustug
serwisowych wchodzgcych w sktad ceny serwisu ,M” moze by¢ fakturowane nie
czesciej niz raz w miesigcu. Pozostate ptatnosci wynikajace z ewentualnych prac
niestandardowych nastepowa¢ bedg na podstawie zlecenia Zamawiajgcego i w
oparciu o faktury wystawione na podstawie protokotu odbioru prac.

15. Co do zasady czynnosci serwisu bedg wykonywane w Dni robocze w godzinach 8:00
—17:00, zas$ przeglady okresowe (czynnosci serwisu prewencyjnego) dodatkowo takze
w soboty, nie bedgce dniami ustawowo wolnymi od pracy. Za czas pracy wykonywanej
w inne dni niz Dni robocze lub w innych godzinach Dni roboczych niz 8:00 — 17:00, o
ile prace w takich dniach i godzinach zlecit Odbiorca (a zatem takze za prace serwisu
prewencyjnego w sobote), Dostawcy przystugiwaé bedzie dodatkowe wynagrodzenie
obliczone wedtug zaoferowanej stawki za 1 rbh, (tj. R — wg zapiséw z czesci IV, pkt 8
Specyfikaciji).

16. Jako zatgcznik nr 5 do umowy serwisowe] przekazywanej wraz z Kompletng Ofertg
Dostawca przedstawi harmonogram przeglgdéw wraz z podaniem zakresu czynnosci,
materiatéw oraz czesci, jakie beda podlegac wymianie.
Harmonogram ten bedzie sporzgdzony w czytelnej formie tabelarycznej i bedzie
kompletny, tzn. bedzie obejmowat wszystkie czynnosci oraz wszystkie czesci,
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materialy eksploatacyjne, w tym oleje, filtry i smary podlegajgce wymianie w ramach
przegladéw w okresie 20 lat od dnia odbioru suwnicy.

17. Zryczaltowana roczna kwota wynagrodzenia za czynno$ci przeglagdow serwisowych
wraz ze $wiadczeniem ustugi hot-line 24/7 w catym okresie obowigzywania umowy
serwisowej wraz z kosztami zwigzanymi z przejazdami, zakwaterowaniem,
pracownikéw serwisu Dostawcy swiadczgcych ustugi przegladéw serwisowych bedzie
réwniez ujeta w pozycji ,M” (zatgcznik nr 3 do umow). Przy tym koszty zwigzane z
czedciami zamiennymi oraz materiatami eksploatacyjnymi niezbednymi do
przeprowadzenia przeglgdéw ponosit bedzie Dostawca.

4. USTERKI, AWARIE | WYLACZENIA SUWNICY

1. W przypadku wystgpienia problemow z urzgdzeniem, pracownicy obstugi techniczne;j
Zamawiajgcego zgtoszg usterke pod wskazany przez Dostawce adres mailowy i/lub
telefon kontaktowy hot-line.

2. Dostawca zapewni w ramach ustug serwisowych hot-line, w jezyku polskim lub
angielskim, w trybie ciggtym 24/7. Kontakt ze strony pracownikéw serwisu Dostawcy
bedzie mozliwy takze w dni wolne od pracy przez catg dobe. Zdalna pomoc techniczna
pracownikéw serwisu Dostawcy nastgpi niezwtocznie po zgtoszeniu, telefonicznym lub
mailowym.

3. Suwnice powinny by¢é wyposazone w oprogramowanie umozliwiajgce zdalne
monitorowanie sprawnos$ci technicznej poprzez tgcze zestawione pomiedzy kazdg z
suwnic i siecig komputerowg Zamawiajgcego. Pracownicy serwisowi Dostawcy bedg
mogli zdalnie dokonywaé biezgcych przegladéw urzadzen oraz ewentualnie
informowac i udziela¢ wskazoéwek pracownikom Zamawiajgcego. Mozliwo$¢ powyzsza
nie zwalnia jednak Dostawcy od obowigzku czasowych wizyt fachowego personelu
technicznego i przegladoéw urzadzen na miejscu, na terminalu. W przypadku usterki
uniemozliwiajgcej prace suwnicy, ktorej usuniecie nie jest mozliwe zdalnie lub poprzez
proste poinstruowanie pracownikdéw obstugi technicznej Zamawiajgcego, wéwczas
wykwalifikowani pracownicy serwisowi Dostawcy (technicy) przyjada na terminal w
celu usuniecia usterki najpézniej w ciggu 24 godzin od chwili zgtoszenia
problemu przez pracownikéw Zamawiajgcego. W praktyce, jesli zgtoszenia
dokonano w pigtek ok. godz. 23:50 to od razu w pigtek lub w godzinach nocnych z
pigtku na sobote nastgpi konsultacja mailowa/telefoniczna (préba zdalnego
rozwigzania problemu), natomiast w przypadku braku rozwigzania problemu przyjazd
technikbw na terminal nastgpi nie pozniej niz nastepnego Dnia roboczego. W
przypadku usterek nieograniczajgcych mozliwosci pracy suwnicy dopuszcza sie
przesuniecie czasu przyjazdu serwisantéw do 72 godzin.

4. Brak reakcji pracownikoéw serwisu Dostawcy w wyznaczonym czasie stanowi podstawe
do naliczenia kar umownych.
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5. CZESCI ZAMIENNE

1. Dostawca sporzadzi wraz z oferta, liste krytycznych czesci i komponentéw, jakie
w oparciu o doswiadczenie Dostawcy, ktorych zdefektowanie powoduje wytgczenie
suwnicy a ktérych dostepno$¢ jest na rynku jest ograniczone. Dostawca dostarczy
czesci krytyczne i komponenty zgodnie z listg przedstawiong przez Dostawce
najpézniej w dniu odbioru koncowego suwnic (zatgcznik nr 6 do umowy dostawy).

2. Dostawca wskaze takze w ramach listy stanowiacej zatgcznik nr 6 do umowy
serwisowej czesci zamienne, ktére bedg podlegaé planowej wymianie w okresie 20 lat
liczac od dnia odbioru suwnicy.

3. Po oddaniu do eksploatacji suwnic (po odbiorze kohcowym) Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwo$¢ zdeponowania przez Dostawce na terenie terminala, po uprzednim
uzgodnieniu, w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego czesci zamiennych, ktérych
magazynowanie moze by¢ uzyteczne w celu szybkiego przeprowadzenie czynnosci
serwisowych lub tez szybkiego usuniecia awarii suwnic.

4. Dostawca okreSli czesci, ktére chciatby zdeponowaé oraz uzgodni powierzchnie
uzytkowa, jaka jest w tym celu potrzebna.

5. W przypadku zlecenia Dostawcy napraw awarii nieobjetych odpowiedzialnoscig
gwarancyjng Dostawcy, Zamawiajgcy otrzyma szczegdétowy kosztorys wraz z
wyszczegolnieniem cen czesci zamiennych.

6. Zamawiajgcy pozostawia sobie prawo do nabywania czesci zamiennych i/lub
przeprowadzania napraw przez inne autoryzowane podmioty i nie bedzie ograniczato
to warunkow gwarangiji.

6. GWARANCJA NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY

1. Podmiot, z ktérym Zamawiajacy podpisze umowe, jest zobowigzany dostarczy¢ w
terminie szesciu miesiecy od daty podpisania umowy dostawy oryginat gwarancji
bankowej lub ubezpieczeniowej nalezytego wykonania umowy dostawy wystawione;j
na rzecz Zamawiajgcego o wartosci rownej 15 % (procent wynagrodzenia umownego
z tytutu realizacji przedmiotu dostawy). Waznos$¢ powinna rozpoczynacé sie najpozniej
w terminie przystgpienia do dostawy na miejsce dostawy elementow konstrukcyjnych
suwnicy i nie powinna konczy¢ sie wczesniej niz 7 dni po uptywie terminu odbioru
koncowego ostatniej z suwnic. Gwarancja ta bedzie miata charakter nieodwotalny i
bezwarunkowy oraz ptatny na pierwsze zadanie beneficjenta skierowane do Gwaranta.

2. Ostateczna tres¢ gwarancji, o ktérej mowa w pkt 1 wyzej musi by¢ uzgodniona z
Zamawiajacym przed jej ztozeniem Zamawiajgcemu. W przypadku nie dostarczenia na
czas takiej gwarancji, lub dostarczenia gwarancji o treSci nieuzgodnionej z
Zamawiajgcym, Zamawiajgcy bedzie mogt powstrzymywac sie z wyptatg zaliczki lub
odstgpi¢ od umowy z winy wybranego Dostawcy.
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3. Dla zabezpieczenia ewentualnych roszczen Zamawiajgcego z tytutu niewykonania lub
nienalezytego wykonania napraw gwarancyjnych lub innych ustug serwisowych,
Dostawca w terminie dwéch tygodni od dokonania odbioru konhcowego suwnic,
przedtozy gwarancje bankowg lub ubezpieczeniowg nalezytego wykonania umowy
serwisowej w wysokosci 2,5% ceny suwnic bedacych przedmiotem dostawy.
Gwarancja powinna by¢ wystawiona na rzecz Zamawiajgcego i by¢ utrzymywana przez
okres o0 jeden miesigc dtuzszy od czasu udzielonej przez Dostawce gwarancji
podstawowej, tj. przynajmniej 37 miesiecy. Gwarancja ta bedzie miata charakter
nieodwotalny i bezwarunkowy oraz ptatny na pierwsze zgdanie skierowane do
Gwaranta.

4. Ostateczna tres¢ gwarancji, o ktérej mowa w pkt 3 wyzej, musi by¢ uzgodniona z
Zamawiajacym przed jej ztozeniem Zamawiajgcemu. W przypadku niedostarczenia na
czas takiej gwarancji, lub dostarczenia gwarancji o treSci nieuzgodnionej z
Zamawiajgcym, Zamawiajacy bedzie mégt zatrzymywac 20 % kazdej raty naleznego
Dostawcy wynagrodzenia, az do zgromadzenia sumy kaucji rownej kwocie wymaganej
gwarancji.

7. INFORMACJE DOTYCZACE PERSONELU DOSTAWCY

1. Prace zwigzane z montazem i uruchomieniem suwnicy RMG nalezy wykonaé¢ wtasciwg
iloscig pracownikow, ktora zagwarantuje wiasciwe jakosciowo wykonanie Zadania oraz
zapewni dotrzymanie terminow jego realizacji.

2. Jezeli pracownicy techniczno-montazowi sg obywatelami innego kraju niz
Rzeczpospolita Polska, to Dostawca powinien zadbac o to, zeby przynajmniej jeden
sposréd nich postugiwat sie komunikatywnie jezykiem polskim lub angielskim lub tez
Dostawca na etapie realizacji montazu zapewni na swoj koszt ttumacza na caty czas
trwania prac zwigzanych z montazem i uruchomieniem suwnic.

3. Wszelka korespondencja przetargowa miedzy stronami bedzie prowadzona w jezyku
polskim. Dopuszcza sie prowadzenie korespondencji w wersji dwujezycznej PL/ENG
przy czym wersja polska ma charakter decydujacy w przypadku watpliwosci.

4. Dostawca ma zapewnic:

o Kierownika Budowy posiadajgcego uprawnienia wymagane polskimi przepisami
wraz z poswiadczeniem przynaleznosci do odpowiedniej I1zby,

¢ Kierownika robét konstrukcyjnych,

o Pefen nadzér geodezyjny zwigzany z odpowiednim posadowieniem suwnicy, jesli
taki bytby wymagany,

e Srodki ochrony zgodne z BHP.
8. SZKOLENIA

1. Zamawiajgcy wymaga, aby niezwiocznie po dopuszczeniu urzadzenia do uzytkowania
przez TDT i po odbiorze suwnic przez Zamawiajgcego, Dostawca w czasie
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uzgodnionym z Zamawiajgcym przeprowadzit szkolenia operatorow urzadzen z
zakresu operowania suwnicg oraz jej obstugi techniczne.

2. Zamawiajgcy zaklada, ze przeszkoleniu poddanych zostanie od 6 do 9
pracownikéw Zamawiajgcego. Szkolenie dla personelu operujgcego suwnicami oraz
obstugujgcego suwnice technicznie, musi byé przeprowadzone w jezyku polskim na
terenie terminalu PCC Intermodal S.A. w Ropczycach.

3. Szkolenie powinno sktadac sie z czesci teoretycznej i praktyczne;.
4. Szkolenie obstugi technicznej:
a) suwnica:
e co najmniej 2 dni szkolenia dla elektryka i co najmniej 2 dni dla mechanikow.
b) spreader:
e co najmniej jeden dzieh szkolenia dla elektryka i mechanikow.

Dodatkowo 2 osoby przeszkolone w zakresie obstugi technicznej bedg uczestniczyty
w przegladach suwnic oraz konserwacjach wykonywanych przez pracownikéw
serwisowych Dostawcy.

5. Szkolenie obstugi operacyjnej:

Po uzyskaniu akceptacji TDT dopuszczajgcej suwnice do uzytkowania oraz najpdzniej
do 21 dni po odbiorze suwnic przez Zamawiajgcego Dostawca suwnic przeprowadzi
minimum pieciodniowe szkolenie praktyczne dla operatorow w jezyku polskim (w
podziale na grupy nie wieksze niz 3 osobowe, a takze szkolenie teoretyczne w 2
grupach).

6. Dzien treningowy powinien trwac nie diuzej niz osiem godzin z jedng 30 minutowg
przerwa.

7. Szkolenie musi przeprowadzi¢ osoba biegle obstugujgca suwnice typu RMG. Po
szkoleniu, wszyscy uczestnicy powinni wiedzie¢ jak poprawnie i bezpiecznie
obstugiwac i kierowa¢ suwnicg i wszystkimi urzgdzeniami niezbednymi do pracy
operacyjnej (ROS), umie¢ interpretowaé najczesciej wystepujgce komunikaty o
btedach lub usterkach, umie¢ obstugiwaé wszystkie systemy wspomagajgce prace.

8. Operatorzy suwnic winni zosta¢ poinstruowani, jakie czynnosci z zakresu utrzymania
biezagcego nalezy obligatoryjnie wykonaé przed i po rozpoczeciu pracy.

9. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uzyskania pomocy od Dostawcy suwnicy w
zakresie opracowania instruktazu szkoleniowego wymaganego przepisami instytuciji
nadzorujgcych suwnice. W oparciu o instrukcje wewnetrzne PCC Intermodal S.A.
dotyczace szkolen dla operatorow Zamawiajgcy bedzie zaréwno szkolit nowych
operatoréw, jak réwniez na bazie w/w instrukcji stosowny organ prowadzit bedzie
egzaminy dla operatorow, prowadzgce do uzyskania odpowiednich uprawnien.

10. Program szkolen wymaga zatwierdzenia przez stosowny organ dozoru technicznego
(TDT). Ostateczne opracowanie i uzyskanie zatwierdzenia w/w instrukcji lezy po
stronie Zamawiajgcego. Dostawca urzgdzen nie ponosi odpowiedzialnosci za wynik
egzaminow operatorow.
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9.

1.

DODATKOWE WYTYCZNE | ZALOZENIA DO KALKULACJI OFERTY

Kwoty cen i wynagrodzen za realizacje przedmiotu przetargu powinny uwzglednia¢
wymagania i wytyczne, o ktérych mowa w Specyfikacji.

Oferta powinna uwzglednia¢ obowiazek ponoszenia przez Dostawce kosztéow:

wykonania prac montazowych oraz przytgczeniowych, ktére sg niezbedne do
prawidlowego wykonania przedmiotu umowy dostawy, a takze wynikajgcych z
obowigzujgcych przepiséw prawa,

zapewnienia wymaganego przepisami nadzoru organéw i stuzb technicznych podczas
prowadzenia prac montazowych i przytgczeniowych.

dostarczenia i uzgodnienia z organem dozoru (TDT) wymaganej dokumentac;ji.

Wszystkie zaproponowane systemy oraz materialy powinny posiadaé¢ odpowiednie
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty wymagane przepisami obowigzujgcymi w miejscu
eksploatacji. Dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ takze komplet dokumentow,
certyfikatéw, atestow wymaganych w procesie uzyskiwania dopuszczenia do
uzytkowania.

Dostawca bedzie zobowigzany uzyska¢ w ramach zryczattowanego wynagrodzenia
stosowne kompletne zezwolenia dla eksploatacji suwnic RMG.

Koncowy odbioér suwnicy ze strony Zamawiajgcego nastapi po odbiorze przez
witasciwy organ dozorowy (TDT).

Z uwagi na potrzebe skoordynowania prac Wykonawcy robét budowlanych z pracami
Dostawcy mozliwe sg zmiany terminébw. W przypadku opdznien na budowie
uniemozliwiajgcych deponowanie elementéw konstrukcyjnych lub podjecie przez
Dostawce suwnic prac montazowych Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do
przesuniecia terminu dostawy elementéw konstrukcyjnych suwnicy na teren budowy
terminala kontenerowego nie wiecej niz o 3 miesigce. Zamawiajgcy poinformuje o
takim fakcie Dostawce przynajmniej na 1 miesigc przed planowanym terminem
rozpoczecia dostaw. Przesuniecie terminu dostaw bedzie skutkowaé proporcjonalnym
wydtuzeniem czasu realizacji umowy na dostawe suwnic.

10. INDEKSACJA CEN SERWISU

Cena serwisu suwnic RMG, cena ryczattowa za dojazd i cena za 1 rbh bedg podlegaé
indeksacji w oparciu o wskaznik HICP jeden raz w roku. Pierwsza indeksacja moze nastgpi¢
nie wczesniej niz od 1 stycznia 2030 wedtug wzoru:

HICP(1) R1 = R x HICP() T1 = T x HICPO)

M1 =Mx HICP(0)’ HICP(0)’ HICP(0)

gdzie:
M, R, T — poszczegdlne ceny wyszczegdlnione w Kompletnej Ofercie

M1, R1, T1 — poszczegdlne ceny po indeksac;ji

HICP(1) — zharmonizowany wskaznik cen konsumpcyjnych UE 27 dostepny na stronie
Eurostat, liczone wg stanu na miesigc poprzedzajgcy miesigc indeksaciji.
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HICP(0) — zharmonizowany wskaznik cen konsumpcyjnych UE 27 dostepny na stronie
Eurostat, liczone wg stanu na miesigc ztozenia oferty.

11. OCHRONA SRODOWISKA | WYMAGANIA DOTYCZACE ZMIAN KLIMATYCZNYCH

W zwigzku z upowszechnianiem przez Unie Europejskg zasady DNSH (Do No Significant
Harm = niewyrzgdzanie znaczacej szkody srodowisku) w rozumieniu art. 17 rozporzadzenia
nr 2020/852 (rozporzgdzenie UE w sprawie taksonomii) Zamawiajgcy zobowigzuje Dostawce
suwnic (a takze Wykonawce robo6t budowlanych) do kierowania sie zasadg DNSH na kazdym
etapie dziatan zwigzanych z realizacjg zamowienia. Realizowane prace winny by¢ zgodne z
zachowaniem aktualnie obowigzujgcych przepisow i norm z zakresu ochrony srodowiska oraz
uwzglednia¢ adaptacje rozwigzan do zmian klimatu i odpornosci na ekstremalne zdarzenia

pogodowe.

CZESC IV. ZLOZENIE OFERTY, KRYTERIUM WYBORU, ZAWARCIE
UMOWY

1. WYMAGANIA FORMALNE WZGLEDEM OFERENTOW | OFERT, PROCEDURA |
KRYTERIUM ROZSTRZYGNIECIA PRZETARGU

O udzielenie zamdéwienia mogg ubiegac¢ sie Oferenci, ktorzy:

spetniajg warunki udziatu w postepowaniu okreslone w niniejszej Specyfikacji oraz w
obowigzujgcej na dzien opublikowania niniejszego przetargu Procedurze zawierania uméw w
PCC Intermodal S.A. Dotyczy projektow wspotfinansowanych z Funduszy Europejskich na
Infrastrukture, Klimat, Srodowisko 2021-2027 oraz Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania
Odpornosci (KPO). dostepnej pod adresem: https://www.pccintermodal.pl/przetargi/ ; tj.:

a) posiadajg doswiadczenie i niezbedng wiedze w zakresie wynikajagcym ze
szczegotowych wymagan opisanych w niniejszej Specyfikacii;

b) posiadajg potencjat i dysponujg zasobami zdolnymi do wykonania zaméwienia;

c) znajdujg sie w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajgcej wykonanie
zamowienia;

d) nie podlegajg wykluczeniu z powodu okreslonych w Specyfikacji przestanek oraz

e) nie pozostajg z Zamawiajgcym w zwigzku osobowym lub kapitatowym (tzn. nie
zachodzi konflikt interesdw), polegajgcym w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spétce jako wspodlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,
posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z
przepisdbw prawa), petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub
zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
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— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa Ilub
powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej
do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia, opieki lub kurateli
albo pozostawaniu we wspolnym pozyciu z zamawiajgcym, jego zastepcag
prawnym lub cztonkami organow zarzgdzajgcych lub organdéw nadzorczych
zamawiajgcego,

— pozostawaniu z zamawiajgcym w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze
istnieje uzasadniona watpliwo$¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia;

i ztozg oswiadczenia w ramach Formularza ofertowego (zatgcznik nr 1 do Specyfikacji), w
ktérych potwierdzg, ze nie zachodzg przestanki uzasadniajgce wykluczenie z udziatlu w
postepowaniu.

2. WARUNKI UDZIALU OFERENTA W POSTEPOWANIU, ZLOZENIE OFERTY

1.

Dokumenty sktadajace sie na oferte wskazane ponizej w pkt 9 lit. od a) do n)
nalezy zlozy¢ na platforme »Baza Konkurencyjnosci”:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl najpdzniej w terminie do
dnia 28.08.2026:

Kazdy z dokumentéw sktadajgcych sie na oferte sposréd wymienionych ponizej
w pkt 9 lit. a) do n) powinien by¢ ztozony w formie pliku PDF podpisanym
podpisem kwalifikowanym zgodnie z reprezentacjg Oferenta lub z kompetencjami
osoby wystawiajgcej dany dokument (zaswiadczenia urzeddw, gwarancje). Jesli
dokument zostat podpisany podpisem kwalifikowanym przez pracownika urzedu, czy
instytucji, to nie wymaga sie dodatkowego podpisu od Oferenta. Jesli natomiast
Oferent zalgcza skan dokumentu podpisanego odrecznie lub niewymagajgcego
podpisu wystawcy, wowczas przedstawiciel Oferenta winien go podpisac. Jesli Oferent
skfada referencje w formie kopii z odrecznym podpisem wystawcy, to przedstawiciel
Oferenta dodatkowo poswiadcza je podpisem kwalifikowanym.

Dokumenty, o ktérych mowa w punkcie 9 lit. n) sktadajg tylko uczestnicy ubiegajacy
sie wspolnie o udzielnie zamowienia (konsorcja).

Przystane dokumenty i oSwiadczenia poddane zostang ocenie pod katem kompletnosci
i spetnienia wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikacji. Podmioty, ktére w
wymaganym terminie dostarczg kompletne i aktualne dokumenty spetniajgce opisane
w Specyfikacji kryteria zostang powiadomione o wynikach ich oceny.

Tylko oferty podmiotéw spetniajgcych kryteria formalne beda poddane dalszej
ocenie.

Z dniem publikacji niniejszego przetargu Zamawiajgcy wyznacza odpowiedni,
powszechnie przyjety i obowigzujgcy okres przeznaczony na opracowanie ofert, w tym
na przygotowanie i zlozenie dokumentéw formalnych. Wobec powyzszego
Zamawiajgcy zaktada, ze Oferenci zainteresowani udziatem w przetargu powinni
przedstawi¢ terminowo i rzetelnie komplet wymaganych, poprawnie wypetnionych i
podpisanych dokumentow.

13.08.2026 - ujednolicona Strona 75 z 90



7. W przypadku braku/-6w lub nieprawidtowosci w dokumentach przestanych przez
danego Oferenta na Baze Konkurencyjnosci Zamawiajgcy poprosi kazdego sposréd
Oferentéw, w dokumentach w ktérych dopatrzono sie braku/-éw lub nieprawidtowosci
0 ztozenie wyjasnien lub uzupetnienie braku/-éw w terminie nie krétszym niz 5 Dni
roboczych liczac od dnia zawiadomienia o braku lub nieprawidtowosci.

8. W przypadku zaistnienia ww. sytuacji wezwanie do wyjasnienia lub uzupetnienia
danych zostanie skierowane do przedstawiciela Oferenta tylko w formie elektroniczne;.
Brak odpowiedzi na wezwanie w wyznaczonym terminie lub uzupetnienie zawierajgce
braki lub nieprawidtowosci w uzupetnianych materiatach zostang potraktowane, jako
niekompletne, co w konsekwencji spowoduje wykluczenie Oferenta. Uzupetnienia
ztozone po wyznaczonym terminie nie bedg rozpatrywane.

9. Zamawiajagcy w ramach oferty w przetargu wymaga ztozenia nastepujacych
dokumentow:

a) Wypetniony i podpisany przez Oferenta Formularz ofertowy o tresci okreslonej w
zatgczniku nr 1 do Specyfikaciji

b) Wypetniony i podpisany przez Oferenta Formularz cenowy zgodnie z zatgcznikiem nr
2 do Specyfikacji.

c) Aktualny' dokument rejestrowy lub inny wiasciwy dla Oferenta odpis z rejestru
sgdowego lub administracyjnego pozwalajgcy ustalic osoby umocowane do
reprezentacji Oferenta, jezeli nie jest dostepny na stronach: https://ems.ms.gov.pl/ lub
z https://ceidg.gov.pl/; w odniesieniu do osdb, ktérych umocowanie nie jest jeszcze
ujawnione w rejestrach sgdowych Ilub administracyjnych, przedstawi¢ nalezy
obowigzujgcy, aktualny akt powotania lub ustanowienia prokury.

d) Aktualne’ petnomocnictwo do reprezentacji, jezeli Oferent jest reprezentowany
przez petnomocnika; uczestnik konsorcjum przedstawia pethomocnictwo udzielone
petnomocnikowi konsorcjum, o ktérym mowa nizej w pkt 9 lit. n), a jezeli przy jego
udzielaniu lub przy zawarciu umowy konsorcjalnej, byt reprezentowany przez
petnomocnika, to powinien przedstawi¢ takze obowigzujgce petnomocnictwo do
dokonania tych czynnosci.

e) Aktualne’ zaswiadczenie wiasciwego Naczelnika Urzedu Skarbowego
potwierdzajgce ze Oferent nie zalega z optacaniem podatkow, lub zaswiadczeh, ze
uzyskat przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych
ptatnosci lub wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wtasciwego organu.

f) Aktualne' zaswiadczenie oddzialu Zakladu Ubezpieczen Spotecznych
potwierdzajgce odpowiednio, ze Oferent nie zalega z optacaniem optat oraz sktadek
na ubezpieczenie zdrowotne lub spoteczne, lub zaswiadczen, ze uzyskat przewidziane
prawem zwolnienie, odroczenie lub roztozenie na raty zalegtych ptatnosci lub
wstrzymanie w catosci wykonania decyzji wkasciwego organu.

g) Referencje poswiadczajgce niezbedng wiedze i doswiadczenie w wykonywaniu zadan
0 _podobnym charakterze, zakresie i ztozonosci technicznej tj. dotyczgcych dostaw

' Przez stowo ,aktualne” w pkt 2 — 4 rozumie¢ nalezy dokumenty zgodne z obecnym stanem
prawnym, wystawione nie wczesniej niz 01.03.2026.
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minimum_dwéch suwnic kontenerowych o wysokosci sktadowania minimum 4+1;
rozstaw pomiedzy osiami két suwnicy RMG nie mniejszy niz 45 m obejmujgcy obstuge
mieszang tj. platformy kolejowe, ciezaréwki i stacki konteneréw w trybie zdalnym z
realizacjg funkcji automatycznego pozycjonowania bramy suwnicy wézka oraz
podnosnika. Referencje winny dotyczy¢ minimum 2 szt. suwnic. Nie nalezy skfadaé
wiecej niz 5 szt. referencji. Referencje i winny one zosta¢ wystawione na Oferenta
przez odbiorcéw suwnic typu RMG. Suwnice wskazane w referencjach powinny byc¢
zasilane wytacznie elektrycznie, a ich dostawa winna by¢ zrealizowana przez Oferenta
we wilasnym zakresie (tj. produkcja i montaz suwnic RMG). Warunkiem udziatu w
przetargu jest wykazanie, iz Oferent w okresie od 2022 do dnia ogtoszenia niniejszego
przetargu dostarczyt przynajmniej 2 szt. suwnic RMG zgodnych z parametrami
opisanymi powyzej. Referencje mogg by¢ udzielone przez jednego klienta, o ile ilos¢ i
parametry dostarczonych suwnic RMG spetniajg wytyczne Specyfikacji. Referencje
powinny zawiera¢ jako minimum nastepujgce informacje:

e kraj dostawy,

e ilos¢ dostarczonych suwnic,

e 0golne dane techniczne dostarczonych suwnic w tym sposdéb zasilania,
e okres realizacji,

e pozytywna opinie klienta dotyczgcg wywigzania sie Oferenta z warunkow
zawartej umowy,

h) Referencje poswiadczajgce niezbedng wiedze i dodwiadczenie w realizacji czynnosci
serwisowych udzielone Oferentowi biorgcemu udziat w niniejszym przetargu przez
klientow, dla ktérych Oferent wikasnym potencjatem swiadczyt ustugi serwisu w zakresie
utrzymania minimum dwéch suwnic kontenerowych o parametrach poréwnywalnych
do wymaganych w Specyfikacji (wysokos¢ sktadowania minimum 4+1). Zamawiajgcy
w ramach kosztéw nieobjetych dofinansowaniem zamierza powierzy¢ i wymagac¢ od
Dostawcy swiadczenia ustug petnego utrzymania suwnic;

Powyzsze referencje winny dotyczy¢ swiadczenia ustug serwisowych w okresie
przynajmniej 12 miesiecy przypadajgcym od 2022 roku do daty ogtoszenia niniejszego
przetargu.

Referencje dla Zadania spetniajgce powyzsze wymagania dotyczgce czynnosci
serwisowych mogg by¢ wykazane na wspoélnym dokumencie wraz z referencjami
poswiadczajgcymi dostawy suwnic zrealizowane przez Oferenta. Dopuszczalne jest
takze przedstawienie referencji serwisowych, wystawionych dla Oferenta jako
odrebnych dokumentéw. W przypadku, gdy Oferent jest cztonkiem grupy kapitatowej,
w skfad ktérej wechodzi podmiot Swiadczacy czynnosci serwisowe, dopuszczalne jest
przedstawienie referencji wystawionych na podmiot serwisujgcy, ktére zostang
Oferentowi udostepnione przez ten podmiot, o ile fakt udostepnienia zostanie
potwierdzony pisemnie przez podmiot $wiadczgcy czynnosci serwisowe dla suwnic,
zas fakt istnienia powigzan kapitalowych zostanie wykazany przez Oferenta
odpowiednimi dokumentami rejestrowymi oraz oswiadczeniami.
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i) Polisa Ilub inny dokument poswiadczajacy ubezpieczenie dziatalnosci
gospodarczej OC Oferenta o sumie ubezpieczenia w wysokosci nie mniejszej niz
zaoferowana cena z tytutu dostawy suwnic. Dokument powinien by¢ podpisany przez
uprawnionego przedstawiciela ubezpieczyciela.

W odniesieniu do konsorcjum, powyzsze zobowigzanie oznacza obowigzek
przediozenia polis poszczegdlnych uczestnikéw konsorcjum o sumie ubezpieczenia
OC odpowiadajgcej finalnie zaoferowanej w/w cenie. Warunki utrzymywania polisy OC
przez Dostawce w okresie wykonywania umowy dostawy i umowy serwisowej bedg
okreslone w kazdej z tych umow.

j) Dokument przedstawiajacy zadeklarowane obcigzenia két — (wg Specyfikacji
czesci | pkt. 2.8.)

k) Lista czesci krytycznych i komponentéw, ktére Dostawca dostarczy wraz z
suwnicami — (wg czesci |l Specyfikacji pkt. 3)

[) Opis rozwigzan techniczno-inzynieryjnych niezbednych do pracy suwnicy w trybie
umozliwiajgcym automatyczne pozycjonowanie bramy suwnicy, wozka i chwytaka (wg
Specyfikacji cz. | punkt 4.11 i 4.12)

m) W celu zabezpieczenia wykonania obowigzku dostarczenia Kompletnej Oferty zgodnej
z wymogami Specyfikacji, Oferent zobowigzany jest do wniesienia wadium.

Wysokos$¢ wadium wynosi: 200.000 EUR.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ ztozenia wadium w formie gwaranciji
bankowej lub ubezpieczeniowej albo w formie pienieznej.

Wadium w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej musi mie¢ charakter
gwarancji nieodwotalnej, bezwarunkowej i ptatnej na jeden z ponizszych rachunkéw
PCC Intermodal S.A., na pierwsze zadanie skierowane do gwaranta. Gwarancja
wadialna winna obejmowac¢ okres waznosci oferty od dnia wyznaczonego do
skltadania ofert do koninca terminu zwigzania oferta, tj. od dnia 28.08.2026 do
27.10.2026r. Tres¢ gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej powinna by¢ przed jej
ztozeniem uzgodniona mailowo z Zamawiajgcym.

Gwarancja w formie elektronicznej powinna by¢ dostarczona Odbiorcy jako jeden z
dokumentéw potwierdzajgcych spetnienie wymogoéw formalnych wraz z ofertg
najpozniej do dnia 28.08.2026. Jesli oryginalny dokument wystawiony jest w formie
papierowej wowczas skan dokumentu podpisany przez Oferenta nalezy ztozy¢ wraz z
dokumentami sktadajgcymi sie na oferte, natomiast oryginat gwarancji nalezy przesta¢
na adres siedziby Zamawiajgcego.

Dopuszcza sie zlozenie wadium w formie gwarancji wadialnej opatrzonej
podpisem kwalifikowanym, przy czym osoba sktadajagca podpis kwalifikowany
musi udokumentowaé¢ swoja zdolnos¢ do reprezentowania gwaranta w zakresie
w jakim dziata (zgodnie z trescia KRS lub przedstawi¢ petnomocnictwo/a
podpisane podpisem kwalifikowanym ztozonym przez osoby wpisane do KRS).

Kwota wadium w formie pienieznej w walucie EUR powinna by¢ uznana na rachunku
PCC Intermodal S.A. tj.: BGK Oddziat we Wroctawiu, dla BGK Oddziat we Wroctawiu,
dla EUR: 50 1130 1033 0018 8179 3520 0002 SWIFT GOSKPLPW najpozniej w
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dniu wskazanym jako dzien sktadania ofert, a elektroniczny dowdd jego wniesienia
przestany wraz z oferta.

Dopuszcza sie ztozenie wadium w formie ww. gwarancji bankowej Iub
ubezpieczeniowej lub w formie pienieznej w walucie PLN na rachunek PCC Intermodal
S.A. W przypadku wnoszenia wadium w PLN wiasciwy numer rachunku to:
77 1130 1033 0018 8179 3520 0001. Nalezy zastosowac sredni kurs wymiany walut
NBP z dnia poprzedzajgcego dzien wystawienia gwarancji lub z dnia poprzedzajgcego
dokonanie wptaty wadium na rachunek.

Wadium wniesione przez konsorcjum podlega tym samym zasadom, przy czym
wymagane jest, aby w tresci gwarancji lub opisie przelewu zostato wskazane przez
Oferenta, jakiego konsorcjum dotyczy wadium.

Wadium zostanie zwrécone Oferentowi, ktérego Oferta zostanie przez PCC Intermodal
S.A. przyjeta, w terminie 7 dni od daty podpisania umowy przez PCC Intermodal S.A.
Pozostatym Oferentom wadium zostanie zwrdcone niezwtocznie po zawiadomieniu, ze
ich Oferty nie zostaly przyjete. Wadium zwrécone w terminie nie podlega
oprocentowaniu.

Wadium moze ulec przepadkowi na rzecz PCC Intermodal S.A. w nastepujgcych
przypadkach:

a. Oferent wycofa sie z postepowania przetargowego po ztozeniu oferty,

b. Oferent ztozy oferte o tresci niezgodnej ze Specyfikacjg i pomimo wezwania do
uzupetnienia oferty, Oferent nie dokona uzupetnienia w terminie okreslonym
przez Zamawiajgcego, nie krotszym jednak niz 5 Dni roboczych liczac od daty
zawiadomienia Oferenta skierowanego w formie elektronicznej na adres
mailowy wskazany przez Oferenta w formularzu ofertowym,

c. Oferent wezwany do podpisania umowy nie dostarczy Zamawiajgcemu
Kompletnej Oferty, tj. jednostronnie podpisanej umowy wraz z wymaganymi
zatgcznikami lub dostarczy jg niekompletng lub o tresci niezgodnej ze
Specyfikacja i pomimo wezwania do uzupetnienia, Oferent nie dokona
uzupetnienia w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego, nie krotszym jednak
niz 5 Dni roboczych liczgc od daty zawiadomienia Oferenta, skierowanego w
formie elektronicznej na adres e-mailowy wskazany przez Oferenta w
formularzu ofertowym

n) Zamawiajgcy wyraza zgode na wspolne ubieganie sie Oferentdow o udzielenie
zamowienia, tj. konsorcjow. Dokumentami poswiadczajgcymi wspolne ubieganie sie
0 zamowienie jest umowa konsorcjum oraz petnomocnictwo udzielone osobie
reprezentujgcej konsorcjum (petnomocnikowi konsorcjum). Oferenci wspélnie
ubiegajacy sie o udzielenie zamdwienia zobowigzani sg do ustanowienia petnomocnika
do reprezentowania ich w postepowaniu albo reprezentowania w postepowaniu i
zawarciu umowy, jak rowniez wskazania, kto w imieniu konsorcjum dokona wniesienia
wadium. W przypadku Oferentéw wspdlnie ubiegajgcych sie o udzielenie zamoéwienia
(konsorcjow) warunki udziatu w postepowaniu mogg oni spetniaé fgcznie, z tym ze
wymagane dokumenty wymienione wyzej pod lit. ¢), d), e) i f) muszg zostac¢ ztozone
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w odniesieniu do/przez kazdego z uczestnikdw konsorcjum. Odbiorca nie dopuszcza
korzystania przez Oferentéw z potencjatu podmiotéw trzecich przy wykazywaniu
spetnienia warunkow udziatu w postepowaniu. Oferenci wspdlnie ubiegajacy sie o
udzielenie zamodwienia zobowigzani sg do przedstawienia umowy regulujgcej w
szczegoblnosci zasady wspotpracy miedzy cztonkami Konsorcjum oraz ustanawiajgce;j
Lidera Konsorcjum upowaznionego do kontaktu z Odbiorcg w zakresie udziatu w
przetargu i realizacji zaméwienia. Odbiorca wymaga, aby umowa konsorcjalna w
sposob wyczerpujacy regulowata podziat obowigzkéw pomiedzy czionkami
Konsorcjum w zakresie wykonania wszystkich zobowigzan wynikajgcych z przedmiotu
zamowienia, w tym wskazywata Lidera jako cztonka Konsorcjum odpowiedzialnego za
wystawianie faktur na Odbiorce oraz ustalata zasade solidarnej odpowiedzialnosci
cztonkéw Konsorcjum za zobowigzania cztonkéw Konsorcjum, wynikajgce z zawartej
umowy pomiedzy nimi, a Odbiorca, a takze aby zmiane tresci umowy konsorcjalnej
uzalezniata od zgody Odbiorcy. Niezaleznie od tre$ci umowy konsorcjalnej przyjecie
Oferty Konsorcjum oznacza¢ bedzie solidarng odpowiedzialnos¢ cztonkow
Konsorcjum, przez co rozumie¢ nalezy odpowiedzialno$¢ na zasadach okreslonych w
art. 366-378 polskiego kodeksu cywilnego. Nadto oswiadczenia i Swiadczenia Odbiorcy
ztozone lub spetnione w stosunku do Lidera Konsorcjum skutkowa¢ bedg wobec
pozostatych cztonkéw Konsorcjum. Lider Konsorcjum, w czasie wykonywania umowy,
bedzie nieodwotalnie umocowany do reprezentowania wzgledem Odbiorcy
pozostatych cztonkéow Konsorcjum we wszystkich sprawach dotyczacych umowy, w
tym takze do podpisywania aneksow we wszelkich sprawach zwigzanych z jej
realizacjg. Wszelkie oswiadczenia lub dziatania Lidera Konsorcjum uznawane bedg
takze za oswiadczenia lub dziatania pozostatych cztonkéw Konsorcjum.

3. DODATKOWE INFORMACJE FORMALNE

1. Na etapie sktadania ofert Zamawiajgcy nie wymaga sktadania podpisanych tekstow
umow.

2. Wszystkie petnomocnictwa, o ktérych mowa w Specyfikacji nalezy ztozy¢é w formie
elektronicznej, podpisane podpisem kwalifikowanym przez osoby umocowane do
wydawania petnomocnictw albo w oryginale lub w kopii notarialnie poswiadczonej na
adres siedziby Zamawiajgcego.

3. Wszystkie dokumenty wymagane w przetargu (o ktérych mowa w czesci IV punkt 2,
pozycje a)-n) nalezy ztozy¢ najpdzniej do dnia 28.08.2026 za posrednictwem platformy
.Baza Konkurencyjnosci”: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

4. Jezeli w kraju, w ktérym Oferent ma siedzibe nie wydaje sie dokumentéw, o ktérych
mowa powyzej, zastepuje sie je odpowiednim oswiadczeniem oraz / lub dokumentami,
ktore sg powszechnie stosowane na dang okolicznosc. Zapis ten dotyczy wszystkich
w szczegolnosci dokumentow, o ktérych mowa w rozdziale 2 pkt. 9 lit. e-f.

5. Jezeli Oferent wykazujgc spetnianie warunkéw udziatu w postepowaniu przedstawi
dokumenty lub o$wiadczenia wydane w innym jezyku niz jezyk polski Oferent winien
dostarczy¢ je wraz z wiarygodnym i poprawnym tlumaczeniem na jezyk polski.
Oferent ponosi odpowiedzialno$é za poprawnos$¢ ttumaczenia.
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6. W przypadku, w ktérym wartos¢ podana w dokumentach wyrazona jest w walucie innej

niz EUR, Odbiorca w celu oceny spetnienia warunku, do przeliczenia wartosci
wykonanych ustug przyjmie sredni kurs Narodowego Banku Polskiego (NBP) — z dnia
wszczecia postepowania, tj. z dnia publikacji ogtoszenia 0 zamowieniu.

Zamawiajgcy zatgcza do Specyfikacji zatgczniki, ktére obowigzujg w podanej przez
niego tresci, wg wykazu zamieszczonego na ostatniej stronie Specyfikacji.

4. KRYTERIUM OCENY OFERT

1.

Jedynym kryterium wyboru Dostawcy suwnic, ktéremu zostanie powierzona realizacja
Zadania, bedzie wartos¢ wskaznika ,,W” opisanego w dalszej czesci Specyfikacji.
Ceny sktadajgce sie na ,W”’ bedg podane jako ceny netto, tj. bez podatku VAT i
wyrazone w walucie EUR.

Jako najkorzystniejsza zostanie wybrana oferta, ktéra spetnia wymagania wynikajgce
z niniejszej Specyfikacji oraz bedzie miala najnizszy wskaznik ,,W” obliczony wg
formuty opisanej w dalszej czesci Specyfikacji.

5. TRYB PYTAN | ODPOWIEDZI

Ewentualne pytania dotyczace przedmiotu przetargu i Specyfikacji prosze kierowac
(bez informacji o pytajgcym w treSci pytania) wylgcznie poprzez Baze
Konkurencyjnosci: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/  w
terminie od dnia ogtoszenia przetargu do dnia 07.08.2026.

Na pytania zadane po tym terminie Zamawiajgcy nie jest zobowigzany udzieli¢
odpowiedzi.

Z uwagi na ograniczenia Bazy Konkurencyjnosci w przypadku pytania, ktére poza
tekstem wymaga rysunku lub zatgcznika graficznego, nalezy poza pytaniem ogélnym
zadanym poprzez Baze Konkurencyjnosci przesta¢ zatgcznik graficzny na adres
przetargi.ropczyce@pcc.eu W tresci odpowiedzi Zamawiajgcy wskaze rowniez
miejsce, w ktorym wszyscy Oferenci bedg mogli zapozna¢ sie z
rysunkiem/zatgcznikiem graficznym bedgcym czescig przestanego pytania.

W celu zachowania ptynnosci i sprawnosci procesu przetargowego Zamawiajgcy
oczekuje, ze Oferenci bedg starali sie zadawacC pytania w okresie do tego
wyznaczonym.

Na pytania zadane przez jednego Oferenta odpowiedzi dostang wszyscy Oferenci, bez
informaciji o pytajgcym. Niniejsze bedzie zrealizowane na biezgco w formie publikacji
w Bazie Konkurencyjnosci: https://bazakonkurencyjnosci. funduszeeuropejskie.gov.pl/
Zestawienie tresci pytan i odpowiedzi, zostanie udostepnione w Bazie
Konkurencyjnosci, https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/, oraz na
stronie Zamawiajgcego: https://www.pccintermodal.pl/przetargi/. Zestawienie to
zostanie udostepnione przez Zamawiajgcego Oferentom po zakonczeniu procesu
udzielania odpowiedzi przez Zamawiajgcego. Zestawienie tresci pytan i odpowiedzi
winno zosta¢ dotgczone do umowy jako Zatgcznik nr 3 do umowy dostawy oraz
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9.

zatgcznik nr 3 do umowy serwisowej. Umowa bez wykazu pytan i odpowiedzi nie
bedzie kompletna, chyba Zze w przetargu nie pojawig sie pytania.

Zmiany lub uzupetnienia tresci niniejszej Specyfikacji, jak rowniez wszelkie publikacje
tresci tekstow ujednoliconych dokumentéw przetargowych w tym projektu umowy
dostawy i umowy serwisowej, zostang przez Zamawiajgcego naniesione w tekstach
pierwotnych i opublikowane jako teksty ujednolicone na stronie internetowej w Bazie
Konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/_oraz na
https://www.pccintermodal.pl/przetargi.

Jezeli z przyczyn technicznych zamieszczanie dokumentow w Bazie Konkurencyjnosci
statoby sie niemozliwe, wéwczas Zamawiajgcy zamiesci tam stosowng informacje wraz
z odestaniem Oferentow na wiasng strone internetows.

Wprowadzone zmiany bedg miaty charakter wigzgcy dla wszystkich Oferentow.

6. WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA

Z postepowania przetargowego zostang wykluczeni Oferenci:

1.
2.

Wobec ktérych otwarto likwidacje lub ogtoszono upadtosé,

Ktorzy w wyniku zamierzonego dziatania lub razgcego niedbalstwa wprowadzili
Odbiorce w btad przy przedstawieniu informacji, ze nie podlegaja wykluczeniu,
spetniajg warunki udziatu w postepowaniu, lub ze oferowany przez nich zakres dostawy
i prac serwisowych spetnia wymagania okreslone w Specyfikaciji, lub ktérzy zataili te
informacje lub nie sg w stanie przedstawi¢ wymaganych dokumentéw,

Ktorzy nieopacznie lub poprzez niedbalstwo przedstawili informacje wprowadzajgce w
btad Odbiorce, co do okolicznosci moggcych miec istotny wplyw na decyzje Odbiorcy
w postepowaniu przetargowym,

Wobec ktérych wydano prawomocny wyrok sadu lub ostateczng decyzje
administracyjng o zaleganiu z uiszczeniem podatkéw, sktadek Ilub optat na
ubezpieczenie spoteczne lub zdrowotne, chyba Zze Oferent dokonat ptatnosci
naleznych podatkoéw, optat, skladek wraz z odsetkami lub grzywnami lub zawart
wigzgce porozumienie w sprawie sptaty tych naleznosci,

Ktorzy weszli z innymi podmiotami w porozumienie majgce na celu zakitdcenie
konkurencji w postepowaniu przetargowym,

Ktorzy nalezgc do tej samej grupy kapitatowej co inny Oferent w rozumieniu ustawy z
dnia 16.02.2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentéw ztozyli odrebng oferte, chyba
ze wykaza, ze istniejgce miedzy nimi powigzania nie prowadzg do zaktocenia
konkurencji,

Ktérzy nie ztozyli kompletnych, wymaganych dokumentéw formalnych,

Ktérzy ztozyli komplet wymaganych dokumentéw formalnych, niemniej nie spetniajg
oni wymaganych warunkéw okreslonych w Specyfikacji,
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9. Kitorzy ztozyli dokumenty z brakami lub zawierajgce niejasnosci i pomimo wezwania
nie dokonali ich uzupetnienia lub nie ztozyli wyjasnien w wyznaczonym przez Odbiorce
terminie.

10. Ktérzy zaoferowali wykonanie przedmiotu przetargu niezgodne z warunkami
Specyfikaciji.

7. PRZYGOTOWANIE OFERTY CENOWEJ

1. Oferta cenowa powinna zostaé sporzadzona zgodnie z udostepnionym
formularzem (zalacznik nr 2 do Specyfikacji) i podpisana przez osoby
reprezentujace Oferenta; powinna by¢ ztozona wraz z dokumentami formalnymi,
o ktérych mowa wyzej w rozdziale 2 pkt 9 Specyfikacji.

2. Ceny z oferty bedg obowigzywac przy dokonaniu rankingu ofert ztozonych przez
Oferentéw wg wytycznych opisanych ponizej w rozdziale 8.

3. Wszystkie ceny w ofercie (suwnic RMG i serwisu) bedg podane w EUR. Ceny powinny
tez spetnia¢ pozostate warunki przedstawione w Specyfikac;ji.

4. Zatgczony do oferty formularz cenowy zatgcznik nr 2 do Specyfikacji (zatgcznik nr 3 do
umow) zawiera takze miejsce do wskazania okresu dostepnosci czesci zapasowych i
komponentéw lub czesci rwnowaznych do naprawy i wymiany, ktéry nie moze byc¢
jednak krotszy niz 20 lat.

8. OCENA OFERT. WSKAZNIK W

Warto$¢ wskaznika ,W” bedzie liczona na podstawie oferty ztozonej zgodnie Zatgcznikiem nr
2 do Specyfikacji (zatgcznikiem nr 3 do umow) wg nastepujgcego wzoru:

W =2*P + 6*M

gdzie:

W — wskaznik okreslajagcy w spos6b wazony miejsce danej oferty w rankingu. Wskaznik
ten nie stanowi wartosci catkowitej kwoty, ktérg Oferent uzyska z tytutu umowy dostawy ani
wartosci zlecen prac serwisowych, lecz ma znaczenie tylko do ustalenia rankingu ofert. Za

najkorzystniejszg oferte zostanie uznana ta, ktéra spetnia wszystkie wymogi wynikajgce z
niniejszej Specyfikacji i osiggnie najnizszg wartosé¢ ,W”;

P — cena 1 szt. suwnicy RMG oferowanej na terminal kontenerowy do ROPCZYC,;

M — cena serwisu zaoferowana dla 1 szt. suwnicy RMG dla jednego roku. Na potrzeby
oceny ofert cena M zostaje pomnozona przez 6, j. teoretycznie dla 2 suwnic w okresie trzech
kolejnych lat.
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Serwis nalezy liczy¢ tylko przy zatozeniu wszystkich czynnosci okresowych, prewencyjnych
niezbednych do wykonania przy suwnicy i jej urzgdzeniach.

Zamawiajgcy wymaga ztozenia oferty takze w zakresie stawek za 1 godzine pracy serwisanta
oraz z dojazd serwisantéw do miejsca eksploatacji suwnic. Stawki te nie bedg wptywaé na
wskaznik ,W”. Zamawiajgcy zaktada, ze zaoferowane stawki bedg na poziomie rynkowym.

R1 - R4 — cena ryczattowa za 1 rbh pracy czterech grup serwisantéw zwigzane z pracami
dodatkowymi nieobjetymi gwarancja ani okresowymi przegladami i konserwacja, lub
majgca zastosowanie dla czynnosci prowadzonych poza okreslonym w Specyfikacji czasem
pracy. Koszt standardowych czynnosci serwisowych pracownikéw Dostawcy zawarty jest w
cenie ,M”.

T — cena ryczattowa za 1 dojazd serwisu oraz powrot zwigzany z pracami dodatkowymi
nieobjetymi gwarancja ani okresowymi przegladami i konserwacja. Dojazd pracownikow
Dostawcy do standardowych czynnosci serwisowych objetych umowg serwisowg zawarty jest
w cenie ,M”.

Ceny podane w ofercie, ktéra uzyskata najkorzystniejszg wartos¢ ,W” zostang przyjete jako
wigzgce w umowie dostawy oraz umowie serwisowej, pod warunkiem, iz nie przekrocza
budzetu przyjetego przez Zamawiajgcego na realizacje Zadania.

9. ZLOZENIE DOKUMENTOW NIEZBEDNYCH DO ZAWARCIA UMOW

1. Jezeli po uptywie terminu sktadania ofert w Bazie Konkurencyjnosci Zamawiajgcy nie
przekaze innej informaciji, to Oferent, ktdérego oferta jest najkorzystniejsza (najnizsza
wartos¢ wskaznika ,W”) otrzyma informacje na adres mailowy wskazany w
formularzu zgtoszenia, ze jego Oferta jest najkorzystniejsza i bedzie zobowigzany w
terminie przynajmniej 5 (pie¢) Dni roboczych, od wezwania wystanego przez
Zamawiajgcego, dostarczy¢ komplet dokumentéw niezbednych do zawarcia
umow zgodnie z niniejszg Specyfikacja, na adres: przetargi.rmg@pcc.eu

2. Z inicjatywy wtasnej lub na wniosek Oferenta, PCC Intermodal S.A. moze przediuzyc
termin do dostarczenia Kompletnej Oferty o nie wiecej niz kolejne pie¢ Dni roboczych.

3. Dokumenty niezbedne do zawarcia umow powinny by¢ sporzgdzone w jezyku polskim
i ztozone w formie pliku/-6w pdf opatrzonego/-ych podpisem kwalifikowanym.

4. Dokumenty niezbedne do zawarcia uméw w wersji obowigzujgcej oraz w
ewentualnej  wersji ujednoliconej bedg  opublikowane na  stronach:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ oraz
https://www.pccintermodal.pl/przetargi/

5. Wersja ujednolicona dokumentu to najbardziej aktualna opublikowana wersja
dokumentéw uwzgledniajgca zmiany i uzupetnienia wprowadzone przez
Zamawiajgcego w zwigzku z udzielonymi odpowiedziami na pytania Oferentéw;

6. Niezaleznie od wynikow przetargu kazdy z Oferentéw pozostaje zwigzany swojg ofertg
przez 60 dni od dnia wyznaczonego do skiadania ofert na platforme Baza
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Konkurencyjnosci, chyba ze wczesniej zostanie zawiadomiony przez Zamawiajgcego
0 zwolnieniu ze zwigzania oferta.

10. INFORMACJA ODNOSNIE UMOW

Komplet dokumentéw niezbednych do zawarcia umowy bedzie zawierac¢:

Umowe dostawy o tresci zgodnej z tekstem projektu umowy stanowigcym
zatgcznik nr 3 do Specyfikacji, uzupetniony w miejscach do tego przeznaczonych
oraz podpisany zgodnie z reprezentacjg Oferenta wraz z kompletem podpisanych
zatagcznikow nr 1-15 do umowy dostawy, {j.:

Zatgcznik nr 1 Specyfikacja przedmiotu przetargu (tekst niniejszej Specyfikacji w
ostatecznej wersji opublikowanej na stronie internetowej Zamawiajgcego pod adresem
ale bez zatagcznikow);

Zatgcznik nr 2 Pytania i odpowiedzi (dotyczgce przedmiotu przetargu - tekst
opublikowany przez Odbiorce zgodnie ze Specyfikacja pod wskazanym wyzej
adresem);

Zatgcznik nr 3 Formularz cenowy (wypetniony przez Oferenta w formie przewidzianej
we wzorze, o ktérym mowa juz wyzej w rozdziale 7);

Zatgcznik nr 4 Protokét zdawczo-odbiorczy (wzor protokotu odbioru kohcowego
opracowany przez Odbiorce);

Zatgcznik nr 5 Harmonogram produkcji, montazu i uruchomienia suwnic
(opracowany przez Dostawce z uwzglednieniem wytycznych ze Specyfikaciji);

Zatgcznik nr 6 Lista krytycznych czesci i komponentéw (dokument opracowany
przez Dostawce, zatgczony do oferty);

Zatgcznik nr 7 Zasady ochrony i udostepniania danych osobowych — RODO (o tresci
okre$lonej przez Odbiorce);

Zatgcznik nr 8 Lista kontrolna dostaw - okreslenie podmiotu dostarczajgcego
poszczegodlne elementy (o tresci okreslonej w zatgczniku nr 5 do Specyfikacji);
Zatgczniki nr 9 — 15 Rysunki projektowe, zatgczone jako zatgczniki nr 6-12 do
Specyfikaciji.

Umowe serwisowg o tresci zgodnej z ujednoliconym tekstem projektu umowy
stanowigcym zatgcznik nr 4 do Specyfikacji, uzupetnionej w wykropkowanych
miejscach, wraz z zatgcznikami do umowy serwisowej nr 1-7, tj.:

Zatgcznik nr 1 Specyfikacja przedmiotu przetargu (tekst niniejszej Specyfikacji w
ostatecznej wersji opublikowanej na stronie internetowej Zamawiajgcego pod adresem
www.pccintermodal.pl/przetargi/, ale bez zatgcznikéw do niej);

13.08.2026 - ujednolicona Strona 85 z 90



e Zalgcznik nr 2 Pytania i odpowiedzi (dotyczgce przedmiotu przetargu - tekst
opublikowany przez Odbiorce zgodnie ze Specyfikacja pod wskazanym wyzej
adresem);

e Zatgcznik nr 3 Formularz cenowy (wypetniony przez Oferenta w formie przewidzianej
we wzorze, o ktérym mowa juz wyzej w rozdziale 7);

e Zatgcznik nr 4 Dane kontaktowe przedstawicieli Odbiorcy i Dostawcy
upowaznionych do wykonywania czynnosci zwigzanych z urzgdzeniami, w tym do
podpisywania protokotéw (wzér opracowany przez Odbiorce);

e Zatgcznik nr 5 Harmonogram przegladéw / planowych prac serwisowych
(opracowany przez Oferenta i zgodny z wytycznymi zawartymi w Specyfikacji);

e Zatgcznik nr 6 Lista materialow i czesci podlegajgcych planowej wymianie
(opracowana przez Zleceniobiorce i zgodna z wytycznymi zawartymi w Specyfikacji);

e Zatgcznik nr 7 Zasady ochrony i udostepniania danych osobowych — RODO (o tresci
okre$lonej przez Zleceniodawce).

Oferent wypetnia tekst umowy dostawy oraz umowy serwisowej tylko w miejscach do tego
przewidzianych (wykropkowanych), podobnie wypetnia zatgcznik nr 4 do umowy serwisowej
(wzér Danych kontaktowych przedstawicieli Zleceniodawcy i Zleceniobiorcy).

Zatgczniki nr 11 2 do kazdej z umow sg wzorami dokumentow, jakich nie nalezy wypetniac ani
modyfikowaé. To samo dotyczy zatgcznika nr 4 (wzor Protokotu zdawczo — odbiorczego) oraz
nr 7 do umowy dostawy (Zasady ochrony i udostepniania danych osobowych — RODO).

Oferent wypetnia zatgcznik nr 3 (formularz cenowy taki sam do umowy dostawy i umowy
serwisowej), a takze dotgcza sporzgdzone przez siebie zatgczniki nr 5 do kazdej z umow
(harmonogramy).

W zwigzku z tym, ze zatgcznikinr 1, 2, 31 7 do umowy dostawy sg tej samej tresci co zatgczniki
nr 1, 2, 3i7 do umowy serwisowej, Oferent moze zatgczy¢ jeden komplet tych zatgcznikow.

Zatgczniki nr 5-12 do Specyfikacji zostang podpisywane przez Oferenta i dotgczone jako
zatgczniki nr 8-15 tylko do umowy dostawy.

Nie dopuszcza sie przekres$lania tekstu uméw ani dopisywania tresci za wyjatkiem miejsc
przewidzianych, pod rygorem odrzucenia oferty. W przypadku watpliwosci nalezy zwrdécic sie
z zapytaniem do Zamawiajgcego, w trybie o ktérym mowa w niniejszej Specyfikacji.

Niniejsza Specyfikacja oraz sporzadzone na jej podstawie inne zatgczniki do umowy dostawy
i umowy serwisowej bedg integralng czescig tych umow.

11. KRYTERIUM WYBORU

Kryterium wyboru najkorzystniejszej oferty bedzie wysokos¢ catkowitego
wynagrodzenia netto obliczonego wg wzoru ,,W” zgodnie z wytycznymi podanymi w
niniejszej Specyfikacji.
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Po otrzymaniu ofert przedstawiciele PCC Intermodal S.A. w trybie niejawnym sprawdzg ich
zawartos¢ i zgodnos¢ z wymogami Specyfikacji pod katem formalnym i merytorycznym.

Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydajg sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. roznig sie o wiecej niz 30% od Sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budzg watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamowienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséow, zamawiajgcy zada od oferenta ztozenia
w wyznaczonym terminie, nie krotszym niz 3 Dni robocze, wyjasnien, w tym ztozenia dowodow
w zakresie wyliczenia ceny lub kosztu, w szczegdlnosci w zakresie:

a. oszczednosci, metody wykonania zamdwienia, wyjgtkowo sprzyjajgcych warunkéw
wykonywania zamoéwienia dostepnych dla Oferenta, oryginalnosci projektu Oferenta,

b. kosztéw pracy, ktérych wartos¢ przyjeta do ustalenia ceny nie moze by¢ nizsza od
minimalnego wynagrodzenia za prace albo minimalnej stawki godzinowej;

c. pomocy publicznej udzielonej na podstawie odrebnych przepisow;

d. wynikajgcym z przepiséw prawa pracy i przepiséw o0 zabezpieczeniu spotecznym,
obowigzujgcych w miejscu, w ktorym realizowane jest zaméwienie;

e. powierzenia wykonania czesci zakresu zaméwienia podwykonawcy.

Zamawiajgcy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem i moze odrzuci¢ te oferte
wyltgcznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg ceny lub
kosztu podanych w tej ofercie w stosunku do wartosci przedmiotu zamowienia.

Zamawiajgcy podkresla, ze ze zlozonej oferty nie moze wynikaé, ze Oferent nie jest w stanie
zapewni¢ dotrzymania wszystkich wymaganych niniejszg Specyfikacjg parametréw
technicznych urzadzenia. Brak mozliwosci realizacji okreslonych funkgiji lub ich zaoferowanie
w sposob niezgodny ze Specyfikacjg bedzie skutkowac odrzuceniem oferty.

Zamawiajgcy zastrzega, ze dostarczone urzgdzenie zostanie poddane protokolarnej
weryfikacji pod katem zgodnosci z zapisami Specyfikacji i przyjeta w rezultacie postepowania
Kompletng Oferta. W przypadku dostawy urzadzenia, ktérego parametry i wyposazenie
techniczne, funkcjonalnosci - mimo wczesniejszych zapewnien Oferenta - odbiega¢ bedg od
zaoferowanych w toku przetargu, Zamawiajgcy bedzie miat prawo egzekwowaé od Dostawcy
uzupetnienia brakéw, usuniecia niezgodnosci pod rygorem naliczenia kar umownych, w tym
takze odstgpienia od umowy. Szczegéty zawiera umowa dostawy.

W przypadku, gdy w wyniku weryfikacji oferta zawierajagca najnizszy wskaznik ,,W” okaze
sie zgodna z zapisami Specyfikacji, wéwczas Zamawiajgcy niezwtocznie poinformuje Oferenta
o wyborze jego oferty i poprosi 0 przestanie dokumentdéw niezbednych do zawarcia umowy
(ztozenia Kompletnej Oferty) zgodnie z procedurg opisang powyzej w rozdziale 9 i 10.

Jesli Kompletna Oferta nie bedzie zgodna z zapisami Specyfikacji, wowczas Zamawiajgcy
wezwie Oferenta do uzupetnienia brakdéw lub ztozenia wyjasnien w terminie nie krétszym niz
3 Dni robocze. Nieuzupetnienie brakow lub nieztozenie wystarczajgcych wyjasnien w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego bedzie skutkowato odrzuceniem tej Oferty.

Zamawiajacy w takim przypadku zatrzyma wadium. W tej sytuacji Zamawiajacy wezwie
do ztozenia Kompletnej Oferty kolejnego sposrod Oferentéw, ktéry ztozyt poprawnag
oferte, ktérg dany Oferent jest zwigzany 60 dni w mysI zapisow niniejszej Specyfikacji.
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12. BUDZET

W przypadku, gdy zadna z ofert nie zmiesci sie¢ w kwocie budzetu, Zamawiajagcy ma
prawo poinformowac¢ o tym fakcie Oferentéw i poprosi¢ o ztozenie zweryfikowanych
ofert poprzez skorygowanie zatgcznika nr 3 do umow wyznaczajac termin nie dtuzszy niz
5 Dni roboczych.

Termin 5 Dni Roboczych moze zosta¢ przez Zamawiajgcego wydtuzony w uzasadnionych
przypadkach na wniosek Oferenta, o czym zostang poinformowani wszyscy Oferenci. W takim
przypadku skorygowana tresc zatgcznika nr 3 do umow bedzie miata znaczenie rozstrzygajgce
dla ostatecznego rankingu Oferentéw w przetargu. Przedstawione w zatgczniku nr 3 do umow
ceny mogg zosta¢ skorygowane wytgcznie w dot. W sytuacji opisanej w tym akapicie Oferent
ma réwniez prawo ztozy¢ autopoprawke swojej oferty (kolejng korekte oferty cenowej w dot).
Autopoprawka oferty ztozona po wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie nie bedzie
miata wptywu na miejsce oferty w rankingu.

13. ZASTRZEZENIA | UWAGI

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wyboru i przyjecia tylko jednej oferty.

Zamawiajacy nie dopuszcza ofert czesciowych ani wariantowych. Oferent moze ztozy¢ tylko
jedng oferte. Oferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem oferty.

PCC INTERMODAL S.A. zastrzega sobie prawo do zmiany warunkéw oraz uniewaznienia
przetargu, na kazdym etapie postepowania, wigczajgc w to zmiany w tresci Specyfikacji lub
pozostawienia przetargu bez rozstrzygniecia. Dotyczy to takze sytuacji, gdzie zadna z ofert nie
jest nizsza niz przyjety przez Zamawiajgcego budzet na niniejsze Zadanie. W przypadku zmian
w tresci Specyfikacji lub zmian w innych dokumentach, o ktérych mowa w Specyfikacji,
Zamawiajacy poinformuje o tym fakcie wszystkich Oferentéw uwzgledniajgc odpowiednio czas
potrzebny Oferentom na dostosowanie sie do nowych zapiséw.

Specyfikacja zostata sporzadzona w dwdch wersjach jezykowych polskiej i angielskiej. W
przypadku watpliwosci lub rozbieznosci pomiedzy tymi wersjami, wigzaca jest wersja
polska.

Jesli to konieczne, to Oferent zainteresowany wzieciem udziatu w przetargu powinien na
wiasne potrzeby i we wlasnym zakresie przettumaczy¢ pozostate dokumenty, w tym umowe
dostawy i serwisowg wraz z zatgcznikami. Jezykiem w ktorym zawarta bedzie umowa dostawy
i umowa serwisowa jest jezyk polski.

Przetarg bedzie prowadzony w oparciu o przepisy prawa polskiego oraz wewnetrzne
procedury zawierania uméw Spdtki PCC Intermodal S.A. dostepne na stronie internetowej
www.pccintermodal.pl w zaktadce , O firmie/Przetargi”.

Ewentualne spory bedg rozstrzygane przez wiasciwe sady polskie wiasciwe dla siedziby
Zamawiajgcego.

Do niniejszego przetargu nie majg zastosowania przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r.
Prawo zaméwien publicznych.
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Wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem dokumentacji przetargowej oraz ztozenia oferty
lub poprawionej oferty oraz Kompletnej Oferty ponosi Oferent.

14. INFORMACJA O WSPOLFINANSOWANIU PROJEKTU

PCC Intermodal S.A informuje, ze Zadanie uzyskato dofinansowanie ze $rodkéw Unii
Europejskiej, Priorytet FENX.05 Wsparcie sektora transportu z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego, Dziatanie FENX.05.06 Transport intermodalny.

15. RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679

z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0soéb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem

danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia

dyrektywy 95/46/WE (ogdlne rozporzgdzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z

04.05.20186, str. 1), dalej ,RODO”, Zamawiajgcy informuje, ze:

1) administratorem danych osobowych jest PCC Intermodal SA, ul. Hutnicza 16,
81-061 Gdynia,

2) dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu zwigzanym
z postepowaniem o udzielenie zamdwienia: dostawy z montazem, uruchomieniem oraz ze
Swiadczeniem ustugi serwisu dwoch suwnic typu RMG dla zadania: ,,Budowa
kontenerowego terminala przetadunkowego wraz z obiektami towarzyszacymi na
terenie Miasta Ropczyce”,

3) odbiorcami danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania w oparciu o Specyfikacje oraz podrozdziat 3.2 Wytyczne
dotyczgce kwalifikowalnosci wydatkéw na lata 2021-2027, dalej ,Wytyczne”,

4) dane osobowe bedg przechowywane przez okres 5 lat od daty wyznaczonej jako dzien
ztozenia oferty,

5) obowigzek podania danych osobowych bezposrednio go dotyczgcych jest wymogiem
okreslonym w postanowieniach Wytycznych, zwigzanym z udziatem w postepowaniu o
udzielenie zamowienia; konsekwencje niepodania okres$lonych danych wynikajg z
Wytycznych,

6) w odniesieniu do danych osobowych decyzje nie bedg podejmowane w sposéb
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO,

7) osoba fizyczna posiada:

e na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych, ktére jej dotycza,

¢ na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania swoich danych osobowych,

e na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art.
18 ust. 2 RODO,

e prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy
osoba fizyczna uzna, ze przetwarzanie danych osobowych jej dotyczgcych narusza
przepisy RODO,

8) osobie fizycznej nie przystuguje:

o w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych,

e prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,
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e na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych
osobowych, gdyz podstawg prawng przetwarzania danych osobowych jest art. 6 ust. 1
lit. c RODO.

Zamawiajacy informuje, iz w zwigzku z obowigzujgcymi przepisami w zakresie tzw. RODO
oraz wytycznymi jednostki wspoffinansujgcej projekt, Zamawiajgcy i Wykonawca zobligowani
sg do pisemnego ustalenia warunkéw dalszego powierzania danych osobowych
ujawnionych w zwigzku z zawarciem i wykonywaniem umowy o roboty budowlane. Tres¢ tych
warunkoéw jest okredlona w Zatgczniku nr 7 do umowy dostawy i umowy serwisowe;.

16. ZALACZNIKI DO SPECYFIKACJI PRZEDMIOTU PRZETARGU:

Zatgczniki ponizsze stanowig integralng czes¢ Specyfikacji Przedmiotu Przetargu.
1. Formularz ofertowy.

2. Wzér formularza cenowego, ktéry po wypetnieniu przez Dostawce stanowi¢ bedzie
zatgcznik nr 3 do umowy dostawy i (zarazem zatgcznik nr 3 do umowy serwisowej).

3. Umowa dostawy (wzor), z zatgcznikami:
- nr4 do umowy dostawy — Protokét zdawczo — odbiorczy (wzér).

- nr 7 do umowy dostawy — Zasady ochrony i udostepniania danych osobowych -
RODO (ktéry bedzie tez zatgcznikiem nr 7 do umowy serwisowej).

4. Umowa serwisowa (wzor), z zatgcznikiem:

- nr 4 do umowy serwisowej — Dane kontaktowe przedstawicieli Zleceniodawcy i
Zleceniobiorcy (wzdr).

5. Lista kontrolna dostaw - okreslenie podmiotu dostarczajgcego poszczegolne elementy;
6. Rysunek — RMG przekroj AA strefy obstugi suwnicy w Ropczycach wariant 1;

7. Rysunek — RMG przekroj BB strefy obstugi suwnicy w Ropczycach wariant 1;

8. Rysunek — RMG przekréj AA strefy obstugi suwnicy w Ropczycach wariant 2;

9. Rysunek — Fundament RMG Ropczyce — hamulce burzowe;

10. Rysunek — Fundament RMG Ropczyce — kotwy i odboje;

11. Rysunek — Komora zasilania suwnicy RMG w Ropczycach,;

12. Rysunek — Mocowanie szyn podsuwnicowych.
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